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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO, ESPORTES, CULTURA, TURISMO E
JUVENTUDE

PREGAO ELETRONICO N° 017/2024

PROCESSO LICITATORIO N° 065/2024
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 027/2024

A SECRETARIA DE EDUCACAO, ESPORTES, CULTURA, TURISMO E
JUVENTUDE DE CHA GRANDE, com sede na Avenida Vinte de Dezembro, n°® 100, Dom Helder
Camara, na cidade de Cha Grande/PE, inscrita no CNPJ sob o n° 30.005.980/0001-86, neste ato
representada pela sua Gestora e Secretaria de Educagdo, Esportes, Cultura, Turismo e Juventude Sra.
Alzira de Lucena Correia Leite Neta, brasileira, divorciada, professora, nomeada pela Portaria n® 146
de 31 de maio de 2024, portadora da matricula funcional n° 945142, considerando o julgamento da
licitagdo na modalidade de pregédo, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS N° 017/2024,
publicada no Diario Oficial dos Municipios do Estado de Pernambuco; Diario Oficial da Unido e Jornal
- do Commercio, no dia 16/12/2024, Processo Licitatorio N® 065/2024, RESOLVE registrar os precos da
empresa indicada e qualificada nesta ATA, de acordo com a classificagao por ela alcangada e nas
quantidades cotadas, atendendo as condigbes previstas no Edital de licitagao, sujeitando-se as partes
as normas constantes na Lei n® 14,133, de 1° de abril de 2021, no Decreto n.° 11.462, de 31 de marco
de 2023, e em conformidade com as disposi¢des a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual Aquisicdo com entrega
imediata de materiais permanentes, destinados a Escola Municipal Sandra Siqueira de Macédo,
especificados nos itens 01, 02, 03, 04, 05, 06, 07, 08, 09, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16,17,18,19, 20 e 21
do Termo de Referéncia, anexo |, do Pregdo Eletrénico N.° 017/2024, que é parte integrante desta
Ata, assim como as propostas cujos pregos tenham sido registrados, independentemente de
transcrigao.

2. DO FORNECEDOR

2.1. DIONAL DISTRIBUIDORA DE PRODUTOS LTDA ME, CNPJ N° 40.061.199/0001-82, com sede a
Rua Santa Vitéria, N° 123, Cidade Industrial S, Guarulhos/SP — CEP: 07.223-120, Fone: (87) 9.8837-
3257, e-mail: meridionaldistribuidora@outlook.com, representada por sua Representante Legal, Sra.
Raissa Rabélo Ferreira, brasileira, solteira, empresaria, residente e domiciliado em Maceio - AL, RG N°
4.007.225-8 SDS/AL, CPF/MF N° 136.619.254-07.

3. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

3.1 O prego registrado, as especificagdes do objeto, as quantidades minimas e maximas de cada item,
fornecedor e as demais condigdes ofertadas na proposta sao as que seguem:

ITEM DESCRIGAO MARCA |UNIDADE| QUANT. | ,, VALOR VALOR coTA

UNTARIO RS | TOTAL RS
ESA REDONDA o 90 X 59(A) ESTRUTURA: A
DEFINIR TAMPO: A DEFINIR PONTEIRA: A
EFINIR Estrutura Material: Pés em tubo de acgo|
rbono NBR1010 com seccdo redonda @ 50,8mm|
01 {(#0,2mm) com parede de 1,5mm (+0,15mm), travessal Metadil UND 04 2.910,92] 11.643,68 EXCLUSIVA ’

e montagem em tubo de ago carbono NBR1010 com
ccao retangular 20x40(x0,2)mm com parede de
1,5mm (+0,15mm), chapa dobrada de ago carbono)
BR1010 com espessura de 1,9mm (+0,15mm) para
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ixagao da travessa e laterais, chapa em ago carbon
BR1010 para fixagdo do tampo e estrutura metalic
m espessura de 1,9mm. Sistema de soldagem: MIG
ivre de respingos, deve possuir superficie lisa

omogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes,
uperfice dspera ou escorias. Pré-Tratamento:
ntiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
m camara de névoa salina e camara Umida de nof
inimo 500 horas e cdmara com exposicao ao didxido)
e enxofre no minimo de 4 ciclos (desengraxe e
rocesso de tratamento da superficie metalica com)
anotecnologia, que garantem grande resisténcial
ecanica e excelente acabamento). Pintura:
letrostatica hibrida epodxi/poliéster a pd com
limerizag@o em estufa, possui agente antimicrobial e
sento de metais pesados, com pelicula minima de 100
icrons. Ponteiras: Ponteira externa comy
Ox@56(+1)mm e espessura na base da ponteira de|
(+0,5)mm. Construgdo:  Todos os  cantos|
rredondados sem rebarbas ou partes cortantes.
ampo Material: Chapa de MDF Madefibra BP ultr
om miolo verde, com profe¢do contra umidade, cupin
bactérias. Com espessura de 18 (+0,5)mm d
spessura com acabamento laminado melaminico d
aixa pressao na parte inferior e aplicacdo de laminad
elaminico de alta pressao brilhante de 0,6(x0,1)m
e espessura na parte superior, colado com adesiv
toxico. Protegdo das bordas: Fita de borda de PV
m 3(x0,2)nm de espessura fixada com sistem
otmelt. Raios superiores e inferiores da borda d
ntato com o usudrio 3mm (+0,2mm). Fixagdo n
trutura: Buchas de Zamac com rosca extern
utoatarraxante, com rosca interna de M6 com
extavado interno e cabega com anel fixada ao tam
a parte Inferior. Parafuso de a¢o carbono NBR101
m rosca M6 e comprimento de 16mm, fend
extavada interna de 4mm (+0,2mm), com tratament
uperficial zincado. Seguranga: Ralos da arest
inimos de 3mm (+0,1mm)

0z

UFF SMUFF MEDIO ALTURA 85CM BASE 65C
UFF: A DEFINIR Estrutura Material das laterais e da
Ica para transporte: fabricado com material super.
esistente Rip Stop 600 tecido 100% em poliéster, co
mpermeabilizacao através de resina de PVC no lad
nterno do tecido e hidro repelente no lado externo,
ando a caracteristica ao produto de repelir agua
Sleo, retarda a propagagao do fogo. Possui aditiv
ntimicrobiano e bactericida. Fundo Material do fundo:
abricado com material Cordura 1000 na cor pre
abricado com fios de nylon de alta resisténcia, co
mpermeabilizagao através de resina de PVC no lad
nterno do tecido e hidro repelente no lado externo,
ando a caracteristica ac produtc de repelir agua
bleo, retarda a propagagdo do fogo. Possui aditiv
ntimicrobiano e bactericida. « Ziper deslizador e trava
utihizado no fundo do Puff » Cadarcos multifilament
texturizados de poliéster. » Dentes monofilamento de
poliéster. Deslizador: composto de 5 pegas, send
IChassis, Puxador e Capa Injetados de Zamak, mola d
[aco Inoxidavel e pino e trava de latdo. Linha: costur
reforcada em cada gomo da pera com finha de Nylo
40. Capa interna com 2 bocas Materal: Viscosofi
Strech com 95% de Poliester e 5% Elastano, na col
Branca. « Ziper, deslizador e trava utilizado nas 2 boca
da Capa Interna. +« Cadargos multifilamentos
texturizados de poliéster. « Dentes monofilamento de

Metadil

UND

3.925,15

23.550,90| EXCLUSIVA
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liéster. Deslizador: composto de 5 pegas, send
hassis, Puxador e Capa Injetados de Zamak, mola d
¢o Inoxidavel e pino e trava de latao. Preenchiment
om pérolas de EPS (Poliestireno expandido) de at
mm de didmetro.
STANTE 92(L) X 99(A) X 45(P) MOVEL: A DEFINIR
BASE: A DEFINIR Base Material: Base confeccionada
em quadro soldado de tubo de ago carbono NBR101
laminado a frio, com costura, secgdo retangular 20mm)
X 50mm (£0,2mm) com espessura de 1.2mm (£0,1mm
confeccionada em um unico tubo com sistema d
dobra e com sistema de encaixe em um unico lado no
entro do lado mailor do quadro, suporte de ponteira e
apa de ago carbono NBR1010 com espessura dej
1,.9mm (x0,2mm). Fixagdo na caixa: Por parafus
Philips em ago galvanizado auto atarachantes 6mm x
16mm (+0,5mm). Sistema de soldagem: MIG livre d
respingos, deve possuir superficie lisa e homogénea,
ao devendo apresentar pontos coriantes, superfic
aspera ou escorias. Pré-Tratamento: Antiferrugino:
que assegure resisténcia a cofrosdao em camara d
évoa salina e cdmara umida de no minimo 500 hora:
e camara com exposigdo ao didxido de enxofre n
inimo de 4 ciclos (desengraxe e processo d
ratamento da superficie metalica com nanotecnologia,
que garantem grande resisténcia mecanica e excelent
acabamento). Pintura: Eletrostatica hibrid
epOxi/poliéster a pé com polimerizagdo em estufa,
possui agente antimicrobial e isento de metal
pesados, com pelicula minima de 100 microns.
Sapatas sapata niveladora com parafuso de 5/16" x
25mm (£2mm), corpo estampado em aco para f ixagaol
da pastilha de polietileno com diametro de & 28mm)|
+2mm). Fixagdo das sapatas: Fixada na estrutura por
ebite roscado 5/16" de ag¢o zincado. Construcao:
odos os cantos arredondados sem rebarbas ou partes| Metadil UND 04 4.431,12] 17.724. 48 EXCLUSIVA
ortantes. Caixa Corpc composto por: Chapéu em
MDP com espessura de 18mm revestido nas 2 faces|
om laminado melaminico de baixa pressao,
ratamento anticrobiano nas superficies, com topo
ontal encabecado com fita de bordo em PVC (cloreto|
e polinivinila), com mesmo acabamento e cor e
tonalidade do laminado melaminico de baixa pressao,
ologem das fitas com adesivo a base de PUR, através
de processo de “Hot Melting”, dimensfes acabadas das
itas largura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3mm|
(+0.2mm), os raios das bordas deverdo ser usinados
com raic de 3mm. Painel inferiorr em MDP com
espessura de 18mm revestido nas 2 faces com)|
laminado melaminico de baixa presséo, tratamento
anticrobiano nas superficies, com topo frontal
encabecado com f ita de bordo em PVC (cioreto de
polinivinila), com mesmoc acabamento e cor
tonalidade do laminado melaminico de baixa pressao
ologem das fitas com adesivo a base de PUR, atraves‘
de processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas daj

03

fitas largura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3mm)|
+0,2mm), os ralos das bordas deverao ser usinado

om raio de 3mm. Lateral direita e esquerda: em MDP)|
om espessura de 18mm revestido nas 2 faces com
faminado melaminico de baixa pressdo, tratamento
anticrobiano nas superficies, com topo frontal, superior|
e lraseiro encabegados com fila de bordo em PVC
cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento e cor
e tonalidade do laminado melaminico de baixa pressao,
ologem das fitas com adesivo a base de PUR, através)
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e processo de “Hot Melting’, dimensdes acabadas das)
itas largura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3m
+0,2mm), os raios das bordas deverao ser usinados|

m ralo de 3mm. Fundo: em MDP com espessura d
18mm revestido nas 2 faces com laminado melaminic
e baixa pressao, fratamento anticrobiano nas
uperficies. 2 Prateleiras: em MDP com espessura d
18mm revestido nas 2 faces com laminado melaminic
de baixa pressdo, ftratamento anticroblano nas
Egpemcies. com topo frontal encabegado com f ita d

rdo em PVC (cloreto de polinivinila), com mes
cabamento e cor e tonalidade do Ilaminad
imelaminico de baixa pressao, cologem das fitas com
adesivo a base de PUR, através de processo de “Hol
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de
18mm (+0,2mm) e espessura de 3mm (+0,2mm), o
raios das bordas deverdo ser usinados com raio d
3mm. Fixagdo na caixa atraves de suportes injetados
lem Zamak com acabamento niquelado possue pino d
guranca evitando o tombamento da prateleira.
o’ Fixacdes: Montado por sistema de fixagdo rapida d
etal sem parafusos aparentes externamente. Laterai
m furos nas faces internas distantes a 32mm (centr
centro) que permitem a regulagem de altura d
rateleiras e acessorios. Seguranga: Todos cantos)
rredondados com raios de 3mm e sem rebarbas o
artes cortantes.
PAINEL PERF INF EDGE MOD ESQ 120X180C
ESTRUTURA: DEFINIR PAINEL: A DEFINIR Painel
perfurado para colocagao de prateleiras e suportes d
imochilas, possibilidade de alteragdo da disposi¢ao dos
objetos Material do painel: em MDP com espessura d
18mm revestido nas 2 faces com laminado melaminic
de baixa pressdo, tratamento anticrobiano na
superficies, com as laterais e topos superior e inferiol
encabegadas com fita de bordo em PVC (cloreto d
polinivinla), com mesmo acabamenic e cor
onalidade do laminado melaminico de baixa pressao,
ologem das fitas com adesivo a base de PUR, através
de processo de “Hot Melting”. dimensdes acabadas da
itas largura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3mm)
+0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinados
om raio de 3mm. * Furos com Didmentro de ©22 2m
+1mm). = Passo horintal e vertical dos furos 120mm)
+5mm). Estrutura Material: Quadro estrutural trasein
em chapa dobrada de ago carbono NBR1010 laminad
a frio com espessura de 1,09mm (10,15mm), chap
para fixar quadro na parede e ftrava inferior d
lseguranga em ago carbono NBR1010 laminado a fri
com espessura de 1,9mm (0,1mm). Sistema d
soldagem: MIG livie de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, nao devendo apresenta
pontos cortantes, superfice aspera ou escérias. Pre
ratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia 3
0iTOs&o em camara de nevoa salina de no minimo 501
oras (desengraxe e processo de nanotecnologi
utilizando  fluorzirconio, que garantem  grand
resisténcila mecanica e excelente acabamento).
Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a pd cof
polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial
isento de metais pesados, com pelicula minima de 10
icrons. Fixaglo da estrutura metalica: Fixado no MD
a parie traseira com buchas de zamac com rosc
externa autoatarraxante, com rosca interna de M6 com
extavado intemo e cabeca com anel, parafuso de ag
arbono NBR1010 com rosca M6 e comprimento d

Metadil UND 01 4.578 .94 4.578,94) EXCLUSIVA
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16mm, fenda sextavada Iinterna de 4mm (x0,2mm),
icom tratamento superficial zincado.

perfurado para colocagao de prateleiras e supoites d
mochilas, possibilidade de alteragdo da disposicdo dos
objetos Material do painel: em MDP com espessura d
18mm revestido nas 2 faces com laminado melaminic
de baixa pressao, ftratamento anticroblano na:
uperficies, com as laterais e topos superior e inferio
ncabegadas com fita de bordo em PVC (cloreto d
linivinila), com mesmo acabamento e cor
onalidade do laminado melaminico de baixa pressao,
logem das fitas com adesivo a base de PUR, através|
e processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas da
itas largura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3m
+0,2mm), os raios das bordas deverao ser usinados
om raic de 3mm. = Furos com Diamentro de ®22,2mm
(+1mm). * Passo horintal e vertical dos furos 120m
+5mm). Estrutura Material: Quadro estrutural traseir
m chapa dobrada de ag¢o carbono NBR1010 laminad
frio com espessura de 1,09mm (+0,15mm), chap.
ara f ixar quadro na parede e trava inferior d
eguranga em ago carbono NBR1010 laminado a fri
m espessura de 1,9mm (+0,1mm), chapa traseir
‘emea para alinhamento da superficie instalada no lado
squerdo e chapa traseira macho para alinhamento da
uperficie instalada no lado direito fabricadas em ago
rbono NBR1010 laminado a fric com espessura de|
1,09mm (£0,15mm). Sistema de soldagem: MIG livre|
e respingos, deve possuir superficie lisa e
omogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
uperfice aspera ou escorias. Pré-Tratamento:
ntiferruginoso que assegure resisténcia & corrosao
m camara de névoa salina de no minimo 500 hora
desengraxe e processo de nanotecnologia utilizand
fluorzircdnio, que garantem grande resisténci
ecanica e excelente acabamento). Pintura:
“letrostatica hibrida epoxi/poliéster a pé co
limerizacdo em estufa, possui agente antimicrobial
sento de metais pesados, com pelicula minima de 10
icrons. Fixagao da estrutura metalica: Fixado no MD
a parte traseira com buchas de zamac com rosc
xterna autoatarraxante, com rosca interna de M6 col
extavado interno e cabega com anel, parafuso de ag
rbono NBR1010 com rosca M6 e comprimento d
16mm, fenda sextavada interna de 4mm (x0,2mm),
om tratamento superficial zincado.
RATELEIRA PI/LIVROS C/4 SUP 120(L)X10(P
STRUTURA: A DEFINIR PRATELEIRA: A DEFINI
strutura 4 suportes de prateleira Material: em tubo d
co carbono NBR1010 com secgdo redonda d
22.22mm  (+0,2mm) com espessura de 1,2m
+0,1mm), chapa dobrada para fixagao da prateleira e
co carbono NBR1010 com espessura de 1,9m
+0,1mm). 1 Suporte para livros: em tubo de a
rbono NBR1010 com secgéo redonda de @22,22mm
+0,2mm) com espessura de 1,2mm (x0,1mm) Pré-
ratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia 2
sorrosao em camara de névoa salina de no minimo 30
oras (desengraxe e processo de nanotecnologi
tilizando fluorzircbnio, que garantem grand
esisténecia mecanica e excelente acabamento).
intura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a po co
limerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial
sento de metais pesados, com pelicula minima de 6l

05 Metadil UND 01 4.848,74 4.848 74 EXCLUSIVA

Metadil UND 06 688,16 4.128,96) EXCLUSIVA
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Imicrons. Prateleira: em MDP com espessura de 18m
revestido nas 2 faces com laminado melaminico d
baixa pressao, tratamento anticroblano nas superficies|
com topo frontal e laterais encabegado com fita d
bordo em PVC (cloreto de polinivinila), com mesmol
acabamento e cor e tonalidade do laminad
imelaminico de baixa press&o, cologem das fitas com
ladesivo & base de PUR, através de processo de “Hof
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de
18mm (£0,2mm) e espessura de 3mm (£0,.2mm), o
raios das bordas deverao ser usinados com raio d
[3mm. Topo de contato com o painel com fita de bord
m PVYC (cloreto de polinivinila), com mesm
bamento e cor e fonalidade do laminad
elaminico de baixa pressdo, cologem das fitas com
esivo @ base de PUR, através de processo de “Ho
Melting", dimensbfes acabadas das fitas largura de
18mm (£0,2mm) e espessura de 1mm (10,2mm).
aterais direita e esquerda: em MDP com espessura d
18mm revestido nas 2 faces com laminado melaminic
baixa pressao, ftratamento anticrobiano na:
superficies, com topo frontal e superior com fita d
rdo em PVC (cloreto de polinivinila), com mes
cabamento e cor e tonalidade do laminad
elaminico de baixa pressao, cologem das fitas c
desivo a base de PUR, através de processo de "Ho
Melting", dimensbes acabadas das fitas largura d
18mm (+0,2mm) e espessura de 3mm (+0,2mm), o
aios das bordas deverdo ser usinados com raio d
mm. Topo de contato com o painel com fita de bordoj
m PVC (cloreto de polinivinila), com mesmof
cabamento e cor e tonalidade do laminado
elaminico de baixa pressao, cologem das fitas com)|
desivo 3 base de PUR, através de processo de “Hot]
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de
18mm (+0,2mm) e espessura de 1mm (+0,2mm).
Fixagbesdas laterais na prateleira: Montado por
istema de fixacdo rapida de metal. Fixacdo da
rateleira: Buchas de Zamac com rosca extema
utoatarraxante, com rosca interna de M6 com
sextavado interno e cabega com anel fixada n
prateleira na parte inferior. Parafuso de ago carbono)
NBR1010 com rosca M6 e comprimento de 16mm,
fenda sextavada interna de 4mm (x0.2mm), com
tratamento superficial zincado
PAREDE ESC AVISO ST EDGE DIR 120X180C
ESTRUTURA: DEFINIR TAPECADO: A DEFINI
[Superficie de aviso composto com aglomerado, cortig
e forragdo de alta qualidade na cor cinza. Possibili
sicionar papéis de anotagdes e avisos Material d
fundo: Chapa de aglomerado com espessura de 15mm
(£0,5)mm. Material da cortiga: cortiga com espessur;
e 6mm (x0.2)mm. Material da forragdo: feitroj
ulhado com superficie plana 100% fibra de Pet g
esina sintética. Colagem: colado com adesivo atoxico.
erfis de fechamento e Sistema de f ixagao Material:| Metadil UND 01 8.477,96 8.477 96 EXCLUSIVA
erfil de fechamento da lateral direita, topos superior e
nferior sobreposta na superficie de forragao em chapa
brada de ago carbono NBR1010 laminado a frio com|
spessura de 1,09mm (+0,15mm), chapa para fixar
uadro na parede e trava inferior de seguranca em agof
arbono NBR1010 laminado a frio com espessura de|
1,9mm (+0,1mm). Sistema de soldagem: MIG livre de|
espingos, deve possulr superficie lisa e homogénea,
ao devendo apresentar ponios cortantes, superfice]
spera_ou_escorias. Pré-Tratamento: Antiferruginosol
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ue assegure resisténcia a corrosdo em camara d
évoa salina de no minimo 500 horas (desengraxe
rocesso de nanotecnologia utilizando fluorzircénio,
ue garantem grande resisténcia mecanica e excelent
cabamento). Pintura: Eletrostatica hibrida
poxi/poliéster a poé com polimerizagdo em estufa,
ssui  agente antimicrobial e isentc de metai
sados, com pelicula minima de 100 microns. Fixaca
as laterais de fechamento: Fixado no aglomerado n
rte traseira com buchas de zamac com rosca externa
utoatarraxante, com rosca interna de M6 co
extavado intemo e cabecga com anel, parafuso de ag
rbono NBR1010 com rosca M6 e comprimento d
16mm, fenda sextavada interna de 4mm (10,2mm),
m tratamento superficial zincado.
MESA INF S/ CAB 2 LUG 140(L)X62(A)X60(P)
ESTRUTURA: A DEFINIR TAMPO: A DEFINIR
PONTEIRA: A DEFINIREstrutura Material: Base em
ubo de ago carbono secgado redonda @38,1mm
+0,2mm) com parede de 1,5mm (+0,2 mm), montantes|
em tubo de ago carbono secgao oblonga de 29mm X
H58mm (+0,2mm) com parede de 1,5mm (+0,2mm),
isuporte do tampo tipo mao francesa em chapa de ago
arbono de 1,9mm de espessura e calha passa fios em|
hapa de ago carbono com espessura de 1,08mm)
+0,1mm). Processo de conformagéo de tubo:
onformagdo a frio livre de amassamento e rugas|
isiveis. Sistema de soldagem: MIG livre de respingos,
deve possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficie)
aspera ou escorias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso|
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de|
inévoa salina de no minime 500 horas (desengraxe e
processo de nanotecnologia utilizando fluorzircénio,
que garantem grande resisténcia mecanica e excelenl%

lacabamento). Pintura: Eletrostatica hibrid

epoxi/poliéster a po com polimerizagdoc em estufa,
possui agente antimicrobial e isento de metais
pesados, com pelicula minima de 100 microns.
Ponteiras: Ponteira em Polipropileno com didmetro
nterno de @38 1mm (+0,5mm) com espessura Iniciall Metadil UND 08 444949  35.595,92 EXCLUSIVA
de 2mm (£0,2mm) e espessura da parede em contato
om 0 chdo de 6,8mm (+0,5mm)travado através de
pino na parte inferior @9x 20(£1)mm de polietileno de
alta densidade. Protegao dos pés: Injetado em)
polipropileno com comprimento de 245mm (+5mm) com)
espessura de 2,6mm (+0,2mm). Fixado na estrutura por
kistema de encaixe sem rebites. Pés niveladores: Base|
em material termoplastico, diametro de @63,5mm com|
parafuso de 5/16. Construgdo: Todos o0s cantos|
arredondados sem rebarbas ou partes cortantes.
ampo Material: Painel de MDP com 18mm (£0,5mm
de espessura com acabamento laminado melaminicol
de baixa pressao na face inferior e superior. Protecao|
das bordas: encabecgado com fita de bordo em PVC (|
oreto de polinivinila), com mesmo acabamento e corj

08

onalidade do laminado melaminico de baixa press&o,
cologem das fitas com adesivo a base de PUR, atravé
de processo de “Hot Melting", dimensbes acabadas das
itas largura de 18mm (£0,2mm) e espessura de 3mm|
(+0,2mm), os raios das bordas deverao ser usinados|
com raio de 3mm. Fixagdo na estrutura: Buchas d
amac com rosca externa autoatarraxante, com rosca
interna de M6 com sextavado interno e cabega co
anel f ixada ao tampo na parte inferior. Parafuso de agi
rbono NBR1010 com rosca M6 e comprimento d
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16mm, fenda sextavada interna de 4mm (x0,2mm),
m tratamento superficial zincado. Seguranga e
cabamento: Todos cantos com raios de 3(x0,2)mm.
ainel frontal Material: Painel de MDP com 18mm)|
+0,5mm) de espessura com acabamento laminado
elaminico de baixa press@o nas 2 faces. Protecao|
as bordas: encabegado com fita de bordo em PVC (
loreto de polinivinila), com mesmo acabamenio e cor e
onalidade do laminado melaminico de baixa pressao,
logem das fitas com adesivo a base de PUR, atraveés|
e processo de “Hot Melting”, dimens&es acabadas das
itas largura de 18mm (£0,2mm) ¢ espessura de 3mm
+0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinados
m raio de 3mm. Fixagao: Sistema Rastex.
ESA PROFESSOR 90(L) X 60(P) X 76(A)
PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA: A DEFNIR
PAINEL: DEFINIR TAMPO: DEFINIR Estrutur;
Material: Base em tubo de ago carbono NBR101
seccdo redonda @38,1mm (+0,2mm) com parede d
1,9mm (+0,1mm), montante em tubo de ago carbon
NBR1010 seccdo oblonga de 40mm x 77m
+0,2mm)com parede de 1,5mm, suporte do tampo tip
mao francesa em chapa de ago carbono NBR101
2,65mm (x0,1mm) de espessura. Processo d
conformagao de tubo: Conformagdo a frio livre de
amassamento e rugas visivels. Sistema de soldagem:
IMIG livre de respingos, deve possuir superficie lisa &
homogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes,
superfice aspera ou escorias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 500 horas|
desengraxe e processo de nanotecnologia utilizandof
fluorzirconio, que garantem grande resisténci
mecanica e excelente acabamento). Pintura;
[Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a pé  col
polimerizacdo em estufa, possui agente antimicrobial
isentc de metais pesados, com pelicula minima de 10
icrons. Ponteiras: Ponteira em Polipropileno col
didmetro intemo de @38,1mm (+0,5mm) com
espessura inicial de 2mm (+0,2mm) e espessura d
parede em contato com o© chdo de 6,8m
+0,65mm),travado através de pino na parte inferior @9
20(+1)mm de polietilieno de alta densidade. Proteca
dos pes. Injetado em polipropileno com compriment
de 245mm (+5mm) com espessura de 2,6m
+0,2mm). Fixado na estrutura por sistema de encaix
lsem  rebites. Construgdo: Todos o0s cant
aredondados sem rebarbas ou partes cortantes.
ampo Material: Chapa de MDF com 18(+0,5)mm d
espessura com acabamento melaminico de baix
pressdo na parte inferior inferior e aplicagdo d
faminado melaminico de alta press@o brilhante d
0,6(x0,1)mm de espessura na parte superior, colad
com adesivo atoxico. Protegdo das bordas: Fita d
borda em PVC macico com minimo de 3(+0,1)mm d
espessura e raio de 3(x0,1)mm, colado com adesiv
Hot Melt. Fixagado na estrutura: Buchas de Zamac com
rosca extema autoatarraxante com rosca interna de M
om sextavado interno e cabega com anel f ixada a
tampo na parte inferior. Parafuso de ago carbon
INBR1010 com rosca M6 e comprimento de 16mm,
enda sextavada interna de 4mm (+0,2mm), c
tratamento  superficial  zincado.  Seguranga
lacabamento: Todos cantos arredondados com raios d
45(+5)mm e arestas de contato minimo de 3mm. Painel
rontal Material: Chapa de MDF de 15(+0,5)mm

Metadil UND 01 3.418,55 3.418,55 EXCLUSIVA
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aminado melaminico de alta press&o texturizado de
,8(+0,1)mm de espessura nos 2 lados. Fixagdo: Por|
istema do montagem de metal rastex. Acabamento da
rda: Fita de borda de 3 mm de espessura com raio|
inimo de 3 mm{+1)mm colado por adesivo hotmelt.

CADEIRA ALT. ASS. 46 CM ASSENTO E ENCOSTO:
DEFINIR PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA: A
DEFNIR Estrutura Material: Pés em tubos de ago
rbono NBR1010 secgdo redonda de @22,2mm)|
10,2mm) com parede de 1.2mm (x0,1mm), travess
do assento em tubo de ago carbono NBR101
amassado com parede de 1,2mm (+0,1mm). Process
ide conformacdo de tubo: Conformacgdo a frio livre d
lamassamento e rugas visiveis. Sistema de soldagem:
IMIG livre de respingos, deve possuir superficie lisa ef
omogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superfice aspera ou escoras. Pré-Tratamento]
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosiol
em camara de névoa salina e cdmara Umida de no|
iminimo 500 horas e cdmara com exposigao ao dioxido|
de enxofre no minimo de 4 ciclos (desengraxe e
processo de tratamento da superficie metalica com
anotecnologia, que garantem grande resisténcial
mecanica e excelente acabamento). Pintura;
Eletrostatica hibrida epOxi/poliéster a pd com
polimerizacdo em estufa, possul agente antimicrobial a

10 Metadil UND 01 1.224,72 1.224,72 EXCLUSIVA

sento de metais pesados, com pelicula minima de 10
microns. Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alt
densidade c/ redutor de ruide, medindo externamente|
@28mmx45mm com espessura de 8mm no ponto def
contato do tubo com o piso. Tolerdncia 5%,
onstrugdo: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partes cortantes. Assento e Encostol
Material: Polipropileno virgem resistente a alto impacto.
iMaterial livre de metals pesados. Fixacdo na estrutura:
Assento e encosto fixados na estrutura por meio de 4
rebites cada em aluminio extrudado de repuxo nao|
aparentes na superficie. @4,9mm (corpo) x @9mm|
cabega). Tolerdncia +1mm. Dimensbes Assento:
Largura 410(x3)mm, Profundidade 460(+5)mm.
Encosto: Largura 430(x5)mm, Altura 280(£3)mm.
Espessura minima de 4(+0,5)mm. Ergonomia: Assentol
e encosto possuem superficie de contato ergondmica.
Assento com curvatura frontal diminuindo a pressao
nas pemas. Acabamento: Cantos amedondados sem
rebarbas. Superficie de contato com acabamento
texturizado evitando deslizamento.
ADEIRA ALT. ASS, 38 CM ASSENTO E ENCOSTO!|
EFINIR PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA: A
EFNIR Estrutura Material: Pés em tubos de ago|
rbono NBR1010 secg¢do redonda de ©22 2mm)|
+0,2mm) com parede de 1,2mm (+0,1mm), travessal
o assento em tubo de ago carbono NBR1010)
massado com espessura de 15mm (£0,1mm).
rocesso de conformagao de tubo: Confermacgéo a friof
ivie de amassamento e rugas visiveis. Sistema de
11 ldagem: MIG livre de respingos, deve possuirl Metadil UND 16 1.277,36] 20.437,76) EXCLUSIVA
uperficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar|
pontos cortantes, superfice aspera ou escorias, Pré
Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia &
COMOSao em camara de névoa salina e camara umid
ide no minimo 500 horas e cdmara com exposicao a
diéxido de enxofre no minimo de 4 ciclos (desengrax
e processo de tratamento da superficie metalica co
nanotecnologia, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento).  Pintura:
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[Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a po col
polimerizagéo em estufa, possui agente antimicrobial
isento de metais pesados, com pelicula minima de 10
imicrans. Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de al
densidade ¢/ redutor de ruido, medindo externament
X28mmx45mm com espessura de 8mm no ponto d
contato do tubo com o piso. Tolerancia 5%.
Construgdo: Todos os cantos arredondados se
rebarbas ou partes cortantes. Assento e Encost
Material: Polipropilenc virgem resistente a alto impacto.
Material livie de metais pesados. Fixacao na estrutura:
Assento e encosto fixados na estrutura por meio de
rebites cada em aluminic extrudado de repuxo na
aparentes na superficie. ©4,9mm (corpo) x @9m
(cabeca). Tolerancia t1mm. Dimensdes Assento:
lLargura  380(#3)ymm, Profundidade  385(+5)mm.
Encosto: Largura 385(+5)mm, Altura 235(+3)mm.
[Espessura minima de 4(x0,5)mm. Ergonomia: Assent
le encosto possuem superficie de coniato ergondmica.
Assento com curvatura frontal diminuindo a pressa
N’ nas pernas. Acabamento: Cantos amedondados se
rebarbas. Superficie de contato com acabament
texturizado evitando deslizamento.

ESA INDIV C/PL 60(L) X 45/P) X 59(A)
ESTRUTURA: A DEFINIR TAMPO: A DEFINI

PONTEIRA: A DEFINIR PORTA-LIVROS: A DEFINI

strutura Material: Base em tubo de ago carbon

BR1010 seccao redonda de @38,1mm (+0,2mm) com)
parede de 1,9mm (£0,2mm), montante de tubo de ag

arbono NBR1010 secgéo oblonga de 29x58(11)mi

om parede minima de 1,5 mm (+0,2mm), gancho d

imochila de aco carbono NBR1010 trefilado de secga

redonda de @6mm (£0,2mm), chapa para fixacdo d

ampo em ago carbono NBR1010 dobrado com 1,9m

de espessura (+0,2mm). Processo de conformacao d

ubo: Conformacéo a frio livre de amassamento e ruga

isiveis. Sistema de soldagem: MIG livre de respingos,
deve possuir superficie lisa e homogénea, héo
devendo apresentar ponios cortantes, superficie
aspera ou escorias. Pré-Tratamento: Antiferruginosol
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de|
évoa salina de no minimo 500 horas (desengraxe e
processo de nanotecnologia utilizando fluorzircénio,
que garantem grande resisténcia mecanica e excelente|
lacabamento). Pintura: Eletrostatica hibrida] Metadil UND 135 1.279,00 172665000 AMPLA
epoxi/poliéster a po com polimerizacdo em estufa,
possui agente antimicrobial e isento de metai
pesados, com pelicula minima de 100 microns.
Ponteiras: Ponteira em Polipropileno com diametr
interno de @38.1mm (+0,5mm) com espessura inicia
e 2mm (+0,2mm) e espessura da parede em contat
com o chao de 6,8mm (+0,5mm)travado através d
pino na parte inferior @9x 20(£1)mm de polietileno de
alta densidade. Prote¢do dos pés: Injetado el
polipropileno com comprimento de 245mm (x5mm) co
espessura de 2,6mm (£0,2mm). Fixado na estrutura pol
sistema de encaixe sem rebites. Construgao: Todos os|
antos amredondados sem rebarbas ou parte
sortantes. Tampo Material: Chapa de MDF com
18(+0,5)mm de espessura com acabament
melaminico de baixa pressdo na parte inferior
aplicagcao de laminado melaminico de alta pressa
brilhante de 0,6(+0,1)mm de espessura na part
isuperior, colado com adesivo atdxico. Protegdo da
bordas: Topos encabegados com borda injetada em P!
Polipropileno) continua sem interrupcdes no perimetro,
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em metais pesados. O ponto de encontro da bord
a0 apresenta espacos ou deslocamentos que facilites
u arrancamento, o porta lapis € integrado a borda.
Fixacdo na estrutura: Buchas de Zamac com rosc
xtemna autoataraxante, com rosca interna de M6 co
xtavado interno e cabega com anel f ixada ao tampo
a parte inferior. Parafuso de a¢o carbono NBR101
m rosca M6 e comprimento de 16mm, fend
xtavada interna de 4mm (+£0,2mm), com tratament;
uperficial zincado. Seguranga: Raio minimo de 3,5m
as arestas em contato o wusuario. Porta-livro
nvolvente  Material:  Polipropileno  copolimer
heterofasico com espessura de 4mm (+0,5 mm), com
excelente balango de propriedades mecanicas, livre dej
imetais pesados, raio de 2,5mm (£0,5)mm na borda d
contato do porta livro com o usuério, com 3 nervuras d
reforgo
MESA INDIV C/PL 60(L) X 45(P) X 59(A)
ESTRUTURA: A DEFINIR TAMPO: A DEFINI
PONTEIRA: A DEFINIR PORTA-LIVROS: A DEFINI
[Estrutura Material: Base em tubo de ago carbon
INBR1010 secgao redonda de @38,1mm (+0,2mm) c
parede de 1,9mm (£0,2mm), montante de tubo de ag
arbono NBR1010 secgdo oblonga de 29x58(x1)m
com parede minima de 1,5 mm (+0,2mm), gancho d
ochila de ago carbono NBR1010 trefilado de secca
edonda de @6mm (+02mm), chapa para fixagdo d
tampo em ago carbono NBR1010 dobrado com 1,9m
de espessura (£0,2mm). Processc de conformagéo d
ubo: Conformagao a frio livre de amassamento e ruga
isiveis. Sistema de soldagem: MIG livre de respingos,
deve possuir superficie lisa e homogénea, na
devendo apresentar pontos cortantes, superfici
dspera ou escérias. Pré-Tratamento: Antiferrugin
que assegure resisténcia a corrosdo em camara d
évoa salina de no minimo 500 horas (desengraxe
processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio,
que garantem grande resisténcia mecéanica e excelent
acabamento). Pintura: Eletrostatica hibrida)
epoxi/poliéster a pé com polimerizagdo em estufa,
jpossui  agente antimicrobial e isento de metais|
pesados, com pelicula minima de 100 microns,
Ponteiras: Ponteira em Polipropileno com diametr
interno de @38.1mm (£0,5mm) com espessura inicia
de 2mm (+0,2mm) e espessura da parede em contat
com o chao de 6,8mm (+0,6mm)travado através d
pino na parte inferior @9x 20(x1)mm de polietileno d
ta densidade. Protegcdo dos pés: Injetado e
polipropileno com comprimento de 245mm (x5mm) ¢
espessura de 2,6mm (£0,2mm). Fixado na estrutura po
sistema de encaixe sem rebites. Construgdo: Todos o
antos amedondados sem rebarbas ou part
ortantes. Tampo Material: Chapa de MDF co
18(+0,5)mm de espessura com acabament
elaminico de baixa pressdo na parte inferior
aplicacao de laminado melaminico de aita presséo|
brilhante de 0,6(x0,1)mm de espessura na parte|
superior, colado com adesivo atoxico. Protegdo das|
lbordas: Topos encabegados com borda injetada em PP
Polipropileno) continua sem interrupgdes no perimetro,
isem metais pesados. O ponto de encontro da borda
ao apresenta espacos ou deslocamentos que facilitem
lseu arrancamento, o porta lapis € integrado a borda.
Fixagdo na estrutura: Buchas de Zamac com rosca
externa autoatarraxante, com rosca interna de M6 com)
isextavado interno e cabeca com anel f ixada ao tampo

RESERVADA
Metadil UND 45 1.279,00f 57.555,000 25% ME e
EPP
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a parte inferior. Parafuso de aco carbono NBR101
m rosca M6 e comprimento de 16mm, fenda
extavada interna de 4mm (+0.2mm), com tratament
uperficial zincado. Seguranga: Raio minimo de 3,5m
as arestas em contato © wusuario. Portadivio
nvolvente  Material:  Polipropileno  copolimer
eterofasico com espessura de 4mm (0.5 mm), co
xcelente balango de propriedades mecanicas, livre d
etais pesados, raio de 2,5mm (x0,5)mm na borda d
ntato do porta livio com o usuario, com 3 nervuras d
eforco
ADEIRA ALT. ASS. 35 CM ASSENTO E ENCOSTO
EFINIR PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA:
DEFNIR Estrutura Material: Pés em tubos de a
rbono NBR1010 secgdo redonda de @222m
+0,2mm) com parede de 1,2mm (+0,1mm), travess
o assenio em tubo de ago carbono NBR1010)
massado com espessura de 1.5mm (x0,1mm).
Processo de conformagao de tubo: Conformagéo a friof
ivie de amassamento e rugas visiveis. Sistema de
oldagem: MIG livie de respingos, deve possuir
uperficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar|
ntos cortantes, superfice aspera ou escorias. Pré
ratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia a|
mosdo em camara de névoa salina € cdmara umida

no minimo 500 horas e cAmara com exposi¢do a

idxido de enxofre no minimo de 4 ciclos (desengrax

processo de tratamento da superficie metalica com
anotecnologla, que garantem grande resisténcia
ecanica e excelente acabamento). Pintura
Eletrostatica hibrida epoxifpoliéster a pdé com)
limerizacdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de 100
icrons. Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta
nsidade c/ redutor de ruido, medindo externament

28mmx45mm com espessura de 8mm no ponto de|

14 Metadil UND 152 539,000 81.928,00 AMPLA

onstrugdo: Todos os cantos arredondados sem
ebarbas ou partes cortantes. Assento e Encosto
aterial: Polipropileno virgem resistente a alto impacto.
aterial livre de metais pesados. Fixagéo na estrutura:
ssento e encosto fixados na estrutura por meio de 4|
ebites cada em aluminio extrudado de repuxo nao
parentes na superficie. @4,9mm (corpo) x @9mm
cabega). Tolerdncia *1mm. Dimensdes Assento:
argura  305(+3)mm, Profundidade 330(+5)mm.
ncosto: Largura 345(x5)mm, Altura 210(x3)mm.
spessura minima de 4(+0,5)mm. Ergonomia: Assento|
encosto possuem superficie de contato ergondmica.
Assento com curvatura frontal diminuindo a pressao|
inas pernas. Acabamento: Cantos amedondados sem)|
rebarbas. Superficie de contato com acabamenio
texturizado evitando deslizamento.
CADEIRA ALT. ASS. 35 CM ASSENTO E ENCOSTO:
DEFINIR PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA: A
DEFNIR Estrutura Material: Pés em tubos de ago
carbono NBR1010 secgdo redonda de @222mm|
10,2mm) com parede de 1,2mm (£0,1mm), travessa
do assento em tubo de aco carbono NBR1010| RESERVADA
15 |amassado com espessura de 15mm (+0,1mm)| Metadil UND 50 539,00f 26.950,000 25% ME e
Processo de conformacao de tubo: Conformacgao a frio| EPP
livre de amassamento e rugas visiveis. Sistema de
ldagem: MIG livre de respingos, deve possuir
uperficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
ntos cortantes, superfice aspera ou escorias. Pré-
ratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia
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corrosao em camara de névoa salina e camara umid
ide no minimo 500 horas e cAmara com exposigao a
dioxido de enxofre no minimo de 4 ciclos (desengrax
le processo de tratamento da superficie metalica c
nanotecnologia, que garantem grande resisténci
imecanica e excelente acabamento). Pintura:
Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a po com
polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e
isento de metais pesados, com pelicula minima de 100}
imicrons. Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta)
densidade c/ redutor de ruido, medindo externamente;
D28mmx45mm com espessura de 8mm no ponto de|
contato do tubo com o piso. TolerAncia 5%.
iConstrugdo: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partes cortantes. Assento e Encostoj
Material: Polipropileno virgem resistente a alto impacto.
IMaterial livre de metais pesados. Fixagdo na estrutura:
Assento e encosto fixados na estrutura por meio de 4
rebites cada em aluminio extrudado de repuxo nao
aparentes na superficie. @4,9mm (corpo) x @9mm)|
| — (cabeca), Tolerdncia x1mm. Dimensfes Assento:
Largura  305(+3)mm, Profundidade  330(5)mm,
Encosto: Largura 345(£5)mm, Altura 210(x3)mm,
Espessura minima de 4(x0,5)mm. Ergonomia: Assento|
e encosto possuem superficie de contato ergondmica.
Assento com curvatura frontal diminuindo a pressao|
nas pernas. Acabamento: Cantos aredondados sem
rebarbas. Superficie de contato com acabamento|
texturizado evitando deslizamento.
MESA PROFESSOR 120(L) X 60(P) X 76(A)
PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA: A DEFNIR
PAINEL: DEFINIR TAMPO: DEFINIR Estrutural
Material: Base em tubo de ago carbono NBR1010|
secgdo redonda @38,1mm (+0,2mm) com parede d
1,9mm (£0,1mm), montante em tubo de acgo carbon
INBR1010 secgdo oblonga de 40mm x 77m
(+0,2mm)com parede de 1,5mm, suporte do tampo tip
mao francesa em chapa de ago carbono NBR101
2,65mm (+0,1mm) de espessura. Processo
conformagado de tubo: Conformagdo a frio livre d
massamento e rugas visiveis. Sistema de soldagem:
MIG livre de respingos, deve possuir superficie lisa
mogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes,
uperfice aspera ou escorias. Pré-Tratamento:
niiferruginoso que assegure resisténcia a corrosa
m camara de névoa salina de no minimo 500 hora
desengraxe e processo de nanotecnologia utilizand
uorzircOnio, que garantem grande resisténci
anica e excelente acabamento). Pintura:
letrostatica hibrida epoxi/poliéster a po com
limerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial
sento de metais pesados, com pelicula minima de 10
icrons. Ponteiras: Ponteira em Polipropileno co
idmetro  intemo de @38,1mm (+0,5mm) com
spessura inicial de 2mm (+0,2mm) e espessura d
arede em contato com o chdo de 6,8m
+0,5mm),travado através de pino na parte inferior @9
0(x1)mm de polietiienc de alta densidade. Proteca
los pés: Injetadc em polipropileno com compriment
e 245mm (#5mm) com espessura de 2,6m
10,2mm). Fixado na estrutura por sistema de encaix
em rebites. Construgdo: Todos os canto
rredondados sem rebarbas ou partes cortantes.
ampo Material: Chapa de MDF com 18(x0,5)mm d
spessura com acabamento melaminico de baix
ressdo na_parte inferior _inferior e aplicagdo d

16 Metadil UND 06 3.651,38 21.908,28 EXCLUSIVA
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aminado melaminico de alta pressdo brilhante d
0.6(+0,1)mm de espessura na parte superior, colad
lcom adesivo atéxico. Protegdo das bordas: Fita d
borda em PVC maci¢go com minimo de 3(x0,1)mm d
espessura e raio de 3{x0,1)mm, coladoc com adesiv
Hot Melt. Fixagdo na estrutura: Buchas de Zamac co
rosca extema autoatarraxante com rosca interna de M6
com sextavado intemo e cabega com anel f ixada a
tampo na parte inferior. Parafuso de ago carbon
NBR1010 com rosca M6 e comprimento de 16mm,
fenda sextavada interna de 4mm (+0,2mm),
tratamento  superficial zincado. Seguranca
cabamento: Todos cantos arredondados com raios d
5(+5)mm e arestas de contato minimo de 3mm. Painel
rontal Material: Chapa de MDF de 15(10,5)mm
aminado melaminico de alta pressao texturizado
,8(+0,1)mm de espessura nos 2 lados. Fixagdo: Pol
Istema do montagem de metal rastex. Acabamento d
rda: Fita de borda de 3 mm de espessura com rai
inimo de 3 mm(+1)mm colado por adesivo hotmeit.
~ ADEIRA ALT. ASS. 46 CM ASSENTO E ENCOSTO:
EFINIR PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA:
EFNIR  Estrutura Material: Pés em tubos de a
rbono NBR1010 secgdo redonda de ©22,2m
+0,2mm) com parede de 1,2mm (+0,1mm), travess
assento em tubo de ago carbono NBR101
massado com parede de 1,2mm (x0,1mm). Process
e conformacao de tubo: Conformacgao a frio livre d
massamento e rugas visiveis. Sistema de soldagem:
IG livre de respingos, deve possulr superficie lisa
omogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
uperfice aspera ou escorias. Pré-Tratamento:
ntiferruginoso que assegure resisténcia a corrosa:
m camara de névoa salina e cdmara Umida de n
minimo 500 horas e camara com exposicao ao dioxid
de enxofre no minimo de 4 ciclos (desengraxe
processo de tratamento da superficie metélica co!
nanotecnologia, que garantem grande resisténci
imecdnica e excelente acabamento). Pintura;
Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a pé o
17 polimerizagao em estufa, possul agente antimicrobial
isento de metais pesados, com pelicula minima de 10
imicrons. Ponteiras: Ponteira alta em polietieno de alt
densidade c/ redutor de ruido, medindo externament
228mmx45mm com espessura de Bmm no ponto def
o/ contato do tubo com o piso. Tolerdncia 5%,
Construgdo: Todos os cantos arredondados sem)|
rebarbas ou partes cortanles. Assento e Encostol
Material: Polipropileno virgem resistente a alto impacto.
Material livre de metals pesados. Fixagao na estrutura:
IAssento e encosto fixados na estrutura por meio de 4
rebites cada em aluminio extrudado de repuxo nao
aparentes na superficie. @4 9mm (corpo) x @9mm
cabecga). Tolerancia +1mm. Dimensbes Assento:
Largura 410(£3)mm, Profundidade 460(x5)mm.
Encosto: Largura 430(x5)mm, Altura 280(x3)mm.
Espessura minima de 4(+0,5)mm. Ergonomia: Assento
le encosto possuem superficie de contato ergondémica.
ssento com curvatura frontal diminuindo a pressao
Inas pernas. Acabamento: Cantos amedondados sem)
rebarbas. Superficie de contato com acabamento
texturizado evitando deslizamento.
QUADRO STEEL EDGE 200X120 CM ESTRUTURA:

Metadil UND 06 1.224,72] 7.348,32 EXCLUSIVA

IDEFINIR QUADRO: DEFINIR Superficie ceramic . .
18 branca para escrita e proje¢bes com substrado em Metadi) UND 06 16.119,85 96.719,10 AMPLA
chapa de ago colada no miolo de MDF ultra. Chap
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alvanizada colada na parte traseira do miolo Material
a superficie: em chapa de ago revestida com ceramica
itrificada de baixo brilho na superficle da escrita na cor|
ranca, esmaitado nos 2 lados na faixa de temperatura
e 700°C a 900°C, com espessura de O,5mm
+0,1mm), & reciclavel e livre de metais pesados.
Cadmio, arsénio, chumbo e antimoénio). Nao permite a
bsorgdo de gorduras e sujeira, impedindo o cultivo de
actérias e mofo, sua superficie nao é porosa. E|
esistente ao fogo, a temperatura continua de 400°C,
ao permite propagacgdo do fogo e nao dispara gases
oxicos. A extrema dureza da superficie, toma dificil a
arcagcado permanente com facas ou chaves, alla
esisténcia a danos causados por impacio, abrasao,
rranhdes e desaparecimento de cor. O revestimento|
rAmico € resistente a acidos, solvetes organicos,
etergenies e ndo é afetado pelo querosene (com)
xcecgdo do acido cloridrico). O ago com revestimento|
ramico nao sofre danos por ataques de roedores ou|
tros animais. Existe um alto grau de resisténcia
scargas elétricas, atua como excelente isolante.
ateriai do miolo: Chapa de MDF ultra com miol
erde cru, com protecdo contra umidade, cupins
actérias. Com espessura de 18 (£0,5) mm d
spessura. Material da chapa traseira: Chapa de a¢
rbono com revestimento em ambas as faces col
mada de zinco, com espessura de 0,43m
+0,1fmm). Colagem da superficie cerdmica, miolo
hapa traseira: colado com adesivo atdxico. Perfis d
echamento e Sistema de f ixagdo Material: Perfil d
echamento das laterais e dos topos superior e inferiol
m chapa dobrada de ago carbono NBR1010 laminad
frio com espessura de 1,09mm (£0,15mm), chap

eguranca em ago carbono NBR1010 laminado a fri
m espessura de 1,9mm (+0,1mm). Sistema d
ldagem: MIG livie de respingos, deve possui
uperficie lisa & homogénea, ndo devendo apresenta
ontos cortantes, superfice aspera ou escorias. Pré
ratamento: Anliferruginoso que assegure resisténcia a
rrosdo em camara de névoa salina de no minimo 500
oras (desengraxe e processo de nanotecnologial
tilizando fluorzircbnio, que garantem grand
esisténecia mecanica e excelente acabamento).
intura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a po col
limerizag&o em estufa, possui agente antimicrobial
sento de metais pesados, com pelicula minima de 10
icrons. Fixacao das laterais de fechamento: Fixad
o MDF Ultra na parte traseira com buchas de zam
m rosca extema autoatarraxante, com rosca intemn
e M6 com sextavado intermno e cabega com anel,
rafuso de ago carbono NBR1010 com rosca M6
mprimento de 16mm, fenda sextavada intemna d
mm (£0,2mm), com tratamento superficial zincado.
orta Objeto Material: chapa dobrada de ago carbon
BR1010 laminado a frio com espessura de 2,65m
+0,15mm). Medidas do porta objeto: Compriment
otal - 500mm (+10mm). Largura da face frontal d
rna objeto até a superficie ceramica: 100mm)
+10mm). Fixagdo na estrutura metalica: 2 buchas d
zamac com rosca externa autoatarraxante, com ros
nterna de M6 com sextavado interno e cabega col
nel, parafuso de ago carbono NBR1010 com rosca M
comprimento de 16mm, fenda sextavada intema d
mm (£0,2mm), com tratamento superficial zincado.
ré-Tratamento do porta Objeto e da estrutura:
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Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosa
lem camara de névoa salina de no minimo 500 hora
desengraxe e processo de nanotecnologia utilizandol
fluorzircdnio, que garantem grande resisténcig
imecanica e excelenie acabamento). Pintura do porta
Objeto e da estrutura: Eletrostatica hibridal
lepoxi/poliester a pé com polimerizagdo em estufa,
jpossui agente anlimicrobial e isento de metais|
pesados, com pelicula minima de 100 microns.
Acabamento: Cantos arredondados sem rebarbas.
QUADRO STEEL EDGE 200X120 CM ESTRUTURA;
DEFINIR QUADRO: DEFINIR Superficie ceramica
branca para escrita e projecdes com substrado em
chapa de aco colada no miolo de MDF ultra. Chapal
galvanizada colada na parte traseira do miolo Material
da superficie: em chapa de ago revestida com cerdmica
vitrificada de baixo brilho na superficie da escrita na cor|
branca, esmaltade nos 2 lados na faixa de temperatural
de 700°C a 900°C, com espessura de O0,5mm)|
(+0,1mm), é reciclavel e livre de metais pesados,
Cadmio, arsénio, chumbo e antiménio). Nao permite aj
absorgao de gorduras e sujeira, impedindo o cultivo del
bactérias e mofo, sua superficie ndo é porosa. E
resistente ao fogo, a temperatura continua de 400°C,
ndo permite propagacao do fogo e nao dispara gases
oxicos. A extrema dureza da superficle, torna dificil aj
marcacao permanente com facas ou chaves, aita
esisténcia a danos causados por impacto, abrasao,
larranhdes e desaparecimento de cor. O revestimento|
ceramico & resistente a acidos, solvetes orgénicos,
detergentes e ndo é afetado pelo querosene (com|
excegdo do acido cioridrico). O ago com revestimentol
erdmico nao sofre danos por ataques de roedores ouj
outros animais. Existe um alto grau de resisténcia a|
descargas elétricas, atua como excelente Isolante.
aterial do miolo: Chapa de MDF ultra com miolg
verde cru, com protecado contra umidade, cupins
bactérias. Com espessura de 18 (+0,5) mm d
espessura. Material da chapa traseira: Chapa de ag
carbono com revestimento em ambas as faces co
amada de zinco, com espessura de 0,43m
+0,1mm). Colagem da superficie ceramica, miolo
apa traseira: colado com adesivo atoxico. Perfis d
‘echamento e Sistema de f ixagdo Material: Perfil d
fechamento das laterais e dos topos superior e inferi
em chapa dobrada de ago carbono NBR1010 laminad
@ frio com espessura de 1,09mm (:0,15mm), chap
para fixar quadro na parede e trava inferior d
lseguranga em acgo carbono NBR1010 laminado a fri
com espessura de 19mm (20,1mm). Sistema d
soldagem: MIG livie de respingos, deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superfice aspera ou escoérias. Pre-
ratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia 3
OIroséo em camara de névoa salina de no minimo 500
horas (desengraxe e processo de nanotecnologial
ilizando  fluorzircdnio, que garantem grandel
resisténcia mecanica e excelente acabamento).
Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a pé6 com
polimerizag&o em estufa, possui agente antimicrobial e
sento de metais pesados, com pelicula minima de 100
microns. Fixagdo das laterais de fechamento: Fixado
o MDF Ultra na parte traseira com buchas de zamac|
om rosca extema autoatarraxante, com rosca intema|
de M6 com sextavado intemmo e cabega com anel,
parafuso_de ago carbono NBR1010 com rosca M6 €

RESERVADA
Metadil | UND 01 16.119,85 16.119,85 25% ME e
EPP
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mprimente de 16mm, fenda sextavada interna d
mm (+0,2mm), com tratamento superficial zincado.
orta Objeto Material: chapa dobrada de ago carbon
BR1010 laminado a fric com espessura de 2,65mi
+0,15mm). Medidas do poria objeto: Compriment
otal - 500mm (£10mm). Largura da face frontal d
ra objeto até a superficie ceramica: 100mm
+10mm). Fixagao na estrutura metalica: 2 buchas d
amac com rosca externa autoatarraxante, com ros
nterna de M6 com sextavado interno e cabeca co
nel, parafuso de ago carbono NBR1010 com rosca M
comprimento de 16mm, fenda sextavada interna d
mm (+0,2mm), com tratamento superficial zincado.
ré-Tratamento do porta Objeto e da estrutura:
ntiferruginoso que assegure resisténcia a corrosa
m camara de névoa salina de no minimo 500 hora:
desengraxe e processo de nanotecnologia utilizand
uorzirconio, que garantem grande resisténci
ecdnica e excelente acabamento). Pintura do port
bjeto e da estrutura: Eletrostatica hibrid
poxi/poliéster a pd com polimerizagdo em estufa,
ssui agente antimicrobial e isento de metai
sados, com pelicula minima de 100 microns.
cabamento: Cantos arredondados sem rebarbas.
ARMARIO 92(L) X 182(A) X 45(P) MOVEL: A
IDEFINIR PORTAS: A DEFINIR BASE: A DEFINI
Base Material: Base confeccionada em quadro soldad
le tubo de ago carbono NBR1010 laminado a frio, co
costura, secgao retangular 20mm x 50mm (x0,2mm
com espessura de 1,2mm (£0, 1mm) confeccionada e
m Unico tubo com sistema de dobra e com sistema d
encaixe em um unico lado no centro do lado maior d
quadro, suporte de ponteira em chapa de ago carbon
INBR1010 com espessura de 1,9mm (+0,2mm). Fixaca
a caixa: Por parafuso Philips em ago galvanizado aut
atarrachantes Bmm x 16mm (£0,5mm). Sistema d
soldagem: MIG livie de respingos, deve possui
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresenta
pontos cortantes, superfice aspera ou escorias. Pré
ratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia
orrosdao em camara de névoa salina e camara umid;
de no minimo 500 horas e cAmara com exposigdo a
didxido de enxofre no minimo de 4 ciclos (desengrax
e processo de tratamento da superficie metalica com)
inanotecnologia, que garantem grande resisténcia
ecanica e excelente acabamento). Pintura:
Eletrostatica hibrido epoxi/poliéester a pé co
polimenzagéo em estufa, possui agente antimicrobial
isento de metais pesados, com pelicula minima de 10
imicrons. Sapatas: Sapata niveladora com parafuso d
5/16" x 25mm (+2mm), corpo estampado em ago para
Ixagao da pastiiha de polietileno com diametro d
@28mm (£2mm). Fixagdo das sapatas: Fixada naj
estrutura por rebite roscado 5/168" de ago zincado.
onstrugdo: Todos os cantos arredondados se
rebarbas ou partes cortantes. Caixa Corpo compost
por: Chapéu em MDP com espessura de 18m
evestido nas 2 faces com laminado melaminico d
baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies,
om topo frontal encabegado com fita de bordo em
PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo acabament
e cor e tonalidade do laminado melaminico de baix
pressao, cologem das fitas com adesivo a base d
PUR, através de processo de ‘Hot Melting’, dimensées
acabadas das fitas largura de 18mm (+0,2mm)

espessura_de 3mm (+0,2mm), os raios das borda

Metadil UND 06 10.063,54] 60.381,24 EXCLUSIVA
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deverao ser usinados com raio de 3mm. Painel inferior:

em MDP com espessura de 18mm revestido nas 2
aces com laminado melaminico de baixa pressao,
tratamento anticrobiano nas superficies, com topo)
frontal encabegado com f ita de bordo em PVC (cloreto
de polinivinila), com mesmo acabamento e cor e
onalidade do laminado melaminico de baixa pressao,
ologem das fitas com adesivo a base de PUR, através|
de processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das
tas largura de 18mm (£0,2mm) e espessura de 3mm|
+0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinado
com raio de 3mm. Lateral direita e esquerda: em MD
com espessura de 18mm revestido nas 2 faces
laminado melaminico de baixa pressao, tratament
anticrobiano nas superficies, com topo frontal, superioi
traseiro encabegados com fita de bordo em PV
cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento e coi
e tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo,
cologem das fitas com adesivo a base de PUR, atravé
de processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das
fitas largura de 18mm (£0,2mm) e espessura de 3m
+0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinado
om raio de 3mm. Fundo: em MDP com espessura d
18mm revestido nas 2 faces com laminado melamini
de baixa pressdo, Iratamento anticrobianc na
superficies. 5 Prateleiras: em MDP com espessura d
18mm revestido nas 2 faces com laminado melaminic
de baixa pressdo, fratamento anticrobiano na
superficies, com topo frontal encabegado com f ita d
bordo em PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo,
acabamento e cor e tonalidade do laminad
melaminico de baixa pressao, cologem das fitas co
adesivo a base de PUR, através de processo de “Ho
Melting”, dimensfes acabadas das fitas largura d
18mm (x0,2mm) e espessura de 3mm (0,2mm), o
aios das bordas deverao ser usinados com raio de|
mm. Fixagao na caixa através de suportes injetados
em Zamak com acabamento niquelado possue pino de|
quranga evitando o tombamento da prateleira.
ixagbes: Montado por sistema de fixagao rapida de
etal sem parafusos aparentes externamente. Laterais|
om furos nas faces internas distantes a 32mm (centro|
centro) que permitem a regulagem de altura def
prateleiras e acessorios. Porta direita e esquerda: em
MDP com espessura de 18mm revestido nas 2 faces|
com laminado melaminico de baixa presséo,
tratamento anticrobiano nas superficies, com 4 topos|
encabecgados com fita de bordo em PVC (cloreto dq
polinivinila), com mesmo acabamento e cor ¢
tonalidade do laminado meiaminico de baixa pressao,
olagem das fitas com adesivo a base de PUR, através|
de processo de “Hot Melting’, dimensdes acabadas das
tas largura de 18mm (x0,2mm) e espessura de 3m

+0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinado:
om raio de 3mm. Puxadores confeccionados d

amak com acabamento niquelado fosco. Fechadur:

comprimento de 20mm (x0,5mm) e didmetr

@18,75mm, apresenta aba para fixagao, possui chav

gscamoteavel, rotagdo 180 graus acabament

niquelado. Dobradigas de eixo simples com tecnologia
de montagem por deslizamento e rolo  visivel,
classificagdo de qualidade de acordo com a norma E

15570, nivel 2, comprimento do rolo 24mm, didmetr

do role, diametro do caneco de 35mm e profundidad

de 12,5mm fabricado em zinco fundido sob pressa

lacabamento niguelado, abertura das portas de até

15
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60°(1£10°). Proteg@o das dobradigas em chapa de ago
rbono com acabamento niquelado. Seguranga:
odos os cantos arredondados com raios de 3mm e
em rebarbas ou partes cortantes.
ESA RETANGULAR 240(L) X 90(P) X T76(A)
STRUTURA: A DEFINIR TAMPO: A DEFINIR
ONTEIRA: A DEFINIR Estrutura Material: Pés em
ubo de ago carbono NBR1010 com secgdo redonda @
0,8mm (£0,2mm) com parede de 1,5mm (£0,15mm),
ravessa de montagem em tubo de ago carbono
BR1010 com secgdo retangular 20x40(+0,2)mm com
arede de 1,5mm (£0,15mm), chapa dobrada de ago
rbono NBR1010 com espessura de 1,9mm
+0,15mm) para fixagdo da travessa e laterais, chapal
m ago carbono NBR1010 para fixacao do tampo €|
strutura metalica com espessura de 1,9mm. Sistema
e soldagem: MIG livie de respingos, deve possuir
uperficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
ntos cortantes, superfice éspera ou escorias. Pré-
ratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia a
TOs&o em camara de névoa salina e camara umid
e no minimo 500 horas e cdmara com exposigdo a
i6xido de enxofre no minimo de 4 ciclos (desengrax
processo de tratamento da superficie metalica com
anotecnologia, que garantem grande resisténci
ecanica e excelente acabamento). Pintura:
letrostatica hibrida epdxi/poliester a pé com
limerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial
sento de metals pesados, com pelicula minima de 10
icrons.  Ponteiras:  Ponteira  externa  com
Ix@56(+1)mm e espessura na base da ponteira d
{£0,5)mm. Construgao: Todos os cant
rredondados sem rebarbas ou paries cortantes.
ampo Material: Chapa de MDF Madefibra BP ulira
m miolo verde, com protecéo contra umidade, cupin
bactérias. Com espessura de 18 (+0,5mm d
pessura com acabamento laminado melaminico d
baixa pressao na parte inferior e aplicagéo de laminad
imelaminico de alta pressao brilhante de 0,6(+0,1)mm
de espessura na parte superior, colado com adesiv
atoxico. Protegdo das bordas: Fita de borda de PV
com 3(+0,2)mm de espessura fixada com sistema
hotmell. Raios superiores e inferiores da borda d
contatc com o wusudrio 3mm (£0,2mm). Raios
superiores e inferiores da borda de contato com
usuario 3mm (+0,2mm). Fixacdo na estrutura: Bucha
de Zamac com rosca externa autoataraxante, col
fosca intema de M6 com sextavado interno e cabe
icom anel f ixada ao tampo na parte inferior. Parafuso)
de ago carbono NBR1010 com rosca M6
comprimento de 16mm, fenda sextavada intema d
M¥mm (£0,2mm), com tratamento superficial zincado,
iSeguranca: Todos cantos arredondados com railos d
K5{(+5)mm.

21 Metadii UND 01 5.657,07| 5.657,07] EXCLUSIVA

Valor Total registrado: R$ 682.862,47 (Seiscentos e oitenta e dois mil, oitocentos e sessenta e
dois reais e quarenta e sete centavos).

3.2 Nao ha cadastro de reserva para estes itens.
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4.1 O orgao gerenciador serd a Secretaria Municipal de Educagao, Esportes, Cultura, Turismo e
Juventude de Cha Grande/PE.

5. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGOS

5.1 Durante a vigéncia da ata, os orgdos e as entidades da Administragdo Publica federal, estadual,
distrital e municipal que ndo participaram do procedimento de IRP poderdo aderir a ata de registro de
pregos na condigdo de ndo participantes, observados os seguintes requisitos:

5.1.1. apresentagdo de justificativa da vantagem da adesao, inclusive em situagdes de provavel
desabastecimento ou descontinuidade de servigo puiblico;

5.1.2. demonstragdo de que os valores registrados estdo compativeis com os valores praticados
pelo mercado na forma do art. 23 da Lei n® 14.133, de 2021, e

5.1.3. consulta e aceitagao prévias do érgao ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

5.2 A autorizagao do 6rgdo ou entidade gerenciadora apenas sera realizada apds a aceitagao da
adesao pelo fornecedor.

5.2.1. O orgdo ou entidade gerenciadora podera rejeitar adesdes caso elas possam acarretar
prejuizo a execucdo de seus proprios contratos ou & sua capacidade de gerenciamento.

5.3 Apds a autorizagao do org@o ou da entidade gerenciadora, o orgdo ou entidade ndo participante
devera efetivar a aquisicdo ou a contratagdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de
vigéncia da ata.

54 O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivagdo da contratagdo, podera ser
prorrogado excepcionalmente, mediante solicitagdo do orgéo ou da entidade nao participante aceita
pelo orgéo ou pela entidade gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata
de registro de precos.

5.5 0O drgao ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de pregos da qual seja integrante,
na qualidade de ndo participante, para aqueles itens para os quais nao tenha quantitativo registrado,
observados os requisitos do item 5.1.

Dos limites para as adesodes

5.6 As aquisigbes ou contratagcdes adicionais nao poderdo exceder, por 6rgao ou entidade, a
cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério registrados na ata de
registro de pregos para o gerenciador e para os participantes.

5.7 O quantitativo decorrente das adesdes nao podera exceder, na totalidade, ao dobro do guantitativo
de cada item registrado na ata de registro de precos para o gerenciador e os participantes,
independentemente do nimero de 6rgaos ou entidades nao participantes que aderirem & ata de
registro de pregos.

5.8 A adesao a ata de registro de pregos por orgaos e entidades da Administragao Publica estadual,
distrital @ municipal podera ser exigida para fins de transferéncias voluntarias, n3o ficando sujeita ao
limite de que trata o item 5.7, desde que seja destinada & execugdo descentralizada de programa ou
projeto federal e comprovada a compatibilidade dos pregos registrados com os valores praticados no
mercado na forma do art. 23 da Lei n® 14.133, de 2021.
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Vedacgdo a acréscimo de quantitativos
5.9. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de pregos.
6. VALIDADE, FORMALIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS E CADASTRO RESERVA

6.1 A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 1 (um) ano, contado a partir do primeiro dia
atil subsequente a data de divulgacdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo,
mediante a anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o prego vantajoso.

6.1.1 O contrato decorrente da ata de registro de pregos tera sua vigéncia estabelecida no
proprio instrumento contratual e observara no momento da contratacdoc e a cada exercicio
financeiro a disponibilidade de créditos orgamentarios, bem como a previso no plano plurianual,
quando ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

6.1.2 Na formalizagdo do contrato ou do instrumento substituto devera haver a indicagac da
- disponibilidade dos créditos orgamentarios respectivos.

6.2 A contratagdo com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo d6rgao ou pela
entidade interessada por intermedio de instrumento contratual, emissao de nota de empenho de
despesa, autorizagao de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n° 14.133, de
2021.

6.2.1 O instrumento contratual de que trata o item 6.2. devera ser assinado no prazo de validade
da ata de registro de precgos.

6.3 Os contratos decorrentes do sistema de registro de pregos poderao ser alterados, observado o art.
124 da Lei n® 14.133, de 2021.

6.4 Apds a homologacgao da licitagdo ou da contratacao direta, deverdo ser observadas as seguintes
condigoes para formalizacdo da ata de registro de pregos:

6.4.1 Serdo registrados na ata os precos e os quantitativos do adjudicatario, devendo ser
observada a possibilidade de o licitante oferecer ou ndo proposta em guantitativo inferior ao
maximo previsto no edital e se obrigar nos limites dela;

6.4.2 Sera incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos fornecedores que:

6.4.2.1 Aceitarem cotar os bens, as obras ou os servicos com pregos iguais aos do
adjudicatario, observada a classificagao da licitagao; e

6.4.2.2 Mantiverem sua proposta original.

6.4.3 Sera respeitada, nas contratagbes, a ordem de classificagdo dos licitantes ou dos
fornecedores registrados na ata.

6.5 O registro a que se refere o item 6.4.2 tem por objetivo a formagao de cadastro de reserva para o
caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.

6.6 Para fins da ordem de classificagdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas
propostas para o prego do adjudicatario antecederao aqueles que mantiverem sua proposta original.
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6.7 A habilitagdo dos licitantes que comporao o cadastro de reserva a que se refere o item 6.4.2.2
somente sera efetuada quando houver necessidade de contratagdo dos licitantes remanescentes, nas
seguintes hipoteses:

6.7.1 Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pregos, no prazo e nas
condigoes estabelecidos no edital; e

6.7.2 Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de pregos nas
hipoteses previstas no item 10.

6.8 O prego registrado com indicagao dos licitantes e fornecedores sera divulgado no PNCP e ficara
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de pregos.

6.9 Apods a homologagao da licitagdo ou da contratagdo direta, o licitante mais bem classificado ou o

fornecedor, no caso da contratagdo direta, sera convocado para assinar a ata de registro de pregos, no

prazo e nas condi¢des estabelecidos no edital de licitacdo ou no aviso de contratagao direta, sob pena
- de decair o direito, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

6.9.1 O prazo de convocagdo podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante
solicitagdo do licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo,
devidamente justificada, e que a justificativa seja aceita pela Administracao.

6.10 A ata de registro de pregos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no
Sistema de Registro de Pregos.

6.11 Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condigdes
estabelecidos no edital ou no aviso de contratagdo, e observado o disposto no item 6.7, observando o
item 6.7 e subitens, fica facultado & Administragao convocar os licitantes remanescentes do cadastro
de reserva, na ordem de classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condigGes propostas pelo
primeiro classificado.

6.12 Na hipdtese de nenhum dos licitantes que trata o item 6.4.2.1, aceitar a contratagdo nos termos
do item anterior, a Administragao, observados o valor estimado e sua eventual atualizagao nos termos
do edital, podera:

6.12.1 Convocar para negociagdo os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos
- precos foram registrados sem redugdo, observada a ordem de classificagdo, com vistas a
obtengéo de prego melhor, mesmo que acima do prego do adjudicatario; ou

6.12.2 Adjudicar e firmar o contrato nas condi¢cdes ofertadas pelos licitantes ou fornecedores
remanescentes, atendida a ordem classificatoria, quando frustrada a negociagdo de melhor
condigao.

6.13 A existéncia de pregos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condigoes
estabelecidas, mas ndo obrigara a Administragdo a contratar, facultada a realizacdo de licitagdo
especifica para a aquisig@o pretendida, desde que devidamente justificada.

7. ALTERACAO OU ATUALIZACAO DOS PREGOS REGISTRADOS

7.1 Os pregos registrados poderao ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual redugao

dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigos
registrados, nas seguintes situagoes:
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7.1.1 Em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decoméncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugdo da ata
tal como pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso |l do caput do art. 124 da Lein® 14.133, de
2021,

7.1.2 Em caso de criagdo, alterag@o ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou a
superveniéncia de disposigées legais, com comprovada repercussao sobre os pregos
registrados;

7.1.3 Na hipotese de previsao no edital ou no aviso de contratagdo direta de clausula de
reajustamento ou repactuagao sobre os precgos registrados, nos termos da Lei n® 14.133, de
2021.

7.1.3.1 No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e o
indice previstos para a contratagao;

~— 7.1.3.2 No caso da repactuagdo, poderd ser a pedido do interessado, conforme critérios
definidos para a contratagao.

8. NEGOCIAGAO DE PREGCOS REGISTRADOS

8.1 Na hipotese de o prego regisirado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, o orgao ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a redugao do
preco registrado.

8.1.1 Caso ndo aceite reduzir seu prego aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor sera
liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicagdo de penalidades
administrativas.

8.1.2 Na hipotese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do
cadastro de reserva, na ordem de classificag@o, para verificar se aceitam reduzir seus pregos
aos valores de mercado e ndo convocara os licitantes ou fornecedores que tiveram seu registro
cancelado.

8.1.3 Se nao obtiver éxito nas negociagdes, o 6rgdo ou entidade gerenciadora procedera ao
cancelamento da ata de registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtengdo de
"/ contratagdo mais vantajosa.

8.1.4 Na hipotese de redugdo do prego registrado, o gerenciador comunicara aos orgaos e as
entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de pregos para que
avaliem a conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem negociagao com vistas a alteragao
contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.

8.2 Na hipotese de o pre¢o de mercado tornar-se superior ao prego registrado e o fornecedor nao
poder cumprir as obrigages estabelecidas na ata, sera facultado ao fornecedor requerer ao
gerenciador a alteragdo do prego registrado, mediante comprovagdo de fato superveniente que
supostamente o impossibilite de cumprir o compromisso.

8.2.1 Neste caso, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteracdo, a
documentaciao comprobatéria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do prego
registrado em relagao as condigdes inicialmente pactuadas.
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8.2.2 Nio hipotese de ndo comprovacao da existéncia de fato superveniente que inviabilize o
preco registrado, o pedido sera indeferido pelo 6rgédo ou entidade gerenciadora e o fornecedor
devera cumprir as obrigagbes estabelecidas na ata, sob pena de cancelamento do seu registro,
nos termos do item 10.1, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n° 14,133, de 2021, e na
legislagao aplicavel.

8.2.3 Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item anterior, o
gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para
verificar se aceitam manter seus pregos registrados, observado o disposto no item 6.7.

8.2.4 Se ndo obtiver éxito nas negociagdes, o 6rgao ou entidade gerenciadora procedera ao
cancelamento da ata de registro de pregos, nos termos do item 10.4, e adotara as medidas
cabiveis para a obtengéo da contratagdo mais vantajosa.

8.2.5 Na hipotese de comprovagdo da majoragao do prego de mercado que inviabilize o prego
registrado, conforme previsto no item 8.2 e no item 8.2.1, o dérgdo ou entidade gerenciadora
L atualizara o preco registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado.

8.2.6 O orgao ou entidade gerenciadora comunicara aos 6rgéos e as entidades que tiverem
firmado contratos decorrentes da ata de registro de pregos sobre a efetiva alteracdo do prego
registrado, para que avaliem a necessidade de alteragdo contratual, observado o disposto no art.
124 da Lei n° 14.133, de 2021.

9. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

9.1 As quantidades previstas para os itens com precos registrados nas atas de registro de pregos
poderaoc ser remanejadas pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora entre os orgaos ou as entidades
participantes e nao participantes do registro de pregos.

9.2 O remanejamento somente podera ser feito:
9.2.1 De orgdo ou entidade participante para drgédo ou entidade participante; ou
9.2.2 De drgao ou entidade participante para orgao ou entidade ndo participante.

9.3 O orgao ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar sera
N considerado participante para efeito do remanejamento.

9.4 Na hipotese de remanejamento de orgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade nao
participante, serao observados os limites previstos no art. 32 do Decreto n° 11.462, de 2023.

9.5 Competira ao orgao ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, com a
redugdo do quantitativo inicialmente informado pelo 6rgao ou pela entidade participante, desde que
haja prévia anuéncia do orgao ou da entidade que sofrer reducao dos quantitativos informados.

9.6 Caso o remanejamento seja feito entre 6rgéos ou entidades dos Estados, do Distrito Federal ou de
Municipios distintos, cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de pregos, observadas as
condiges nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou nd@o do fornecimento decorrente do
remanejamento dos itens.

9.7 Na hipotese da compra centralizada, nao havendo indicagdo pelo ¢érgdo ou pela entidade
gerenciadora, dos quantitativos dos participantes da compra centralizada, nos termos do item 9.3, a
distribuicao das quantidades para a execugao descentralizada sera por meio do remanejamento.

Assinado de forma digital por
DIONAL DIONAL DISTRIBUIDORA DE

DISTRIBUIDORA DE prooutos LTDA
Dados: 2024.12.31 17:53:23

PRODUTOSLTDA ‘yen

AV. SGo José, n® 101, Centro, Cha Grande-PE, CEP 55.636-000 | Telefone: 81 3537-1140 | CNPJ: 11.049.806/0001-90

E-mall ouvidoria@chagronde.pe.gov.br | Site www.chagrande.pe.gov.br




PREREITURA

Ché Grand

Liina . Hutivie

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO, ESPORTES, CULTURA, TURISMO E
JUVENTUDE

10. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS
REGISTRADOS

10.1 O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:
10.1.1 Descumprir as condigdes da ata de registro de pregos, sem motivo justificado;

10.1.2 Na&o retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela
Administragdo sem justificativa razoavel;

10.1.3 Nao aceitar manter seu prego registrado, na hipétese prevista no artigo 27, § 2° do
Decreto n® 11.462, de 2023; ou

10.1.4 Sofrer sancdo prevista nos incisos il ou IV do caput do art. 156 da Lei n® 14.133, de
2021,

- 10.1.4.1 Na hipotese de aplicag@o de sangao prevista nos incisos Il ou IV do caput do art.
156 da Lei n°® 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor ndo ultrapasse o
prazo de vigéncia da ata de registro de pregos, podera o orgao ou a entidade gerenciadora
podera, mediante decisdo fundamentada, decidir pela manutengao do registro de precgos,
vedadas contratagdes derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da sanc¢ao.

10.2 O cancelamento de registros nas hipoteses previstas no item 10.1 sera formalizado por despacho
do érgdo ou da entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditorio e da ampla defesa.

10.3Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor, o orgdo ou a entidade gerenciadora
podera convocar os licitantes que compéem o cadastro de reserva, observada a ordem de
classificagao.

10.4 O cancelamento dos pregos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em determinada
ata de registro de pregos, total ou parcialmente, nas seguintes hipoteses, desde que devidamente
comprovadas e justificadas:

10.4.1 Por razao de interesse publico;
10.4.2 A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga maior; ou

10.4.3 Se nao houver éxito nas negociagdes, nas hipoteses em que o prego de mercado tornar-
se superior ou inferior ao prego registrado, nos termos do artigos 26, § 3° e 27, § 4° ambos do
Decreto n® 11.462, de 2023.

11. DAS PENALIDADES

11.10 descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejara aplicagdo das penalidades
estabelecidas no edital.

11.1.1 As sangOes também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de
pregos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente apds terem
assinado a ata.

11.2E da competéncia do gerenciador a aplicagdo das penalidades decorrentes do descumprimento do
pactuado nesta ata de registro de prego (art. 7°, inc. X1V, do Decreto n°® 11.462, de 2023), exceto nas
hipoteses em que o descumprimento disser respeito as contratagoes dos orgdos ou entidade
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participante, caso no qual cabera ao respectivo érgado participante a aplicagcdo da penalidade (art. 8°,
inc. IX, do Decreto n® 11.462, de 2023).

11.30 orgao ou entidade participante devera comunicar ac oOrgao gerenciador qualquer das
ocorréncias previstas no item 10.1, dada a necessidade de instauragdo de procedimento para
cancelamento do registro do fornecedor.

12. CONDIGOES GERAIS

12.1 As condigées gerais de execugao do objeto, tais como os prazos para entrega e recebimento, as
obrigagbes da Administragao e do fornecedor registrado, penalidades e demais condigdes do ajuste,
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AQ EDITAL.

12.2 No caso de adjudicagao por prego global de grupo de itens, so sera admitida a contratagdo de
parte de itens do grupo se houver previa pesquisa de mercado e demonstragdo de sua vantagem para
0 0rgao ou a entidade.

N
Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que,
depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada copia aos demais drgaos
participantes (se houver).
Cha Grande/PE, 31 de dezembro de 2024,
ﬁﬂmﬂde Lucena Correia Leite Neta Raissa Rabélo Ferreira
CPF N° 072.000.164-11 CPF N° 136.619.254-07
Secretaria Municipal de Educacdo, Esportes, DIONAL DISTRIBUIDORA DE PRODUTOS
Cultura, Turismo e Juventude LTDA ME
Orgédo Gerenciador Fornecedor Registrado
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