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ESTUDO TÉCNTCO PRELIMINAR

Necessidade da Administração: Aquisição com entrega imediata de materiais permanentes,
destinados a Escola Municipal Sandra Siqueira de Macêdo.

I. INTRODUÇÃO E INFORMAÇÔES BÁSICAS:

O presente documento caÍactenza a primeira etapa da fase de planejamento e apresenta os
devidos estudos para a contratação de solução que atenderá à necessidade abaixo especificada.

O objetivo principal é estudar detalhadamente a necessidade e identificar no mercado a melhor
solução para supri-la, em observância às normas vigentes e aos princípios que regem a
Administração Pública.

2. DESCRIÇÃO DA NECESSIDADE E OBJETO

Justificativa:
Justifica-se a aquisição pretendida devido à necessidade de equipar a Escola Municipal Sandra
Siqueira de Macêdo, na Sede deste Município, pÍua garantir as condições para entrada em
operação de nova e modema unidade escolar de ensino fundamental.

O Municipio de Châ Grande, diante da necessidade de adequar os ambientes internos ao
projeto executado, faz-se necessário a aquisição de mobili:irio para a unidade escolar.

2. ÁREA REQUISITANTE

Secretaria Municipal de Educação, Esportes, Cultura, Turismo e Juventude.

4. DESCRIÇÃO DOS REQUISITOS DA CONTRATAÇÃO

Os bens têm natureza de bens comuns, tendo em vista que seus padrões de desempenho e

qualidade podem ser objetivamente definidos pelo edital, por meio de especificações usuais de
mercado, nos termos do art. 6', inciso XIII. da Lei Federal n" 14.13312021.

A presente contratação tem por objeto a aquisição de materiais permanentes

a) O prazo de entrega, do objeto licitado deverá ser de até 30 (trinta) dias corridos, a
contar do recebimento da Ordem de Fornecimento, acompanhada do empenho.
b) Os produtos deverão ser entregues, conforme as necessidades da referida unidade
Escolar, localizada no Baino Morada Nova, nesta Cidade de Chã Grande.

5. DESCRIÇÃO DAS SOLUÇOES/ALTERNATIVAS DE MERCADO COMO UM
TODO
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Conforme prática de mercado, vislumbram-se as seguintes altemativas para melhor solução:

Alternativas possíveis:
a) Fabricação própria de mobiliários na instituição.
b) Adquirir mobiliários fabricados sob medida.
c) Adquirir mobilirírios modulados com medidas padronizadas.

Da análise das soluçôes
Soluçâo I - Na instituição nâo há recursos materiais e humanos disponíveis para fabricação de
mobiliririos como os diversos materiais utilizados para o produto final.

Solução 2 - Diante do uso constante pelos alunos de diversas idades e conforme pratica de
toda a rede escolar no País, os móveis planejados não possui eficiência e para uso em diversos
espaçôes ffsicos na escola, não se mostrando viável.

Solução 3 - Esta é uma solução amplamente utilizada na Rede Pública e Privada, se mostra
altamente eficiente e seguro o uso desses equipamentos em diversos ambientes escolares,
dentro e fora de sala de aula, portanto a contratação de empresa para fomecimento dos
mobiliários com adequações aos projetos padrões do FNDE, necessidade de materiais,
equipamentos e mão de obra especializada, visando obter um produto final que gere seguÍança
dos usuários, durabilidade e custo beneficio, se toma viável a execução indireta.

6. ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES E DO VALOR ESTIMADO DA
CONTRATAÇÃO

Os quantitativos estimados para a contratação pretendida têm como parâmeho distribuição por
ambientes escolares, áreas de circulação adequada ao uso de alunos e profissionais que

desempeúarão suas atividades no ambiente escolar.

A estimativa da contratação, acompaúada dos preços unitários referenciais, das memórias de
cálculo e dos documentos que lhe dão suporte, fazem parte integrante deste documento.

A pesquisa foi realizada nos termos do Art. 23, IV da Lei 14.133/2021, mediante Cotaçào e

Preços realizadas entre l4ll l/2024 e l8llll2024.

Método Matemático Aplicado: Média Aritmetica dos preços obtidos - Preço calculado com
base na média aritmetica de todos os preços selecionados pelo usuario para aquele determinado
Item. Conforme Instrução Normativa No 65 de 07 de jutho de 2021 (Lei n' 14.133), no Artigo
3', "A pesquisa de preços seú materializada em documento que conterá: INC V-Método
matemático aplicado para a definição do valor estimado."

Estima-se para a contratação almejada o valor total de R$ 85ó.523,33 (Oitocentos e cinquenta
e seis mil, quinhentos e vinte e três reais e trinta e três centavos), conforme tabela abaixo:
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ITE I DEscRtçÃo TIII D,\DE QUAIi'T.
VATl)R

uN"rÁRro Rs
VAI,OR

TOTAL RS

0l

MESÀ REDONDA . 90 X 59(A) ESTRLTTURÂ: A DETINIR TAMFO:
A DErINIR POIYIEIRA: A DE[u!-lR F:strutura Material: Pés em tubo de
Àço qdÍbono NBRlolo coÍr ssação rsdoÍds O 50,tmm (+02mm) c{ú
pârede de I ,smm (+0. I sÍruD), Eavessa de monlagem €m tubo de aço caÍbono
r'\rBRlolo com s€cçào rÊhngular 20x4qr0.2)mft com pdrEde de l,5mm
(+0,15mÍn). çhapâ dobr'àda de aço carboÍo NBRlolo com espessúÍa de
l,gmm (+0,l5mm) pârà fixsçfo dâ trâvessâ e laterâis, chapa em aço caôono
NERlolo psra fixa{âo do tampo e estrutura metálics c«n espessum de

1,9úm. Sistema de soldagem: MIC livre de rÊspitrgos, deve po3suú
sup€rficie lisâ e homogêneâ, nâo devendo apÍesentar pqrtos cortantes,
sup€rficc ásperà ou esórias, Pr§-Tralamento: AntifeÍÍuginoso qus assegüÍE
resistência i c@rosão em cârtra'a de névoa sslina Ê cámaÍâ fuÍidâ de no
ninimo 500 hoÍas e câmara c.m .xpGiçeo m dióxido de enxofre oo minimo
de 4 ciclos (des€ngraxe e pÍoccsso de tmlamento dâ superficie meúlica com
naÍrotecnologia, que garantem grande rcgistência m€cánica e excelentE
acabofieÍto). Pintüa: EleÍosÉticâ híbridâ cÉxi/poliêtrí a É som
polimeri?Àçào cnr estufa, possui atetrE antimicÍobisl e ismto de metais
pessdos. co$ pclícula mi[ima de 100 micÍors. Ponteiras: Ponteira extema
com 49xo56(j I )mm e espessüra na bâse dâ pont€ira dc 4{+0,5)mm.
CoDstruçâo: Todos os cantos arÍedotrdados sem rebartss ou paíes cortantes,
Tadpo Mrtcrial: ChaDa de MDP Madefibra BP ulúa com miolo verde, com
prote4ão contrs umidade, cupins e bactâia3. Com esp€ssum d€ lt (+0.5)mm
de espêssura com acabâmeolo laminado ntlâmiÍico de baixa pÍsssão nâ
paÍe iÍferior e aplicáção de laminado melaftinico de alta pÍessão brilhanl€
de 0,6(+0,1)mm de cspessuÍa na paÍe superioí, colado corn adesivo atoxico.
Proteçâo das bord&s: t_ita de Ma de PvC coor ](*0.2)mm de espessu.a
fixada com sist.ha hoüíelt. Râios superioÍes e inferioEs dâ boÍda de coÍtâto
com o u5uário 3mm (+0,2mm). Fixação na estnrtura: Buchas de Zamâc com
Íosca extema autost{raxante, corn msca inEma de Mó com s€xtavado
inteoo e cabeÇa com anel fixado ao tampo n8 paíe inferioÍ. Parafrrso de aço

carbono NBRl0l0 com msca M6 e comprimento d€ l6mm, fenda scxtavads
intema dc 4mm (+0,2mm), c-om §'atuneíkr superficial zincado. Segurançar

Râios da arcsta miniftos de 3mm í+O.lmm)

tr\l) 0-1 2.9.10.12 I.76t.2E

PUrT SMITFF MEDIO ALTIIRA tSCM BASE 6sCM PUFF: À
DEIINIR Estnrturâ Marerial dâs lalerÀis e da alç3 para transpoÍle: fabric.do
mm material super. resistente Rip Stop 600lecido | 004/0 eÍn poliéster. com
impermeabilizâçâo stmvés de rcsitrã de PVC no lâdo int€Íno do tecido ê

hidro repelcnta no lado e{cmo. dando a caÍaclerisúca âo poúrto de repelií
água e ólm. retâÍdâ a propagâçào do fogo. Possui aditivo eltimicrobiano e

bactcricida. Fundo Material do fundo: fabricado com material CorduÍÂ 1000
na cor prela fabíicado com fios de nylon de ahâ ÍesistêDciâ. com
impermeabiliTáção alravés de resira d€ PVC no lado intemo do tecido e

hidro rep€lenle no lado extemo, dando a camcleristicâ ao produto de repeliÍ
ógu, e óleo, retaÍdâ â propagação do fogo. Possui aditivo antimicrobiano e

bactericids. . ZipeÍ d€slizâdor e trava utilizâdo no l'undo do Puff. Cadarços
mulaililamenlos terludzados de poliester. . DeíIÊs moÍofilafiento dê

poliéstc.. Deslizsdor: composto de 5 peçÀs, sendo Châssis, hlxad» e Capa

Injetados de Z3mâL mola de aço Ino\idavel e pino e sava de laliio. Linha:
costüa rcfoÍçada em cadâ gomo da pcra aom liúâ de Nylon 40. CepE

intema com 2 bocâs Mâteíal: Viscosofit Strech com 95olô de Poliester e 59á

Elastâno, na coÍ Braíca. . ZipeÍ, deslizador e travâ utilizado nas 2 bôc&s d,
Capa Intema. . (ladarços multifilâmenlos l,exlürizÂdos de poliester. . Denles

monolilamento de Froliést€r. flesli?Âdor: composto de 5 peças. s€ndo Chassis,
PuxadoÍ e Capâ tnjetâdos de Zâmak. mola de aço Inoxidável e pino e tra!"
de latÂo. PÍeenchimento Com pérolas de EPS (Poliestireno expandido) de aú
3úm de diâmet o.

trltD 06 1. 4.80 11.788,80

0l

ESTAfiTf, 9(L) x 99(A) x {5{P) MOvEr.r a DEFINIR BÂSE: A
DErINIR U&se Material: Base côDfeccionada em quadro solüdo de tubo de

aço carbono NBR!010 lamirado a frio. com coslur& s€c{ão Íerangula!
20mm x 50mm (+0,2mm) com c+êssur. de |,2mm (-o,]tnIn) corfeccionadn
em um único tubo com sistema de dobrâ e com sistema de mcaüe em um

único lado no centro do lado maim do quadÍo, slrpoíe de ponleira em .hâpr
de aço caÍttono NBRlolo com espessúm de |,9mÍn (+02mm). Fixação na

caixa: Por Dsrafuso PhiliDs om aço galvanizado auto atarraahaotes 6mm r

(INI) OJ 1.175.8t 17.m3.52
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l6mm (10.5mÍn). Sisteora de sôldâgem: MIG livÍe de respitrgos.
superfici€ liss e homogênca" nâo devendo âpÍ€senlâr

sup€rficc ásp€la ou escórias. h-Tralamêoto: A ifenugiloso
resisÉrrcia à corÍosão em cànara de névoa salinÂ e oâmara úmida

mínimo 50O hores e ciimea com €xposição ao dióxido de enxoftE
inimo de.l ciclos (des€ngmxe e processo de úakmenlo dâ supeíic

ica com nanolecnologia. que garâiltem grande rÊsistência mecànica
lente acabameolo). PinturÀ: Eletrostática hib.ida epóxi/poliéster a

m polinlerização em estufa, possui agente anlimicrobial e isento de

, com pêlicula mínima de 100 micron§. Sapatas: sapata
paÍafuso de 5/16" x 25mm (+2mm), coÍpo estampodo em aço pam

da pastilha de polierileno com diâmetro de O 28mln (:2mm). F

sapâlâs: Firadâ na estÍutúa por rebite mscado 5/16" de aço zinc
Todos os cantos aredondados sem rcbarôas oü partes

Corpo composto por Chapeu em MDP coÍt espessurâ de I

na§ 2 fsccs mm leminado mclaminico dc bâixa pr€ssâo, tÍatame
biâno nÀs supcrÍicies, coÍr topo fÍontal encab€Édo com fita de

PVC (clorÊto d€ polinivinila), com mesmo acâbürentô e cor e tonali
laminâdo melaftinico de baixâ pressão, coloSern das filâs com adesivo

de PUR" at-Àvés de processo de "Hot Melting', dimensões acabadas
largura dc ltmm (,ro,:mm) e esp€ssum de 3mm (10.2m[0. os raios d

dev€rão ser usinâdos com râio de 3mm. Pain€l inferior: em MDP
de lSmm rÊvestido nas 2 faces com laminado melaminico de
tralamento snticrobiano ms supaíicics, co.n topo

com fila de bordo em PvC (clorÊlo de potinivinila), com m
abâmento ê cor € ro.âlidade do laninedo melaminico de bâixa

das filas com adesivo à basc de PU& através de processo de

:', dimeÍsôcs scâbadas dâs fitôs lsqura dc ltÍom (+o:mm)
§sura de 3mm (+0.2mÍ). os Éios dâs bordas deverão s€r minados
de 3mm. Laleral direita e esquerda: em MDP com esp€ssura de l8m

vestido nas 2 faces com laminado melafiinico d€ baixa pÍÊssão, trâ1âfien
crobiano nâs superficics, com topo fÍontâI. supeÍior e t'ase

com íita de boÍdo em PVC (cloÍ€üo de polinivinila),
esmo acabameDto e cor e tonalidade do laminado melaminico de bai

ssãô, cologem dâs li(as coú adesivo à bss€ de PUR" atÍavés de

'Hol M€hing", dimensô€§ a.abadâs das filss krgura de ltmm (ro,lmm
esp€ssum de 3mm (r0,2mm). os raios das bordss deverào s€r usimdos

d€ lmnl. Fundo: eÍn MDP com espessuÍa d€ l8mm revestido nas 2

lâminado melrmhico de bairq prcssâo, úatâmento a[ticrobiano
ies.2 Prateleiras: em MDP com eqEssu.â de 18úrí rrveslido n s

com larninado melaminico de baixa pressão, tralame ô âúlicmbi
supeÍficies. mm topo frontel encabêçado com f ita de bordo em PV

cloreto de polinivinila), com mesmo acabamenlo e coÍ e tonalidade
inado nlelarninico de balxa pressil,o- cologem das fitas com adesivo à

PUR. atEvés de procêsso de "Hot Melling", dimensôes asabadas das
de ltmm (10,2mm) e espessura de ]mm (+0:ní), os Íeios d

devcrilo scÍ lrsinados com raio de Jmm. FL{ação nâ cai!@ ârÍavés
injetâdos em Zamú com acabomenb niquelado possue pino

cütando o tombanento da pmtcleim. Fixaçõas: Montado
dc fixôçâo rápida de metal sem pâmfirsos aparentes extemamentc

s mm fuÍos nas faces intemas distantes a J2mm (cenlIo a centro) q
item a rcgulâgaÍn de alturâ de p.Bt€leirÀ9 e âcessorios. Segurarçâ: T

aÍrÊdondados com Éios de 3mm e s€m rebarbas ou

1.625.t901

AINI]I, PI]RI,' INF EDGE TIOD IiSQ I2OXIt(X]M I]STRTITTIRA
EFINIR PÀlNf,L: A Df,FINIR Painel peÍfurado para colocaÉo

leiras e suportes de mochilas, possibilidade de alteração da disposi
objctos Material do painel: em MDP coft cspessurâ de 18mm reve

as 2 faces com lâminado melaminico d€ baixa pr.ssão,
ticrobiano nas superffcies, com as larerais e topos sup€rior e

cabegadas com fila de bordo em PvC (clorslo de polinivinila). com mesm
e cor e tonalidâde do lüninado melaminico de baixa prcssâo

gem das filas corn adesivo à bas€ d€ PU& atràvÊs & pÍlcesso de 'l
Iting", dimensôes acâbadas dâs fttas largrllr de lttlÚIl (*02mm)

spessura de 3mm (+0,2mÍn), os .âio8 dâs bordas devetâo ser usinados
de 3mm. . Furos com Diárnenlro de O22,2mm (almm). . Passo

vertical dos turos l20mm EstÍüturâ Mâterial

T]ND 0l 1.625.19

Jr:':i',," I
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em chapa dobrada dc aço ,râIbotro NBRlolo l.miíárlo a frio
spessurÀ de l,09mm (ao,l5mm). châpa para lixar quadÍo na pâr€de e tra
ferior dê segurançs em âço caràono NBRIoIo lâ$iÍado a frio

ssura de l.gmm (ao.lmm). Sistema de soldagemi MIC livre
pingos, deve possuir superlicie lisa e homogênea. não devendo apí€§€n

cortantes. sup€rfice áspem ou escóriâs. k-Tmlamento
ntiferÍuginoso que alis€8une aesisúnch à corÍosâo cm cámaE de

de Íro minimo 500 horas (des€ogr&xe e processo d€ nanolecnolog
ilia rdo fluorziÍrôíio, que êrranlem grande Í6iíêícia mecinic!

lente âcabamento)- Pintura: ElelÍosláica hib.ida eÉxvpoliéstêr a
polimerizaçâo em estufa. possui agenle ântimicÍobial e iseDro de melai

com pellcula mínimade 100 mícrons. Fixaçâo da esúulura metálica
no MDP na paíe trâseirâ com bu€has de zrmac com rosca

, com K,sca inteaaa de M6 com sexlavado idemo e

om ânel, p afuso de aço carbono NBRlolo com rosca M6 € compri
l6mÍn, lànda serlavada üÍema de 4mm (-lo.lmm). com

zincado

0l 1.t97.12 4.E91.7205

At\ul, PERF S',tt;1]1. I:DGE ]tOD CT 120\18{r}t ES'tRt',tt
EFINIR P-{INEL: A DEflNlR Painel perfurado püa colocâção

leiÍes e supoícs de mochilâs, possibilidad€ de alt€rôção ds dis
objetos Material do painel: em MDP com sspcssum de lEmm revcsl
2 faces com laminado melaminico de baira pressâo, tsatamc

cÍobiatro tras superÍicias, com âs lateÉis e topos supcrior e in
cabeçadas crm fita de bordo em PVC (cloÍeto dc polioivinila). coor mes

e cor e @nâlidade do laminado m€lântinico d€ bai:G
o8em das 6tas coÍn adcsivo à base de Pt R, aúavés dc pÍocesso de 'l
king", dimmsões acábadas das fitas larSura de ltúm (Í{,2Ínm)

de lmm (+0.2mm). os Í'aios das bordas dcvcrão seÍ usinâdos
de 3mm. . Fums com Diànentro de O22.2mnr (+lmm). . Passo

vertical dos fuÍos l20mm (+5mm). Estrutura Material: Quadrc
iro em chapa dobrada de aço carbono NBRlolo laminado â fiio

de I .09mm (+0. I 5mm), châpa pârâ f ixar qusdro na pâÍede e
dc s lnarya em sço caÍüotro NBRlolo laminâdo a frio c-o

ra de l.gmm (r,0,lmm). chapa tÍaseira fcmca para âlinhamsnto
ie itrstÂladâ no lado esqu€Ído e chapa úaseiÍa macho

inhamento da supcrficic inslalada no lado direito fabricadas em
NBRlolo la inado a frio coú espessura de 1.09Ínrn (+0.l5mm

istema de soldagem: MIC livÍc de respingos. deve possuir supeÍllcie lisa
o:io devendo aprcsêntaÍ pontos conantes. superfice ríspc'ra

scóriâs. Pré-Tratamento: Antiferruginoso quc assegure rssiíência
em câmâra de nevoa salina de no inimo 50O horas (d€senSraxe

esso de nanotecnologir utilizaDdo ÍIuozircônio, que gã-antem
sistência nrecânica e excclcnte acabamento). Pintura: LleEosrítica híbri

i/poliéster a po com polimeÍizaçâo em eslufr, possui
imicÍobial e isento de metais pesados, com peliculâ minimâ de I

ícroÍs. Fixaçào da eslrutura met1ilica: Fixado no MDP na paÍe traseira
uchâs de zamac com Íoscâ cxtemâ âutoatâÍr".xante. com rosca iÍtema
6 com s€xtavado iotemo e cab€çâ com anel. parafuso de aço
BRl0l0 clm rosia Mó e compnmeno de l6mm, fenda sextavada i

c {mm iâl áncâdo
TELEIR{ P/LIYROS (]{ STP I20(L)\IO(P) ESTRTITI RA:

EFINIR PR.ITELEIRÀ| A DEFINIR EslÍürum { suF)íes de
aterial: eín tubo dc aço caràono NBRlolo com s€cçáo Íedond!
2,22mm (r0,2mm) cou espessura de 1,2mm (!0.lmm), châpa

Ii-\açâo da prateleira em aço caÍbono NBRlolo com espessum
l,9mm (ro,lmm). I Supoíc para liwos: eú tubo de aço caÍüono NBRl0l

secçâo redonda de O22:2Ínm (+0,2mm) com espes$rrÀ de I
-ro.lmm) h-Tratâmento: AnliferÍuginoso que assegrne resistência

em câmâra d€ névos salina de Do Eínimo J00 horas (deseogr&\e
de naoolecnologia utilizatrdo ÍluorziÍcônio, que gârânten

istência mecânica e exc€leote acabâmento), Pinturs: EleEostática
iéster a É com Folimerizçâo em estufÀ possui

imicmbial e is€nto de metais pesados, com pelicula mínima ds
isÍons- PrateleiÍa: em MDP mm espessura de lSmm revestido nas l

laÍrinado melâminico de baixa presseô, trâtsmenlo âtrticÍobiano
lionlâl e lalerais com fita de bordo

LND 695.1I .1.I70,66
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PvC (clor€to de polinivinila), com mesloo acabamcnto c mr e onalidade d!
laminado melaminico de bâixa pressão. cologem dss ÍilÀs com adesivo à b6sd
de PLlR- atraves de proccsso de _Hol Mehiog'. dimcosôes ac-obadas das fiu!
largura de ltmm 1r0.2lÍun) e espessura de 3mm (!0,]mm), os rsios dâ!
boÍdâs deverão seÍ usinados com Íaio de fmm. Topo de cootalo com o painel
com filâ de bordo cm PV('(clorêto de polinivinila). com mcsmo acebarncn(
e cor ê tooslidâd€ do larninado melaminico de baixa prÊssllo, cólogem daq

fiEs com aal€sivo à bâsc de PU& úar,és de píocêsso de *Hot Mehing"l
dimcnsões acabadas dss fitas laqüa dc ltmm (a02Ínm) e espcssura dê
lmm (jormm). LateÍais dircirâ e es$r€rd& cm MDP coir espessura d€

Itmm Íeveíido nss 2 faces com larnin do melaminico de baixa prcssâo,

trslsm€nio oticmbiano nas sup€rÍicies, com topo fÍontal e superior com fitâ
dc bordo em PVC (clorelo dc polinivinila), com mesttro aca.baÍreíto e cor a

tonalidade do l&[iÍado melêrninic. de bqixa pressâo. côlogcm das fitss com
adesivo à bese de Pul" arravés de pÍocesso de 'Hot MeltitrB", dimeosõcs
acsbadâs das filas largura de ltmm (ro,2mtn) c espcssura de 3mm

[a0,2ú!l), os raios das bordas dcverão seÍ usinados coB ixio de 3mnr. Topo

dc conhro com o paincl com Íilâ de boÍdo cm PVC (clorrto de polinivinila,,
pom mesmo acabarncoto e caÍ e ronÂlidade do lrminúo úelrhinico de baix,
pÍessão. colog€Úl dâs fitÀs com adesivo à base d€ PU& através de pÍocesso

Be'Hot Meltin8". dimensõês acúsdas das Íilas largura de lSmm (r0,2mm)

I espessura dc lmm (ro,lmm). Fixaçõesdas laterais nÂ prdrteirâ: Montsdo

bor sist€Eâ de Í_xaçno rápiü d€ melal- Fb(âÉo dâ prdêleira: BuchÀs d€
pamac com íosca €xtema aulodarÍL\âDtc. com roscâ int!Íü de Mó con

Fexhvado intemo e cabcça com anel fixad! na prüêleire n paíe inferior.

FaÍafuso de a{o cárhono :,JBRl0l0 c.m íos.á M6 € comprimmto de lómm.

fende sextavada intema de 4mm ( i0.2mm]. c4m lralâDeDto superficial
bincado

0l

PARI]DE ESC AYÍSO ST EDGE DIR I2OXIt(rcM ESTRTITT]RÂJ
DEflNIR TAPTCADO: A DEFÍNIR Supcrncie de âüso composto com
âglomerado, coíiça e forraçãô dc alla qualidâdê na cor ciDza. Possibiliq
posicionar pâÉis de anotaçõ€s e avisos Vateíal do fundo: Chapa dd

aSlomelado com espessu'a de l5mm (+0.5)mm. Mâteriâl dâ coniça: coniç€
com espessura de 6mm (+0,2)Ínm. Materiâl da foÍrâção: fel[o agulhado cam
superÍicie plana 100ô/o fibia de PeÍ e resinâ sintética. Colagetn: colado com
adesivo atóxico. Perfis de fechamento c Sistema de f ixação MateÍial: Perfil
de fechamenio da lateral diÍÊita. topos superior e inferioÍ sobrcposb na

superíície de foÍraçâo em chapa dobÍada dc aço carbono NBRlol0 lâmiÍado
a frio corn espessura dc l,09mm (+o.l5mln), chôpa para fixar quadro nâ

paredc e Fôrã inÍeÍior de setsüránça em a{o carbono NBRlolo lâminado a

fio com espessura de l.9mm (-0.lmm). Sistema de soldagem: MIC livre de

:cspingos. de!e possuir superficie lisa e homogénca- não d€vendo apíEs€nln,

Frntos corlântes. supcrfise áspera ou escrjrias. PÍÉ- I ralâmento:

^ntif€rÍuginoso 

qüe âsscsurE ÍesisIência à corÍosào em câmara dc névoa

§dina de no mínimo 5OO hora§ (desengraxe e processo de tranotecnologis

[rtilizando fluorzirconio, que garaÍtem grândc rcsislência mecânica €

Frcelente âcabâmento). Pintüm: É.leEosúrica hibÍida epori/poliésler a po

tom polimerizzçâo cm eslufa. possui agente antimicmbiâl e is€ílo de mebis

hesados, com pelicula minimâ de 100 microns. tixagào das latetais d€

fecharnento: füado no âglomerado nâ paÍte tras€im com buchas de Tamaa

l"om rosca extcma autoau[Íariulta. com rosca inrema de M6 com se],(ta!ado

lintemo e cabeça com ancl. parafuso de aço carbono NBR l0l0 com rosca M6
lc comprimento de l6mm. fenda sêxlavâdr intema de 4mm ( F0.2mm). conr

hralamento suDerficial rncâdo.

u\D 0l 8.5ó3.60 8.56i.60

08

MESA INT S/ CAB 2 LtÍG 140(L)X62(A)X60(P) ESTRUTIIRÀ: 4
DEFINIR TÀMPO: À DEFINIR
PoNTEIRA: A DEFINlREsEuntra M.terisl: B&se em tubo de aço caÍbono
sêcção Í€dooda O3t,lmm (+0.2mm) mm paÍedê de l,5mm (t02 mm).
monlsntes em tubo de aço cübono s€cçâo oblonga de 29mrfl x 5Emtrl
(r02mm) com parcde de l,5mm (-r0,2mm), §upoíê do tâopo tipo mâo
francesa em chapa de aço carboDo de 1,9mm de espessura e calhs passa fios
em chapa de aço carbono com espessun de l,oEmm (!o,lmm). Processo d€

conformsção de trbo: CorfoÍmaçilo a Êio livr€ de amassaoento e lÚgâ§

visiveis. Sistema de soldagem: MIG liwe dc rêspitrgot deve possui.
superficie lisa e homogênea, não deveÍdo âpresêolâr poítos mrtântes,
uo€Íficie ásDem ou escórias. Prc-Tratamento: Anliíemrpinoso que assequr€

t\D 08 4.194..11 35.955..1{
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islência à corrosâo em câmaÍa de névoa sâlinâ d€ no míDimo 500
des€ngraxe e proc€sso de nânotecrologia utili"fido ÍluorziÍcônio. q

gralde rcsistêmia mecrânica e exc€lente acsbamenlo). Piotura
letrosúticâ hibúda êpóxi/poliéster a É coÍn polimerizÀção eÍn

âgente sntimicÍobial e is€nto de metais pesados, com pelicula míni
100 micÍons. Pontciras: Ponteir-à em Polipropileno com diâmetro
OlS.lmm (l0.5mm) com esp€ssura ioi€ial de 2mm (l0.2mm) e

parede em conlsto com o chão de 6,Emm (10.5mm),rrsvado atrâvés
na paíe inÍ€rioÍ O9x 2o(al)mm de polietileno de alta densidâde

dos pes: lnjehdo em polipmpileno com comprimenlo de 245
+snim) com espessüra de 2,6mm (+0.2mm). Fixado na estrúura poÍ si

eocaixe s€m rebites. Pés oiveladores: Bâse em material termoplástico
iâmetro de O6-'l,5mm com pamfuso de 5/16. Construção: Todos os c

s scm rebaÍbas ou paíes cortanles. T:unpo [,ÍareriÂl: Painel
com ltmm (a0,5mm) de espessurâ com aaâbomeoto lãÍn

lâminico de baixa pressâo na fac€ bferioÍ e superior. Pmreção das boÍdas
com fita de bordo em PVC ( clôrero de polinivinita). mm
c cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa

das {iLs com âdesivo à b€se de P(J& atrsvés de processo de'
ItinB". dimensôes âcâbadas das fitas largura de lSnlm (+0.2mm)

urâ de 3mm (*0,2mm), os raios das boÍdas deverão s€r osinados
de 3mm. Fixaçâo na estrutura: Buchâs de Zaírac com rosca

te- coflr roscâ intemâ de M6 conr se\lavado interno e

ânel f ixadâ âo tampo râ pâíê iofêrior. Paràfuso de aço c

Rl0l0 com rosca M6 e comprimento dc l6mm, fends sexâvada
4m,Il {a0,2mm). com tmtameoto supcÍficiÂl zincâdo. Segrrrança

Todos canlos com raios de 3(10,2)orm. Paircl fÍontal Mârerial
'ain€l dc MDP com lSmm (a0,5mm) de espessura com acabam

melaminico de bal\â p.essão nss 2 face§- Protcçáo dâs boÍdas
com fitâ de bordo eÍn PvC ( cloÍero de polinivitrila), com me

bameoto e cor e tonalidade do laminado melaminico de baixÀ
logem das filâs com âdesivo à bas€ de PUR. âtravés de pmc€sso de
Iting", dimensões s.abadas das fit s largura de l8ftn (jormn)
ssura de Jmm (a0.2mm). os raios das bordâs deverão seÍ usinados
de lmm. Fi SistemaRastex.

U^!D 0l 1..Í51.08 3.,{53.0E09

SÀ PROTIISSOR 900.) X ú(P) X ?6(A) PONTEIR{: DE}'l
t:rtrRr: A DEI'NIR PAINAL: DU]'ÍNIR TA]IPO: DE]'INI

Material: Bas€ cm tubo de aço caítono NBRlolo secçâo r€don
38,lmm (a0,2mm) c.m par€de de l.gmm (a0,lmm), montÀÍe €m tubo

carbono NBRlolo secçâo oblonga dc 40mnt r 77nlm (+0.2mm
de l,smm, suporte do tampo tipo mão fi'ancess em chapa de

NBRlolo 2,65mm (+O,lmm) d€ espessum. PÍocesso
ação de tubo: Coflformação a fiio livrc dc iünass:unento e

sí\eis. Sistema de soldâgem: MIC li\Íe de respingos, deve possui

úicie lisa e homogênea, não devcndo apÍessntar pontos
rfice áspera ou esúrias. Pró-Tmtanrcnto: AÍrtiferÍuginoso que

ncia à coÍrosão em cânam d€ névoa salina de no minimo 500 h

desengfixe e processo de !ânolecnoloSia utilizando fluorziíc,ônio,
grande resistência mecánica e cxcelente acabâÍento). Pinturt

hibrida eÉxi/poliésteÍ a ú com polimeÍizaçâo em estu
i agente anÍimicrobial e iscnto de metais pessdos. com película minim

100 mícrons. PonteirÀs: PonleiÍa em Polipmpileno corn diâmetro
O38,lmm (+0,5mm) com espessura inicial de 2mm (+0,2mm) e

parcde cm conlato com o châo de 6,tmm (+0,5mm),t!_avado através
na panc infcrior Oqx 20(+l)mm dc polictileno de alta densida

dos pesi Injetado em polipropileno com comprinento de 245
+5mm) com espessum de 2.6mm (+0,2mm). !-ixado na estnÍum por s

encaixe sem rÊbites. Construçáo: Todos os cantos aÍÍedondados se

baÍbas ou paícs cort ntes. Tampo Malerful: Chapa de MDF so
It(+o,s)mm de espcssuÍa com acabâmento melâminico de baüa pressâo

inferior inferior e aplicação de laminado mclârninico de alta
de 0,6(+0. I )rnm de cspessura na paíc superiot colado com âdesi

ProicÉo das boÍdas: Fita de borda em PvC maciço com minimo
(+0, I )mm dc espessum e raio de 3(+0, I )mm. colado com adesivo Hoi Mclt
ixação na estÍutura: Buchas de Zâmac com roscí! exlema

rosca intcma de M6 com sextsvado intemo e com anel f ixâda

J
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laBpo na psíe inf€rioÍ. PaÍafuso de âço carbono NBRlol0 com Íosca M6 e

comprimento dc l6mnL f€ndâ s€xtavada intema d.4mm (+0,2mm), coú
tralatEento superficiâl zincado. Segurasçr e acâbamento: Todos caotos
ad€dondádos com raios de 45(.15)mo ê s&stas de coatato úr[nimo dê 3mm.
Painel ftooul MateriÂl: Chaps de MDF de l5({,5)mm e lâmined.
nelâminico dc rls pÍessâo lcíuÍizado de 0,t(r0.1)mm de espessüm nos,
lados. Fixação: Por sistema do montagem de metal rasteJc Âcâbsmento da

bordÂ: Fita de borda de 3 mnl de espessüÍa com raio minimo de l
n(alltrlm côlado Dor adesivo botB!êlt.

l0

CADEIRA ALT. ASS. .Í6 CM ASSEIiTO E ENCO§TO: DEFlNln
POI§TEIRA: Df,FlfiIR ESTRUTURA: A DEFNIR EsEutura Material:
Pés em tubos de aço carbono NBRI010 secçfu ÍÊdondâ de o22.2Í m
(+0,2Ínm) com pârede de l,2mm (,to,lmm), Eavessa do assento em tubo de

aço carbono NRRlolo amassado com parede de l,2mm (t0.lmm). Processo
de conformação de tubo: Confomlação a Írio liv.e de arnassamento c rugi§
visíveis. Sistema de soldagem: MtC livíe de rcspingos, deve possuir
superficie lisa e homogênea, não devendo aprcsenlaÍ pootos cor!ântes,
superfice áspera ou escórias. Pré-Tratamento: Adtiferruginoso que asscgríe
resistência à cormsão em câmara de névoa salina e câmâra úmida de no
minimo 500 hoús e cfurara com exposição ao dióxido de enxofre no minimo
de 4 ciclos (desengraxe e processo de tratarÍeílo da supeÍficie metálicâ com
natrotscnologi& que garanteÍn günde resisÉncia mecánica e ercelenle
acabanr€nto). Pintura: Eletrostática hibrida eÉxi/poli&Er a É com
polimerizaçâo em estufâ, possui agente ÀrtimicÍobial e isÊoto de mctâis
pesâdos, com pelicula minima de l0O microns. Pon@iras: PonlciÍa aka em
poliefilêno de alta deísidade c/ redutor ds Íuído, modindo extcmâÍrenle
O28mmx,r5mm com espessura dÊ 8mm no ponto de contalo do tubo com o
piso. Tolarância 5olo. ConstÍução: Todos os caotos a!ÍÊdondados sern

rebarbas ou pâíes cortantes. Ass€ntro e Encosto Material: PolipÍopileno
üÍgem resislente a alto impacto. Material livre de mctais pesados. r'ixação na

estrutura: Assento e encosto fl\ados Dâ estrutura por meio de 4 rebil,es câda
em alumlnio cxtudado de Ícpuxo não aparentes na superÍicie. O4.9mm
(coÍpo) x Ogmm (cúeça). ToleÍâÍrcia +lmm. Dimênsôes Assento: LargüÍ!
410(+3)mm. Itofrmdidade 4ó0(+5)"m. F,ncoslo: Larguia 430(+5)mm,
Alturô 2E0(+3)mm. Espessu!ã Íüínima de 4{+0,5)mm. Ergonomia: Assento e

encosto possuem superficie de contato ergonômicâ- Àssento com cuÍvâtlrs
fro al diminuindo a prÊssâo nas peÍnás. Acâbarnento: Canlos arÍedondados
sem rebarbôs. Snperficie de contato coín acabâmento t€xorizado evitando
deslizâmento.

LND 0l t.217.09 1.237,09

CADEÍRA ALT. ASs. 3E CM ÀSSEI{TO E ENCOSTo: DEFINIR
PONTEIRA: DEFIMR ESTRUTURÂ: A DEFIi{IR Es§utura Material:
Pés em tubos de açr carbono NBRl0lo secçâo redonda de O22,2mÍn
(+02mm) com parede d€ l,2mm (!0,1mÍr), t svessâ do Àsseílo eÍtl tubo do
Bço carbooo NBRlolo amassado com espcssura d€ t.5Dm (+o.lmm).
Processo de confomaçiio de tuh): Confomlagâo a frio lirre de amassarnento
e rugas üsiveis. Sútem. de soldagem: MIG lirre de ÍÊspingo§, deve possuir
ruperficie lisa e homogên€a, não devendo spÍesentàr pontos coÍtanles,
superfice áspen ou escó.ias. Pé-Tratamento: Antifcrruginoso qu€ assegue
resistênciâ à mrÍosâo em câmara de névo6 salina e câmda úmida de no
mirimo 500 horas e c:imara com axposiçâo ao dióxido de e[rofrE no minimo
de 4 ciclos (desengraxe e pÍocesso de Falaneoto da superÍicie melálica com
naaotecnologiÀ quê gaÍanteÍn &?Ide rcsisGnciô medinica e ercelente
acabamento). Pintuià: EletrostÁtica hlbrida eÉxi/poliester a pó com
polimerizaçÃo em estufa, possui agente aotimicrobial e isento dc metsis
pêsados, com p€licula míniÍna de [0o Úrícmns. Ponteiras: PorteiE alta elD

polietileoo de aha densidade c/ redutor de nrido, medindo extemamcnrc
o2tmmxrl5mm com espesswa de 8mm no ponto de contato do tubo com o
piso. Toleaância 5olo. Coístrução: Todos os caflos arÍ€dondâdos sem
rebarbâs ou psrtes corÍrtltês. Asscnto e Encoslo Msrerial: PolipíopileÍo
virgem Íesistenle a alto impacto. Material livre de metais pesados. Fixaçâo na

es[utuÍa: Ásserto e encoslo Íi]odos nâ esfutuÍa poÍ meio de 4 rebiles cús
em aluminio extrudado de repuxo não aparcotes na supeíicie. (,4,9mír
(coÍpo) x O9mm (cabeça). Tole.âacia +lmm. Dimensôes Assento: k gura

360(a3)mm, Profrrndidsde 3t5(-5)hE- Encosl,o: LâÍgrtr'â 385(a5)mo.
Altura 215(-3)mm. EspessuÍa minima de 4(10.5)mm. Ergoffmia: Ass€nto e

encosto Dossuem superflcie dc coot lô erqoíômica. Asseoto com curvatura

LIN-D t6 1.190,16 20.644.16
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Fotrlal diminuindo a prcssào nas pcÍnas. Acâboríento: Cútos arredondâdod

hem rebarbas. superficic dc co ato com acabameoro exurizado evitand{
heslizamcno. I

t2

|{ESA INDIV C./PL 60(L) x 45{P) x 59(A) ISTRUTURÀ: A DEFINIn
IAMPO: A DEFTNIn PONTEIRÁ: A DEFINIR PORTA-LIVRO§: Á

)EÍ'INIR EstÍurura Mateíal: Base em tubo de aço carbono NBRlol(
ecção rcdonda de O3t,lmm (.0,2mm) com par€de de l.gmm (+0,2mm)
nonhnte de tubo de aço carbono NBRlolo secção oblonga d(
l9x5E(*l)mm com parsde minima de 1,5 mm (+0,2mm), gancho de ffochil,
le aço cáítono NBRlolo treÍilado de secção redonda de O6mm (+0,2mm)
,hapa par. fixaçâo do tampo em aço csrbono NBR10I0 dobrado com l,9mÍÍ
le espessura (+0,2mrn). PÍocesso de conformaÉo de tubo: conformaçâo :
iio liwe de amassamento e nrgas visíveis. Sistema de soldsgem: MIG livft
Ie respingos, deve possuir superficie lisa e homogênea. não devcn&
presehtâr pontos cortântes, superficie iispera ou escórias. h-Tratâm€nto
\ntiferruginoso que asse8urÊ resistência à corÍosii,o em câmam de névor
lalina de no mínimo 500 hoIas (descnga\e e processo de nanotecnologir
úilizando Íhor'zircôíio. que gara em grânde resislênciâ mecânica (

)xcel€nte âcabameÍto)- Pintu-a: Eletrostiilicâ hibrida cÉxvpoliéster a F
:om polimeÍiaçito em estufa, possui agente antimicrobial e isento de metair
)esados, §om pelicula mÍnima de 100 mícron§. Ponteir&s: Ponteira eÍÍ
>olipropileno com diâmetro intemo de O3t.lmm (+0,5mm) com espessuE

cial de 2mm (+0,2mm) e espessura ds parede em contato com o chão d(
i,tmm (+0,5mm),h-avado através de pino na parte i erioÍ O9r 20(+l)mm ú
rolietileno de alta densidade. PÍoteçito dos É: Injetâdo em polipÍopilcn(
)om comprimmto de :45mm (asmm) com csp€s§,ra de 2,ómm (+o.:mm)
:ixado na esÍuüra por sistemô de sÍcaixe scm rebites. CoÍshrção: Todos o:

:ântos âÍÍrdondados sem aebarbas oü paÍes coÍantes. Tampo Malerial
lhapâ de MDF com lt(+o,s)mm de espessura com ôcsbamento melamini«
le baixa pÍessáo na pâíc inferior e aplicaçâo de laminado melâmínico de altl
)rE$ão brithanle de 0.ó(+0,1)mm de espessura na pârte supcÍior, colado con
úesivo atóxico. Pmteçâo das bordas: Topos €ncabeçados com Ma illjer.ôdr
m PP (Poliprspileno) continua seor inteÍÍupções do perimetro, sem metÂil

,esados, O ponlo de cncontÍo da borda nâo apnesentâ espâços or
leslocamentos que facilitem seu âÍancamento! o porta lápis é integmdo r

,orda. Fixâção m cstrutu.a: Buchas de Zanrac com rosca exleÍn:
roloataÍrà\ânte. mm ,oscâ intema de Mó com sextavado inlemo e cabcg
:om anel í ixâda ao lampo Da parre inferior, Parafuso de aso caÍbon(
\BRlolo com rosca M6 e comprireÍrto de l6mm. fendâ s€xtavada intemr
le 4mm (+0,2nfi), com trâtamento supcrficial zinc.do. Següúça: Rai(
nínimo de l.smm nas arestas em contato o usuiário. Porto-livros envolventr
\4aterial: Polipropileno copolímeÍo hcteÍofâsico com espcssura dc 4mn
'+0,5 mm). com €xcelente balanço de propriedâdes mecânicâs, üvre ú
'nelais pesados, raio de 2.5mm (-0.5)mm oa borda de contato do porta livÍ(
:om o usuário. com 3 ncrvuras de reforço

LND 180 1.918.81 115.185.80

CADEIRA AIT. ASS. 35 CM A§§ENTo E f,NCOSTO: DETINIX
PONTEIRÂ: DEFINIR ESTRUTT)RA: A DEFNIR EslruÍura Material
Pés em tubos de aço carbono NBRl0lo secção rsdonda de o22,2mn
(a0,2mm) com paEde de l.2mn (:o.lmm), trâvessa do asseíto em tubo d(

aço cúbooo NBRlolo amÀssado com Êspessuia de l.5mm (+o.lmm)
Processo de conformaçâo de tubo: ConfoÍmaçào a frio livrc de amassameíü
e Íugas visiveis. Sistcms de soldagem: MIC livrÊ de respingos, deve possui

superficie lisa e homogêne4 n:to devendo aprcsenlar pontos corlântes
superÍice áspem ou escórias. Pré-Tralamcnto: Antifenuginoso que asseguÍ

resistência à conosâo em câmârâ de névoa salina e câmara úmida de n
l3 mfuimo 50o ho.as e câmarà com exposiçâo ao dióído de eÍLrofre no miÍiÍn,

ie 4 ciclos (desengaxe € pÍocesso de tratamento da superÍlcie metálicâ cor
0anotecnologis. que g!ú&lIeÍn giônde resistência meclinica e excel€nt
Bcabarnento). Pintuã: El€úosfitica hibrida epóxi/poliester a É cor
polimerização cín esrrf4 possü agente antimicrobial e isêíto de metai
pesâdos. com pêliculs mÍnima de l0o micmns. Ponteiras: Poot€ira aha er
polictileno de alta densidade c/ redulor de ruído. Íredindo extcÍnúnml
A28mmx45mm mÍí espessura de Emm no ponlo de contato do fubo com
piso. Tolerâflcia 5olo. Consüução: Todos os cântos aÍÍ€dondados seÍ
rebaÍbas ou paíes cortsntes. Ass€nto e Encosto MúeÍial: PolipÍopilen
viÍgeÍn resisredte Ê slto iílpaclo. Maaerial livre de metais p€sados. Fi\ação n

t\D l0: 8I I,39 16 r.900.78

'i,r&r,.i"''
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JUVENTUDE

esfutura: Assento e encosto fixâdos na eslÍutum poÍ meio de 4 ÍÊbites cadá
em aluminio extÍudado de Í€puxo trão apar€ntes na suprÍicie. O4,9mm
(corpo) x Ogúdt (cabeç6). Tolerâlrcia 1tmm. Diúensôes A$eíto: Largum
305(!l)mm, PÍotundidade 330(,15)mm. Eocosto: LsrgurÀ 345(!5)mm,
Altura 2lq!)mm. Espessura minima de 4(a0.5)mm. ErgoDomia: Ass€nto e

ancosto possuÊm supeÍÍlcie de cantato €agonômicr. Asse o com cuvalura
fÍontâl diminuindo a pÍessâo nas pemas. Acabamento: Cantos ârêdondados
scm rebarbs§. Super{icie de conlâto com acabarnento lexnrizsdo evitando
deslizsmenlo.

IJ

USA PROFESSOR 120(L) X 60(P) X 76(À) PONTEIRÁ: DEFINI
S'IRtTLTRA: À DúlÍNlR PAINEL: D[]INIR ÍAMPO: DITINI

Material: Basê em tubo de aç-o cárbono NI}Rl0l0 s€cÉo
E.lÍm (+0,2 m) coín paredc dc l,9mnr (-o.lmm), montante cm tubo

caóono NBRlolo secçào oblonga de 40mm x 77mm (+0,2mm
de l,smm, supoÍtc do bÍnpo tipo mâo fTancesa em chapa de
o NBRl0lo 2,ó5mm (l0,lmm) de espessura. PÍocesso

foÍmaçâo de tubo: Conform!ção a fiio liv.e de amassamento e

íveis. Sistema dc soldagem: MIG livÍe de respingos. deve poss

i€ lisa e homogênea. não devendo aprcs€nhr pontos
perfice áspcrà ou esóriâs. Prérlratanreoto: AntiferÍuginoso que

stência à coÍrosâo em câmara de nóvoa salina de no mínimo 500 hora
dcscngrâxe e processo de nânotecflologia utilizendo ftuorrjrrônio, q

m grande resistência mecânica e cxcclente âcabamento). PintuÍa
letÍostátice hlbrida eÉxípoliéster a pó com polimerização em estu

ui agent€ adimic.obial e iscnto de metais pesados. com pelic$lâ mín
100 mícÍons. PonteirÀs: Ponleim em Polipropileno com diâmeúo i
O38,lmm (+0.5mm) com espessrra inicial de 2mnr (+0,2mm) e

parede em cootÀto com o châo de 6.tmm (+0,5mm),t_avado através
ino na pane inferior O9x 20(+l)mm dc polietileno de altâ dens

dos És: Injetado em polipÍopileno com comprimento de 245m
+5mm) conr espessura de 2,6mm (r0.2mm). Fixado nâ cstÍutura por si

e encâlxe scm rebites. Construção: Todos os cântos aredondados
oÚ paÍtes conantes. Tampo MatEÍial: Chspo de MDF

8(+0,5)nrm de espcssum com âcabünento m€laminico de baixa p.essão n
inferior inferior e aplicação de laminado melaminim de alta

lhante de 0.6(.0,1)mm de esp€ssuia ns paíe sup€rio., colado aom ades
ico. PÍotcção das bordas: Iita de borda em PvC maciço com míninro

(+0,1)írm de espossr.ü"a e rdio de l(+0,1)Ínm, colado com adesivo Hot Me
ixâçilo na estrütura: Buchâs de Zanac com rosca exlenu outoatarâxan

rosca int€ma de M6 com sêxtavado intemo e cab€ça c-om anel f ixadâ

primenlo de l6mm, fenda gextavsda intema de 4mm (+0,2mm),
superficial zincado. Segumnça e acabamento: 'lodos

dados com raios de 45(+5)Ínm e aresas de contâto mínimo d€ 3mm
nel frontal Matcrial: Chapa d€ MDf de l5(+0,5)mm e

lamínico dc alta prsssão texturiuâdo de 0,8(i0,1)mm de espessurâ nos

ados. Firúçâo: Por sislema do montagem de mctal rastcx. Acabamento
Fita de borda de 3 mm de esp€ssura com Íaio mínilÍ,o de

1l m colado adesivo hotmelt.

tr\t) i.6EE.2ó ?2.t29.56

l5

ÀDIIRA 
^LT. 

ÀSS. {6 (ll!t ASSENTO f E\COSTO: DEFIN
: DEFINIR ESTRT'l t R,\: ,\ DEFNIR EstrurüÍa \ÍârrÍirl

em tubos de ago csrboÍx) NBRlolo sec{âo Ícdonda de er22,2Ín
-l02mm) com parcde de l,2mm (+o,lmm). travessa do assento em tubo

carboío NBRlolo aflÀrsado com parcd€ de l,2mm (io,lmm)
conformação de lubo: Conformaçâo a fiio lilre de amassaÍnento e

isíveis. Sistema de soldsgem: MIG li\Te de respingos, deve possu

lisâ e homogênes, nilo devmdo apresentar pontos cortântes
rispcÍs ou escóaias. Pré-TÍatemento: AntifeÍÍuginoso que ssseg

istênciâ à corrosão em câmara de névoa salina e câmsrs úmidá de

IniElo 500 horâs e câmâra com exposiçâo âo dióxido de eLrofre no minim
4 ciclos (deseDgraxe € processo de Fàtafiento da supeÍÍicie meúlica

logia, $le gararlterÍ gÍatrdc Íesistêocia mec&rica e exce

)- Pintura: EletIostálica híbrida eÉxípoliéster a po
imerizaçÀo em estufâ. possui agente antimicrobial E isenlo de mels

com pelicula mioima de 100 lrlicrons. Ponteiras: Ponteirã alta
de âha densidade c/ rcdutoÍ de ruído sredindo

LA;D 06 1.237.09 7.12),51

"ul:$;,.i""

0a paíe inferioÍ. Parafiso de aço cârtono NBRlolo aom msca Mó

06
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O28mm*l5mm co6 .spessum dê 8ofi ío ponto dc contalo do tubo com o
piso. Toler.ância 5olo. Coost uçro: Todos os cântos aÍÍ€doddadoG sem
rebarbss ou paíes cortafltes. Ass€nto e Encosto tríÂterial: Polipropüeno
virgem resiíentc a alto impacto. MâtêÍial liwe de matais pesados. Fixâção oa

estutuaa: Asscnto e encosto fl\ados nâ €strutllla por meio de 4 Íebiles câd,
em elumlaio cíÍudado de rcpuxo trâo apaÍentes na superficie. @l,9mm
(corpo) x O9mm (câbeça). Toleráncia almm. Dimensõês Asse o: Lsrgua
110(+3)mtrl, Profundidade .{ó0(a5}Ínm. Encosto: l,âÍgurá 430(}5)Inm,
Alturâ 2E0(13)mm. Espessu.a mioima de 4{40,5)mm. Ergonomi,.: Ass€trto c

encosto pos§ueúr §uperÍlcie de contâlo crgonômicâ. A§seÍto com curvaturd
frontal diminuindo e pÍesúo nas pcÍnas. Acabamanto: Caíl,os ârrcalondados
sem rebfibas. Superfrcic de conlato com acabaiircato tcxturizado evitasdo
deslizameoto.

ADRO SI-llEL F,DGE 200X120 CM l:S'rRtITtlRÂ: DIFINI
ADRO: Df,fINIR Superficie cerâmica branca pam escrita e projeçôe

substrado en chapa de aço coladâ no ftiolo de MDIi ultÍs. C

vani2ada colada na pane trascira do miolo Material da superficie:
de aço rEvestida com cerâmica vitrificada de baixo bílho na superfici

escrita na cor branca, esnralEdo nos 2 lâdos na faito de temperaturâ
a moqc. com espessura de 0.5mm (io.lmm), é reciclável e livre
p€sados. (Cádmio, &sênio, chumbo e antiÍnônio). Neo p€rmite

de gorôrras e sujeira, impedindo o cultivo de baclériâs e mofo. s

ie o:lo é poÍosa. É resistente ao fogo, a tÊmperatura cootinua
. não pennite propagaÉo do fogo e nâo dispara gases tóxicos
a duÍEzs da sup€rffcie, toms diffcil a marsação peÍÍnrmentc com

desapaÍE{imento de coÍ. O ÍEvestimento ceilünico é Íesislente ô ácidos
lvetes orgânicos. detcrgentes e nâo é afetado pslo quemscnc (com

acido cloídrico). O aço com revestimenlo ceránlico não sofre danos

de Íoedores ou outros snimais. Eistc um alto gmü de rcsistência
elétricas. atua como cxcelente isolante. Material do miolo:

Ml)F ultrr com Íniolo verde cru, com poteçâo contrâ umidade. cupios
térias. Com capcssurs de 18 (r0.5) mm d€ espessura. Material da c

Chapa de aço carbono com Ícvestimento em aftbas âs fâccs

ada de zinco. com espo$ura de 0.43mm (+o,tmm). Colagem
Íficie ceÍâmicÀ Íiolo € chapa úas€ira: colado com adesivo atoxico
s de fechüneÍrto e Sistema de f ixação Material: Perfil de fec

laterais e dos topos superior e infcíor em chapa dobÍada de âço

Rl0l0 laminado a frio com espessurà de l,09mm (+0,l5mm), chapa
quadÍo na pârede e trava infcrior de segumnça cm aço

RI0l0 Iaminado a írio conr espessum de l.9mm (+o,lmm). Sistema

Idágem: MIC lirrÊ dc Íespingos. deve possuir superficie lisa e
dcv€ndo apresentar pontos cortanles, superficc áspem ou escórias.

ento: AntifeÍruginoso que ass€gurc Íesislência à comxão em

névoa salina d. no míoimo 500 horas (desetrgtaxe e pÍscesso
not.cnologia utilizándo fluorzircônio. que gaÍ?ntem grande resistônc

e excelenle acabarnento). Pintura: Eletrosútica hlbri
Vpoliester a É com polimeriação em estufa, possui

microbial e is€nto d€ melais pesâdos. com pelicula miniÍna de I

s. Fixação dâs lateÍais de fechamento: Fixado no MDF Ultra na

im com buchas dc 7ámac com msr;â extema autoataÍmxante. com
de M6 corD sexlavado intemo e cabeça com anel. parafuso de

NBRlolo co rosca M6 e compímonlo dc l6mm, fenda sexta

de 4mm (+0,2mm), c-om iratamenl,o supeÍficial zincâdo. Porla O
l: chapa dobrada d€ âço caóono NBRlolo laminado a Éío
ra de 2,65mm (+0,15mm). Meiidas do poía objeto: Com

otal - 500mm (+lomm). LaÍgur. dâ face ftontÀl do porta objelo alé
cie cenârnica: l00mm (+lomm). Fixação na eírutuià metálicâ:

as de zamac §om rosca €xteíüt âutoaiarraxant€, com roscâ inlenra
6 com sextavado intemo e cabeça coÍn anel, parafuso de aço carbor
BR,0l0 com roscâ Mó e comprimeoto de l6mÍÍ. f€ídâ sextavada

4mm (+o,?mm). com Fahnento superficial Tincado. h-TÍatamento
Objeto e da estrutua: AntifsrÍuginoso que âss€guÍe Íesbtência

em cámara de névoa salina de no mínimo 500 horas (desenSr-axe

de narctecnologia utiliando fluorzirónio, que garatrtcm gmnd

istência mccânica e cxcelentc acâbamcnto Pintura do ob

01 16.282 ll3.97t.7U\f,t6

chaves, alta rcsistência a danos causados poÍ impacto. abrasiio.

" '',i&,1;;]"''
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]esrrutura: Eleúostàicâ híbridâ epoxi/poliÊsteÍ a po mm polimerizaçào erd

lestufa. possui agent€ snlimicmbial e is€nto de metais p€sados. com peliculd
Enlnimâ de IOO microDr. Acabamenlo: Cürrôs srredondâdos sem rebaft,âs I

l1

ARMARIO q(L) X lt2(A) x 4íP) MOYEL: A DETINIR PORTAS: A
Df,FINIR BASE: A DEfINn Bâse Material: Base sonfeccionada em
quadÍo soldado de rubo de aço cârtono NBRIo|0 laminado a fiio. coft
costura, secçâo rctan8ülar 20mfi x 50Inm (+0,2mm) com esp€ssum de
l.2mm (+o.lmm) confeccionada em um fuüco tubo corn sistema de dobÍa e

com sistema de cncaixe cm um único lado no cen!§ do lado mâior do
quadro, suportc de pontein em chapa de aço caÍboflo NBRlolo com
esp€ssurâ de l,9mm (+0,2mm). Fixâção oa câixa: Por parafiso Philips em
aço galvanizado auto atanachalltes 6mm x l6mm (+0,5mm). Sistema de

soldagem: MIC ljvre de rcspingos, dcve possuir superficie lisa e homogêneq
oão dsvendo aprEsentar pontos coÍtâÍtes. superfice ásperd ou escórias- Pé-
Tralamento: Antiferruginoso que assegure Íesistência à corÍosâo em cámar.a

de névoa salina e câmao úmida de no mínimo 500 horas e câmam coÍr
exposiçiio ao dióxido de enxofre no mínimo dc.l ciclo6 (desengrexe e

processo de ÍâtiuneÍlto da superÍicie melálica com nanot€cnologiâ, que

gaÍantem grande resistência mecâlics e excelente acabamento). Pinturs:
EletrosÍática hlbrida epóxi/poliéster a É com polimeÍi?ação eft estufa.
possui ageDte antimicÍobial e iseoto de metâis psados, com pelícu,a minima
de 100 mícrons. Sapalas: Sapata trivoladom com pamfuso de 5/16" x 25mrD
(+2Ínm), coÍpo estampado cm a{o pare f L,Gção da pâsIilhâ d€ polietil€no
com diâmefi) de O2tmm (+2mm). Firásão das sâpalas: Fixrda na esúutura
por rebite roscado 5/ló" de aço zincado. Construçãoi Todos os cnntos
arredondados sem rebaÍbas ou partes coÍtantes, Caix4 Corpo co poslo por:
Chapéu em MDP com esp€ssura de lSmm revestido nas 2 fâces com
larninado melaminico de baixa pÍÊssâo, Eatameoto anticrobiaÍo ne§

supsrlicies. com topo ftontal encabeçado com 6ta de boÍdo erh PVC (cloÍsta

da polinivinila), com mesmo acabamcnto e coÍ e lonalidade do laminado
melamitrico de baixâ pressào. coloSem dâs fitas com ad€sivo à base dc PUR
atraves de processo de 'Hol Melting". dimensôcs acábadâs das fitas lâÍgu!
de l8Ínm (+0,2mm) e espessura de 3mm (i0.2mm), os raios dÀs bordâr
deveÊo seÍ usinados com rdio de 3mm. Painel inêíor: em MDP coú

Fspessura de ltmm ÍÊvesrido nas 2 faces com larninado meloninico de baix
pÍessão. tratamento anticrobiano nas supeíicies. com topo fíootal
encab.gado com fil de bordo eú PVC (cloÍeto de poliniünila), com mesmc
acabamento e cor € lonalidade do laminado melaminico de baixa pressão

çologeÍD das fitrs com adesivo à bâse de PUR através de pÍsc€sso de "Ho
Melting". dimensôes acabadas das fitss laÍgur. de ltmm (10,2Ínm) (

$nessu.a de lmm ({O.lmm). os raios das bordas deverâo seÍ usinados uon

[aio dc Jmm. Lateral diÍeita e esquerda: cm MDP com espêssura dc ltmrr
Fevestido nÀs I fa.es com laminado meleminico de baiv.â prcssào. Eâtamentr

hnticrobiano nas supcrficies. com topo Íiontal, supcrior e t-asein

[ncabeçados com fita de boÍdo em PvC (cloÍcro de polinivinila]. coÍr

[nesmo acabamenlo e cor e tonalidâde do laminado melaminico de bairi

Dressáo. cologcm das fitas com adesivo à base de PUR aklvés de pÍocess(
pe 'llot Melting". dimeísôes a.{badas dâs fitâs largura de ltmm (,0.2mm'

F esp€ssura dc 3nrm (io.:mml. os mios das bordas deverào ser usinados con

faio de Jmm. I undo: em MDP com espessuB de lEmm revestido nss : facer

lcrrm laminâdo melaminico d€ baixâ pressão. tÍahmmto anticrobiano na:

bupcrficies. 5 PraEleiras: em MDP com espessürB de lSmm rev€slido nas ;
faces com laminado melaminico d€ bairs pressâo, tratámcnto ânticrobian(

[as superficies. com topo liontal encab€çado com f ila de bordo em Pv(
kclorcto de poliniüoila), com mesmo acabarnento e cor e ionalidadc d(

fiaminado melaminico de bâixa pÍessão. cologem dâs fitas com adesilo à bas(

lde PUR- atràvés de pÍocesso de "llot Melting". dimensôes acóadss dss fita:

fargura de ltmm (+O,2mm) e espcssum de lmm (í).2mml. os raios da:

boÍdas dcverão ser usinados com raio de 3mm. Iixaçào na câixÂ atrâvés d{

FupoÍtes injeEdos em Zamâk com acabGmento niqüel.do possue pino dr

legunnga evitando o tombômeDto da prateleire. Fixaçõe3: Montado por

listema de 6xaçào rápida de mctal sem parafuso! apaÍentcs e)(temrÍnente

f-arrais com furos nas faccs intemas distanks a l2mm (cento a centro) qur

lermitem a Íegulôgsm dc alrura de prateleiras c acessoÍios. Porta diÍtitâ r

lesquerda: em MDP com cspessura de l8mm rÉvestido nas 2 faccs con
barninado melaminico de barxa orEssão. tratarnento ariticÍobiano nar
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z. orscRrçÃo ul sor,uçÂo coMo uM ToDo

A solução proposta é a aquisição de mobiliário para equipar a Escola Municipal Sandra
Siqueira de Macêdo.

Na produção dos móveis a serem entregues e montados na referida unidade escolar deverão ser
de l' linha, com utilização de materiais de qualidade, de forma a garantir usabilidade e

durabilidade aos mobiliários.
ú| ..-lií

L'c
3

sup€rfrcies, cam 4 topo6 encab€Édos com filâ de boÍdo cm PVC (cloreto d€
polioivinila). com mesmo acabsmeoto e coÍ e tonalidade do laminado
mclaminico de baixa pressâo, colagem d&s ÍitÀs com adêsivo à basa dê PUR
atmvés de proc€sso de 'Hol Melting", dimensõ€s acsbadas dÀs Íitas largurâ
da 18Íím (a0.2mm) e espessuÍa de 3mÍn (+03nm), os Íaios das borde§
d.ve.ilo scr usinâôs com raio de 3mm. Puxadores confeaaioúâdos dê ZarDak
com acabârnento niqueledo foscô. Fêchldura comprimento de 20mm
(a0.5úJn) e diâmetlo Olt,7smm, apresênlÂ aba parâ fixasão, possui chav€
cscamotável. ÍoLção lto glal,s acabamcnto niquclado. Dobrâdiças de eixo
sihples com tecnologia da montrgem por deslizâmento e rolo visível,
classificação de qüâlidade de acoÍdo coú a normâ EN 15570, nível 2,
côúrpaimcnlo do rolo 24mm, diâmefs do Íole, diâmetno do c8treco de 35mm
e pÍofündidâdê de 12,5mÍn fabricado em zinco firndido sob prÊssito
acabsmento niquêlado, sbeÍturâ das porras de aÉ ?6e(al0'). PÍoteção d&s

dobràdiçâs em châpâ de aço cârbono com ecabzúnanto liqueledo- Segurança:
Todos cântos aredondados com raios de lmm e s€m rEbaabas ou psrtes
coÍtântes.

t8

MESA RETÀNCTILAR 2.IO(L) X 9O(P} X ?«A) I.]STRUTURÁ: Á
DDFINIR TÁMFO: A DEFINIR FONTEIRA: A DtrFINIR Estrutur!
M.rerial: Pés em tubo de aço cârbono iIBRIOIO com sec4ao redonda (
50.8mm (+o.lmJn) côm parede dc l,5mm (+0,l5mm). travessâ de monrâge(
em tübo de aço carbono NBRl0l0 com sccção ÍctangulaÍ 20x40( | 0.2)mni
com parcde de l.5mm (t0.l5mm). chapâ dobÍada de aço caÍbono NBRIÔlq
com espessura dc 1.9úun (=O.lsmm) pars fixâção da travsssa e larcrais]
chapa em aço carbono NBR l0l0 paÍa fixaçâo do tampo e estsuhrra metálicq
com espessur's de l.qmm. Sistema de soldagefi: t!flG livrc de respirsosJ
deve possuir supcrficie lisâ e homog&rcs. nâo deveodo arrEs€nrar pontol
conânEs. superfice álpera ou escórias. H-TÍatamenlo: Anriferruginoso quq
asse8ure rcsislênciâ à corÍosão em cimaÍa dê néloa sâlina e c.iÍarà úmidâ dq
no minimo 500 horas e câmam cortr exposiçào ao dióxido de enxoÊs nq
minimo dc I ciclos {descngrane e processo de raurnerlo da superficiq
meúlica com nanolecnologia- que garantenr grande resistência mecànica q

exceleorc acabamento). Pinrura: Eletmstática hlbÍida epóxi/poliésrer a pd
com polimcriafiio em esrufa. possui agmte aniunicmbial e isento dc melâil
p€sâdos. com p€licula minima de 100 hicrons. Ponteiras: Ponteira esem4
con 4sxo56(+l)mm c espessura na bas€ da pooteim de 4(+0.5)mml
ConsEução: Todos os cantos arrcdondâdos sam rEbârbas ou partes conanes]
Tarnpo Msteriâl: Chapa de MDF Mâdefibm BP ultra mnr miolo verde. coÍd
pÍoteç:lo contra unridade, cupi6 e bactéías. Com cspessura de lE (+0,5)mú
de esp€ssura com acabamcnto laminado melamínico de baixa pÍessão na
paíe iúerioÍ e aplicação dc laminado melafiinico dc alta pÍBsão brilharte
de 0.6(+0.1)mm de espessura na pafie superioÍ, colado com ad€sivo atóxico.
Proteçào das bordas: Fita de borda de PvC com 3(+0-2)mm de espessum

fixada com sisema hotnelt. Raios superioÍes e inferio.es da borda de contato
com o usuário 3mm (40.:mm). R.ios superiorcs e iuferiores da borda de
contsto com o usuario lmm (+o,?mm). Fixaçáo na esmftrra: Büchas de

Zamac com rosca cxtemâ autoatsrraxank, com rosca intema de M6 com
sextavado intemo c cab€ça com anel f ixada ao lâmpo nâ paíe inferior.
Parafuso dc aço caÍbono NBRI0l0 c.m rosc, M6 e comprimento de l6mÍn,
fenda sertôvada intema de 41nm (+0,2mm). com úatâmenlo superficial
áncado. Segurafiçs: Todos canbs arredondados com raios de 45(+5)mm.

UNT) 0t 5.7t4,2t 5.714.21

Pi

AV. Sôo José, n'I0l, Cento, Chô GÍonde-PE, CEP 55.ó3ó-(m I leleíone:81 3537-l lrl{) I CNPJ: I l.(X9.80ó/mOl -90

E-moll ouüdorio@chogÍonde.pe.gov.br I Slle www.chogÍqnde.pe.9ov.bí



Chã Grande
U,^. ,ú. . lh$.ru

SEGRETARIA MUNtCtpAL DE EDUCAçAq ESPORTES, CULTURA,TttRtSMO E
JUVENTUDE

A Contratada fica obrigada a manter a garantia dos produtos exigida no Termo por no mínimo
I (um) ano, a partir da data de entrega/conclusâo da monlagem, sob pena de sofrer as sanções
legais aplicáveis, além de ser obrigada a reparar os prejuízos que causar a Contratante ou a
terceiros, decorrentes de falhas nos produtos ou de sua respectiva entrega ou ainda
relacionados à fabricação ou arÍnazenagem.

A substituição dos produtos, caso seja necessária, deverá ser efetivada em até l0 (dez) dias
úteis, contados da comunicação realizada pela Contratante.

Para a perfeita execução do objeto deste contrato, aplica-se, no que couber, o Código de
Defesa do Consumidor - Lei N' 8.078/1990.

Sugerimos a adoção da licitação na modalidade Pregão Eletrônico, para comprâs única/não
parcela.

8. CONTRATAÇOES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES

Entendemos não haver para o objeto em questão a previsão de contratação correlata e nem
interdependente.

9. ALINHAMENTO ENTRE A CONTRATAÇÃO E O PLANEJAMENTO

O Município de Chã Grande ainda não possui PCA - Plano de Contratação Anual publicado no
P.N.C.P. - Portal Nacional de Contratações Públicas. Assim, a deflagração do procedimento
licitatório deverá ser aprovada pela Secreúria Municipal de Educação, Esportes, Cultura,
Turismo e Juventude.

I O. RESI.] LTADOS PRETENDIDOS

Com base na justificativa e nas especificações técnicas constantes neste Estudo Técnico
Preliminar e seus anexos, e na existência de planejamento orçamentário para subsidiar esta

contratação, declaramos que a melhor altemativa para solucionar a demanda é aquisição de

mobiliário escolar para atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educação, que

atendam aos padrões e preços de mercado, visando à garantia da segurança dos usuários e

adequações as atividades da referida unidade escolar, bem como a continuidade da aquisição
de mobiliário, através de Pregão Eletrônico, para compras de materiais e equipamentos
permanentes.

II. POSSÍVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS

Possíveis impactos ambientais decorrentes da fabricação dos mobiliários, deverão ser

minimizados quando do descarte de resíduos, conforme atuaçâo da fábrica frente as

regulamentações das prefeituras da sede da contratada. Não vislumbra maiores cuidados

I 'il:ffi:.li.'"
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quando da fase de montagem/entrega dos produtos finais, as quais recairão, a responsabilidade
do descarte adequado dos resíduos por parte da contratada.

12. DECLARAÇÃO »e Vrnerl,r»enr

Esta equipe de planejamento declara VIÁVEL esta aquisição com base neste Estudo Técnico
Preliminar, consoante o inciso XIII, art 90 da IN 58/2022, da SEGES/IvíE.

O Municipio de Chã Grande - PE, aplicara os normativos editados pela União, nos casos
omissos aos regulamentos próprios ou, enquânto não forem expedidos regulamentos próprios
para aplicação da Lei 14.133/2021, conforme disciplina o Art. 32 do Decreto Municipal n"
2212, de l5 de.ianeiro de 2024, em conformidade com o Art. I 87, Lei Federal no 14.13312021 .

13. EQUIPE DE PLANEJAMENTO

A elaboração deste ETP foi realizada pela equipe da Diretoria de Ensino do Município.

Chã Grande - PE, 27 de novembro de 2024.
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