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TERMO DE REFERENCIA

1. CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO

1.1. Registro de pregos por item, consignado em Ata, pelo prazo de 12 (doze) meses, para eventual e
futura Aquisigdo com entrega imediata de materiais permanentes, destinados a Escola Municipal Sandra
Siqueira de Macédo, nos termos da tabela abaixo, conforme condig¢des e exigéncias estabelecidas neste
instrumento.

VALOR VALOR

UNTARIO RS | TOTALRs | €OTA

ITEM DESCRICAO UNIDADE | QUANT.

MESA REDONDA & 90 X 59(A) ESTRUTURA: A
DEFINIR TAMPO: A DEFINIR PONTEIRA: A
IDEFINIR Estrutura Material: Pés em tubo de ago carbonq
NBR1010 com secgio redonda O 50,8mm (+0.2mm) com|
parede de 1,5mm (£0,15mm), travessa de montagem em tubol
~ de ago carbono NBRIOI0 com secgdo retangular
20x40(=0,2)mm com parede de 1,5mm (+0,15mm), chap
dobrada de ago carbono NBR1010 com espessura de 1,9mn
+0,15mm) para fixagio da travessa ¢ laterais, chapa em ag
icarbono NBR 1010 para fixagdo do tampo e estrutura metalic
lcom espessura de 1,9mm. Sistema de soldagem: MIG livre d
respingos, deve possuir superficie lisa e homogénea, nd
devendo apresentar pontos cortantes, superfice aspera o
escorias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegu
resisténcia a corroséio em cémara de névoa salina e camar:
imida de no minimo 500 horas e cimara com exposi¢io a
dioxido de enxofre no minimo de 4 ciclos (desengraxe
processo de tratamento da superficie metalica con
manotecnologia, que garantem grande resisténcia mecénica
lexcelente  acabamento). Pintura: Eletrostitica  hibrid:
lepoxi/poliéster a pé com polimerizagio em estufa, possu
01 gente antimicrobial e isento de metais pesados, com pelicul
inima de 100 microns. Ponteiras: Ponteira externa com
IxO56(x1)mm e espessura na base da ponteira d
(+0,5)mm. Construgdo: Todos os cantos arredondados sem
ebarbas ou partes cortantes. Tampo Material: Chapa d
DF Madefibra BP ultra com miolo verde, com protegi
ntra umidade, cupins e bactérias. Com espessura de 1
+0,5)mm de espessura com acabamento laminad
o’ elaminico de baixa pressdo na parte inferior e aplicagdo d
laminado melaminico dec alta pressio brilhante d
,6(+0,1)mm de espessura na parte superior, colado co
esivo atdxico. Protegdo das bordas: Fita de borda de PV
com 3(+0.2)mm de espessura fixada com sistema hotmelt
Raios superiores e inferiores da borda de contato com
msudrio 3mm (+0,2mm). Fixagdo na estrutura: Buchas d
[Zamac com rosca externa autoatarraxante, com rosca intern
ide M6 com sextavado interno e cabega com anel fixada a
tampo na parte inferior. Parafuso de ago carbono NBRI101
com rosca Mé e comprimento de l6émm, fenda sextavad:
interna de 4mm (+0,2mm), com tratamento superficia
zincado. Seguranga: Raios da aresta minimos de 3m
+(),1lmm)
PUFF SMUFF MEDIO ALTURA 85CM BASE 65C
IPUFF: A DEFINIR Estrutura Material das laterais e da alg
para transporte: fabricado com material super. resistente Ri
02 [Stop 600 tecido 100% em poliéster, com impermeabilizaga UND 06 3.964.80 23.788.80) EXCLUSIVA
através de resina de PVC no lado interno do tecido e hi
repelente no lado externo, dando a caracteristica ao produt
ide repelir dgua e 6leo, retarda a propagaciio do fogo. Possu
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ditivo antimicrobiano e bactericida. Fundo Material d
ndo: fabricado com material Cordura 1000 na cor prel
| fabricado com fios de nylon de alta resisténcia, co
impermeabilizagdo através de resina de PVC no lado intern,
do tecido e hidro repelente no lado externo, dando
caracteristica ao produto de repelir dgua e Oleo, retarda
propagagdo do fogo. Possui aditivo antimicrobiano
bactericida. » Ziper deslizador e trava utilizado no fundo d
Puff » Cadargos multifilamentos texturizados de poliéster.
Dentes monofilamento de poliéster. Deslizador: composto d
5 pecas, sendo Chassis, Puxador e Capa Injetados de Zamak
ola de ago Inoxidavel e pino e trava de latdo. Linha: costu
forgada em cada gomo da pera com linha de Nylon 40
apa interna com 2 bocas Material: Viscosofit Strech co
5% de Poliester e 5% Elastano, na cor Branca. = Ziper.
eslizador e trava utilizado nas 2 bocas da Capa Interna. o
adargos multifilamentos texturizados de poliéster. » Dentes
onofilamento de poliéster. Deslizador: composto de §|
pecas, sendo Chassis, Puxador e Capa Injetados de Zamak
imola de ago Inoxidavel e pino e trava de latdo
Preenchimento Com pérolas de EPS (Poliestireno expandido
de até 3mm de didgmetro.
IESTANTE 92(L) X 99(A) X 45(P) MOVEL: A DEFINI
IBASE: A DEFINIR Base Material: Base confeccionada er
lquadro soldado de tubo de ago carbono NBR1010 laminado
frio, com costura, secgdo retangular 20mm x 50m
(£0,2mm) com espessura de |,2mm (+0,1mm) confeccionad
lem um tnico tubo com sistema de dobra e com sistema dg
lencaixe em um Unico lado no centro do lado maior do
iquadro, suporte de ponteira em chapa de ago carbong
INBR1010 com espessura de 1,.9mm (+0,2mm). Fixagio na
caixa: Por parafuso Philips em ago galvanizado auto
tarrachantes 6mm x 16mm (+0,5mm). Sistema de soldagem
IG livre de respingos, deve possuir superficie lisa ¢
omogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes)
uperfice  aspera ou escorias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio e
amara de névoa salina e cdmara imida de no minimo 5
oras € camara com exposi¢do ao didxido de enxofre n
inimo de 4 ciclos (desengraxe e processo de tratamento d
uperficie metdlica com nanotecnologia, que garante:
ande resisténcia mecdnica e excelente acabamento)
intura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a po co
limerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e isen
e metais pesados, com pelicula minima de 100 microns
apatas: sapata niveladora com parafuso de 5/16” x 25m
+2mm), corpo estampado em ago para f ixagdo da pastilh
e polietileno com didmetro de ® 28mm (+2mm). Fixagfo
as sapatas: Fixada na estrutura por rebite roscado 5/16™ d
¢o zincado. Construgdo: Todos os cantos arredondados se
eharbas ou partes cortantes. Caixa Corpo composto por
hapéu em MDP com espessura de 18mm revestido nas
aces com laminado melaminico de baixa pressio, tratamentc
ticrobiano nas superficies, com topo frontal encabegad
om fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila), co
esmo acabamento e cor e tonalidade do laminad
claminico de baixa pressdo, cologem das fitas com adesiv
a base de PUR, através de processo de “Hot Melting”
idimensdes acabadas das fitas largura de 18mm (+0,2mm)
lespessura de 3mm (+0,2mm), os raios das bordas deverdo se
usinados com raio de 3mm. Painel inferior: em MDP co
lespessura de 18mm revestido nas 2 faces com lamina
elaminico de baixa pressdo, tratamento anticrobiano n
uperficies, com topo frontal encabegado com f ita de bordc
m PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento
L or ¢ tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo
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ologem das fitas com adesivo 4 base de PUR, através d
rocesso de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fi
argura de 18mm (+0.2mm) e espessura de 3mm (+0,2mm)
s raios das bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm
Lateral direita e esquerda: em MDP com espessura de 18m
evestido nas 2 faces com laminado melaminico de bai
ressdo, tratamento anticrobiano nas superficies, com top
frontal, superior e traseiro encabegados com fita de bordo e
PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento e co
tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo
ologem das fitas com adesivo a base de PUR, através d
rocesso de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fi
argura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3mm (+0,2mm),
s raios das bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm
undo: em MDP com espessura de 18mm revestido nas
faces com laminado melaminico de baixa pressdo, tratament
ticrobiano nas superficies. 2 Prateleiras: em MDP co
spessura de 18mm revestido nas 2 faces com laminado
relaminico de baixa pressdo, tratamento anticrobiano nag
uperficies, com topo frontal encabegado com [ ita de bordg
m PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento ¢
cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo,
ologem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
rocesso de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitas
largura de 18mm (+0.2mm) e espessura de 3mm (+0,2mm)
s raios das bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm
Fixagdo na caixa através de suportes injetados em Zamak|
om acabamento niquelado possue pino de seguranga
vitando o tombamento da prateleira. Fixagdes: Montado por
istema de fixagdo rapida de metal sem parafusos aparentes
xternamente. Laterais com furos nas faces internas distantes
32mm (centro a centro) que permitem a regulagem de altura
e prateleiras e acessorios. Seguranga: Todos cantos
rredondados com raios de 3mm e sem rebarbas ou partes
ortantes.
PAINEL PERF INF EDGE MOD ESQ 120X180CM;
CSTRUTURA: DEFINIR PAINEL: A DEFINIR Painel
erfurado para colocagdo de prateleiras ¢ suportes de
ochilas, possibilidade de alteragdo da disposi¢do dos
bjetos Material do painel: em MDP com espessura dg
18mm revestido nas 2 faces com laminado melaminico def
aixa pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies, co
s laterais e topos superior ¢ inferior encabegadas com fita d
rdo em PVC (cloreto de polinivinila), com mesm
cabamento e cor e tonalidade do laminado melaminico di
aixa pressdo, cologem das fitas com adesivo & base de PU
través de processo de “Hot Melting”, dimensdes acaba
as fitas largura de 18mm (+0.2mm) e espessura de 3m
+0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinados com rai
e 3mm. * Furos com Didmentro de ®222mm (+Imm).
asso horintal e vertical dos furos 120mm (=5mm). Estrutu
aterial: Quadro estrutural traseiro em chapa dobrada de a
carbono NBR1010 laminado a frio com espessura de 1,09mr
+0,15mm), chapa para fixar quadro na parede e trav
inferior de seguranga em ago carbono NBR1010 laminado
frio com espessura de 19mm (+0,lmm). Sistema d
soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir superfici
lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes
superfice aspera ou escarias. Pré-Tratamento
ntiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo e
cdmara de névoa salina de no minimo 500 horas (desengraxi
¢ processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, qu
zarantem  grande  resisténcia mecdnica e  excelent
cabamento). Pintura: Eletrostatica hibrida ep6xi/poliéster
5 com polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial
: isento de metais pesados. com pelicula minima de |
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icrons. Fixagdo da estrutura metdlica: Fixado no MDP n:
arte traseira com buchas de zamac com rosca extern:
utoatarraxante, com rosca interna de M6 com sextavad
interno e cabega com anel, parafuso de ago carbon
NBR1010 com rosca M6 e comprimento de 16mm, fend

xtavada interna de 4mm (£0,2mm), com tratamento|
| uperficial zincado.
PAINEL PERF STEEL EDGE MOD CT 120X180CM|
CSTRUTURA: DEFINIR PAINEL: A DEFINIR Painel
rfurado para colocagdo de prateleiras e suportes de
ochilas, possibilidade de alteragdo da disposigdo dog
bjetos Material do painel: em MDP com espessura de
18mm revestido nas 2 faces com laminado melaminico de
aixa pressio, tratamento anticrobiano nas superficies, com|
s laterais e topos superior ¢ inferior encabegadas com fita dg
rdo em PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo
cabamento e cor ¢ tonalidade do laminado melaminico dd
aixa pressdo, cologem das fitas com adesivo a base de PUR|
través de processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas
as fitas largura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3m
+0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinados com rai
e 3mm. *+ Furos com Diamentro de ®222mm (+Imm).
asso horintal e vertical dos furos 120mm (+5mm). Estrutu
aterial: Quadro estrutural traseiro em chapa dobrada de ag
:arbono NBR1010 laminado a frio com espessura de 1,09m
+0,15mm), chapa para f ixar quadro na parede ¢ trav:
inferior de seguranga em ago carbono NBR1010 laminado
frio com espessura de 1,9mm (+0,1mm), chapa traseira feme
ara alinhamento da superficie instalada no lado esquerdo
hapa traseira macho para alinhamento da superfici
instalada no lado direito fabricadas em ago carbon
\BR1010 laminado a frio com espessura de 1,09m
+0,15mm). Sistema de soldagem: MIG livre de respingos
eve possuir superficie lisa e homogénea, ndo deven
presentar pontos cortantes, superfice aspera ou escorias. Pré
Iratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia 3
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 500 ho
desengraxe ¢ processo de nanotecnologia utilizand
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecinica
xcelente  acabamento). Pintura: Eletrostatica  hibrid
poxi/poliéster a pé com polimerizagio em estufa, possu
gente antimicrobial e isento de metais pesados, com pelicul
inima de 100 microns. Fixa¢dio da estrutura metalica
‘ixado no MDP na parte traseira com buchas de zamac co
Osca externa autoatarraxante, com rosca interna de M6 co
extavado interno e cabega com anel, parafuso de ag
arbono NBR1010 com rosca M6 e comprimento de 16mm
fenda sextavada intema de 4mm (+0,2mm), com tratament
uperficial zincado.
PRATELEIRA P/LIVROS C/4 SUP 120(L)X10(P
STRUTURA: A DEFINIR PRATELEIRA: A DEFINI
strutura 4 suportes de prateleira Material: em tubo de ag
arbono NBR1010 com sec¢do redonda de ©22,22m
£0,2mm) com espessura de 12mm (£0,1lmm), cha
obrada para fixag3o da prateleira em ago carbono NBR101
m espessura de 1.9mm (£0,1mm). 1 Suporte para livros
m tubo de ago carbono NBR1010 com sec¢fio redonda d
222,22mm (+0,2mm) com espessura de 1.2mm (+0,1lmm
Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia &
orrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 hoi
desengraxe e processo de nanotecnologia utilizand
fluorzircénio, que garantem grande resisténcia mecanica
xcelente acabamento). Pintura: Eletrostatica hibri
poxi/poliéster a pd com polimerizagdo em estufa, possu
gente antimicrobial e isento de metais pesados, com pelicul
inima de 60 microns. Prateleira: em MDP com espessura d
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18mm revestido nas 2 faces com laminado melaminico de
baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies, com|
topo frontal e laterais encabe¢ado com fita de bordo em PVQ
(cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento e cor ¢
tonalidade do laminado melaminico de baixa pressio
cologem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitag
largura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3mm (+0,2mm)
0s raios das bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm
[Topo de contato com o painel com fita de bordo em PV(
(cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento e cor ¢
tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo
cologem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitas
largura de 18mm (+0,2mm) e espessura de lmm (=0,2mm)
ILaterais direita e esquerda: em MDP com espessura de 18m
revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baix;
pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies, com to
frontal e superior com fita de bordo em PVC (cloreto d
polinivinila), com mesmo acabamento e cor e tonalidade d
laminado melaminico de baixa pressdo, cologem das fita
com adesivo 4 base de PUR, através de processo de “Ho
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mn
+0,2mm) e espessura de 3mm (+0,2mm), os raios das bord
deverdo ser usinados com raio de 3mm. Topo de contato col
0 painel com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila)
com mesmo acabamento e cor e tonalidade do laminad
nelaminico de baixa pressdo, cologem das fitas com adesivi
a base de PUR, através de processo de “Hot Melting”
imensdes acabadas das fitas largura de 18mm (+0,2mm)
spessura de Imm (£0,2mm). Fixagdesdas laterais n
rateleira: Montado por sistema de fixag@o rapida de metal
ixagdo da prateleira: Buchas de Zamac com rosca extern:
utoatarraxante, com rosca interna de M6 com sextavad
interno e cabega com anel fixada na prateleira na part
inferior. Parafuso de ago carbono NBR1010 com rosca M6
omprimento de 16mm, fenda sextavada interna de 4n
+0,2mm), com tratamento superficial zincado

PAREDE ESC AVISO ST EDGE DIR 120X180C
iSTRUTURA: DEFINIR TAPECADO: A DEFINI
Superficie de aviso composto com aglomerado, corti¢a
orragdo de alta qualidade na cor cinza. Possibilita posicional
apéis de anotagdes e avisos Material do fundo: Chapa d
glomerado com espessura de 15mm (+0,5)mm. Material
cortiga: cortiga com espessura de 6mm (+0,2)mm. Materia
a forragdo: feltro agulhado com superficie plana 100% fib

e Pet ¢ resina sintética. Colagem: colado com adesivql
toxico. Perfis de fechamento e Sistema de f ixagiio Material ]
erfil de fechamento da lateral direita, topos superior ¢
inferior sobreposta na superficie de forragdio em chapa
lobrada de ago carbono NBRI1010 laminado a frio com|
spessura de 1,09mm (+0,15mm), chapa para fixar quadro na
arede ¢ trava inferior de seguranga em ago carbono
{BR1010 laminado a frio com espessura de 1,9mm|
+0,Imm). Sistema de soldagem: MIG livre de respingos
eve possuir superficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo
presentar pontos cortantes, superfice aspera ou escorias. Pré
Tatamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 500 horas
desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
uorzirconio, que garantem grande resisténcia mecénica ¢
xcelente acabamento). Pintura: Eletrostatica hibrida
epoxi/poliéster a pd com polimerizagdo em estufa, possuil
gente antimicrobial e isento de metais pesados, com pelicula
inima de 100 microns. Fixagdo das laterais de fechamento]
“ixado no aglomerado na parte traseira com buchas de zamag

07 UND 01 8.563.60¢ 8.563.600 EXCLUSIVA
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lcom rosca externa autoatarraxante, com rosca interna de M6
com sextavado interno e cabega com anel, parafuso de aco
carbono NBR1010 com rosca M6 e comprimento de 16mm,|
fenda sextavada interna de 4mm (+0,2mm), com tratamento|
superficial zincado.
MESA INF S/ CAB 2 LUG 140(L)X62(A)X60(P)
ESTRUTURA: A DEFINIR TAMPO: A DEFINIR
PONTEIRA: A DEFINIREstrutura Material: Base em tubo
de ago carbono secgdo redonda @38,1mm (+0,2mm) co
parede de 1,5mm (+0,2 mm), montantes em tubo de ago
carbono secgdo oblonga de 29mm x 58mm (+0,2mm) com|
parede de 1,5mm (+0,2mm), suporte do tampo tipo mao
francesa em chapa de ago carbono de 1,9mm de espessura ¢
calha passa fios em chapa de ago carbono com espessura de
1,08mm (+0,lmm). Processo de conformagio de tubo
Conformagio a frio livre de amassamento ¢ rugas visiveis
Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possui
superficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficie dspera ou escdrias. Pré-Tratamento
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdio em
icdmara de névoa salina de no minimo 500 horas (desengraxe
e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que
arantem grande resisténcia mecdnica e excelente]
cabamento). Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a
6 com polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial
isento de metais pesados, com pelicula minima de 100
icrons. Ponteiras: Ponteira em Polipropileno com didmetro
interno de @38,lmm (+0,5mm) com espessura inicial de
mm (+0,2mm) ¢ espessura da parede em contato com o cha
e 6,8mm (+0,5mm).travado através de pino na parte inferio
9x 20(=1)mm de polietileno de alta densidade. Protegiio dos
¢s: Injetado em polipropileno com comprimento de 245mm|
+5mm) com espessura de 2,6mm (+0,2mm). Fixado na
strutura por sistema de encaixe sem rebites. Pés niveladores
ase em material termoplastico, didmetro de @63,5mm cor
arafuso de 5/16. Construgdo: Todos os cantos arredondados
em rebarbas ou partes cortantes. Tampo Material: Painel de
DP com 18mm (+0,5mm) de espessura com acabamento
laminado melaminico de baixa pressdo na face inferior ¢
uperior. Protegiio das bordas: encabegado com fita de bordo
m PVC ( cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento ¢
or ¢ tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo,
ologem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
rocesso de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fitas
argura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3mm (+0,2mm)
s raios das bordas deverio ser usinados com raio de 3mm
Fixaglio na estrutura: Buchas de Zamac com rosca externa
utoatarraxante, com rosca interna de M6 com sextavado
interno e cabega com anel f ixada ao tampo na parte inferior
arafuso de ago carbono NBRI0I0 com rosca M6 e
omprimento de 16mm, fenda sextavada interna de 4mm
+0,2mm), com tratamento superficial zincado. Seguran¢a ¢
cabamento: Todos cantos com raios de 3(+0,2)mm. Painell
frontal Material: Painel de MDP com 18mm (+0,5mm) dg
spessura com acabamento laminado melaminico de baixa
ressdo nas 2 faces. Protegdo das bordas: encabegado com|
ita de bordo em PVC ( cloreto de polinivinila), com mesmo
abamento ¢ cor ¢ tonalidade do laminado melaminico de
aixa pressdo, cologem das fitas com adesivo a base de PUR
través de processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas
das fitas largura de 18mm (+0.2mm) e espessura de 3m
+0,2mm), os raios das bordas deverfio ser usinados com raig
ide 3mm. Fixagdo: Sistema Rastex.
IMESA PROFESSOR 90(L) X 60(P) X 76(A) PONTEIRA
09 |DEFINIR ESTRUTURA: A DEFNIR PAINEL UND 01 3.453.0 3.453,08 EXCLUSIVA
IDEFINIR TAMPO: DEFINIR Estrutura Material: Base e ﬂ| 8]

08 UND 08 4.494.43 35.955.44‘ EXCLUSIVA
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ubo de ago carbono NBR1010 sec¢dio redonda (38,1
40,2mm) com parede de 1,9mm (+0,Imm), montante em
ubo de ago carbono NBR1010 secg¢do oblonga de 40mm X
7mm (£0,2mm)com parede de 1,5mm, suporte do tampa
ipo mdo francesa em chapa de ago carbono NBR1010
2.,65mm (+0,1mm) de espessura. Processo de conformagio de
ubo: Conformagdo a frio livre de amassamento e rugag
isiveis. Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve
ssuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresenta
ntos cortantes, superfice daspera ou escorias. Pré
ratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia 2a
orrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 500 hora
desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecénica &
xcelente acabamento). Pintura: Eletrostatica hibrida
poxi/poliéster a pé com polimerizagdo em estufa, possul
gente antimicrobial e isento de metais pesados, com pelicula
inima de 100 microns. Ponteiras: Ponteira em Polipropileno
om didmetro interno de ¥38,1mm (+0,5mm) com espessura
inicial de 2mm (+0,2mm) e espessura da parede em contato
om o chdo de 6, 8mm (£0,5mm),travado através de pino na
arte inferior @9x 20(+1)mm de polietileno de al
ensidade. Prote¢dio dos pés: Injetado em polipropileno cor
omprimento de 245mm (+5mm) com espessura de 2.6,
40,2mm). Fixado na estrutura por sistema de encaixe se
ebites. Construgiio: Todos os cantos arredondados se;
ebarbas ou partes cortantes. Tampo Material: Chapa de
IDF com 18(+0,5)mm de espessura com acabamento
elaminico de baixa pressdio na parte inferior inferior ¢
plicagdo de laminado melaminico de alta pressdio brilhante
e 0,6(=0,1)mm de espessura na parte superior, colado com
desivo atoxico. Protegdo das bordas: Fita de borda em PVC
aci¢o com minimo de 3(+0,1)mm de espessura e raio de
3(£0,1)mm, colado com adesivo Hot Melt. Fixagdo na
strutura:  Buchas de Zamac com rosca exte
utoatarraxante com rosca interna de M6 com sextavado
interno e cabega com anel { ixada ao tampo na parte inferior.
Parafuso de ago carbono NBRIOI0 com rosca M6 e
omprimento de 16mm, fenda sextavada interna de 4m
+0,2mm), com tratamento superficial zincado. Seguranga ¢
cabamento: Todos cantos arredondados com raios de
5(£5)mm e arestas de contato minimo de 3mm. Paine
frontal Material: Chapa de MDF de 15(+0,5)mm e laminada
elaminico de alta pressdo texturizado de 0,8(x0,1)mm de
spessura nos 2 lados. Fixagdo: Por sistema do montagem de
etal rastex. Acabamento da borda: Fita de borda de 3 mn
e espessura com raio minimo de 3 mm(+1)mm colado por
desivo hotmelt.

'ADEIRA ALT. ASS. 46 CM ASSENTO E ENCOSTO
DEFINIR PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA:
EFNIR Estrutura Material: Pés em tubos de ago carbon
NBR1010 secgio redonda de ©222mm (+0,2mm) co
arede de 1,2mm (+0,1mm), travessa do assento em tubo d
o carbono NBR1010 amassado com parede de 1,2m
+0,lmm). Processo de conformagdo de tubo: Conformagio
frio livre de amassamento e rugas visiveis. Sistema d
Idagem: MIG livre de respingos, deve possuir superfici
lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes
uperfice aspera ou escorias. Pré-Tratamento
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo e
dmara de névoa salina e cimara umida de no minimo 5
oras e cdmara com exposi¢do ao didxido de enxofre n
inimo de 4 ciclos (desengraxe e processo de tratamento d.
superficie metalica com nanotecnologia. que garantes
rande resisténcia mecdnica e excelente acabamento)
intura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a po co

10 UND 01 1.237,09 1.237,09 EXCLUSIVA

Josiane Li ntana Moura
Diret Ensino
Portarmi\ 7/2020
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polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e isento|
ide metais pesados, com pelicula minima de 100 microns
IPonteiras: Ponteira alta em polietileno de alta densidade c
redutor de ruido, medindo externamente @28mmx45mm com)|
lespessura de 8mm no ponto de contato do tubo com o piso
[Tolerdncia 5%. Construgdo: Todos os cantos arredondados
sem rebarbas ou partes cortantes. Assento e Encostq
IMaterial: Polipropileno virgem resistente a alto impacto
Material livre de metais pesados. Fixagdo na estrutura
|Assento e encosto fixados na estrutura por meio de 4 rebites
icada em aluminio extrudado de repuxo ndo aparentes nj
superficie. ©¥4,9mm (corpo} x @9mm (cabega). Tolerdnci:
t-imm.  Dimensdes  Assento:  Largura 410(=3)mm,|
Profundidade 460(+:5)mm. Encosto: Largura 430(:5)mm
Altura  280(+3)mm. Espessura minima de 4(+0,5)mm
[Ergonomia: Assento e encosto possuem superficie de contato
grgonémica. Assento com curvatura frontal diminuindo @

ressdo nas pernas. Acabamento: Cantos arredondados sem
rebarbas. Superficie de contato com acabamento texturizad
evitando deslizamento.

ICADEIRA ALT. ASS, 38 CM ASSENTO E ENCOSTO
DEFINIR PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA:
DEFNIR Estrutura Material: Pés em tubos de ago carbon
NBR1010 sec¢do redonda de ©222mm (+0,2mm) co
arede de 1,2mm (+0,Imm), travessa do assento em tubo d
¢o carbono NBR1010 amassado com espessura de 1.5mr
+0,1mm). Processo de conformagfo de tubo: Conformagio
io livre de amassamento e rugas visiveis. Sistema d
ldagem: MIG livre de respingos, deve possuir superfici
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes.
superfice aspera ou escorias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure resisténcia A corrosio er
cimara de névoa salina e cdmara imida de no minimo 5
oras ¢ camara com exposi¢do ao didxido de enxofre n
rinimo de 4 ciclos (desengraxe e processo de tratamento d
uperficie metilica com nanotecnologia, que garante
rande resisténcia mecdnica e excelente acabamento)
intura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a po co
limerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e isentc
e metais pesados, com pelicula minima de 100 microns
Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta densidade c
edutor de ruido, medindo externamente @28mmx45mm cor
spessura de 8mm no ponto de contato do tubo com o piso
olerdncia 5%. Construgdo: Todos os cantos arredondado
em rebarbas ou partes cortantes. Assento e Encost
Material: Polipropileno virgem resistente a alto impacto
Material livre de metais pesados. Fixagdo na estrutura
Assento e encosto fixados na estrutura por meio de 4 rebites
ada em aluminio extrudado de repuxo nio aparentes n
uperficie. 34.9mm (corpo) x @9mm (cabega). Tolerdnci
rlmm. Dimensdes Assento: Largura  360(+3)mm
rofundidade 385(+5)mm. Encosto: Largura 385(+5)mm
Altura 235(+3)mm. Espessura minima de 4(+0,5)mm
‘rgonomia: Assento ¢ encosto possuem superficie de contat
rgondmica. Assento com curvatura frontal diminuindo
ressdo nas pernas. Acabamento: Cantos arredondados sei
ebarbas. Superficic de contato com acabamento texturizad:
vitando deslizamento.

MESA INDIV C/PL 6L) X 45P) X Sﬂa\ﬁ

11 UND 16 1.290,26, 20.644.16| EXCLUSIVA

STRUTURA: A DEFINIR TAMPO: A DEFINI
PONTEIRA: A DEFINIR PORTA-LIVROS: A DEFINI
strutura Material: Base em tubo de ago carbono NBR1010
ecgdo redonda de @38, Ilmm (+0,2mm) com parede de
1.9mm (+0.2mm), montante de tubo de ago carbong
R1010 secgdo oblonga de 29x58(+1)mm com paredg
inima de 1.5 mm (+0,2mm), gancho de mochila de ago

12 UND 135 1.918,81 259.039,35f AMPLA

Josiane Lima S Moura
Diretora de Yo
Portars 17Y282
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arbono NBR1010 trefilado de secgdo redonda de O6mm|
+0,2mm), chapa para fixagdo do tampo em ago carbona
NBR1010 dobrado com 1,9mm de espessura (+0,2mm)
Processo de conformagdo de tubo: Conformagéo a frio livre
e amassamento e rugas visiveis. Sistema de soldagem: MI
ivre de respingos, deve possuir superficie lisa e homogénea
o devendo apresentar pontos cortantes, superficie 4spera o
scorias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
sisténcia a corrosdo em cimara de névoa salina de no
inimo 500 horas (desengraxe e processo de nanotecnologia
tilizando fluorzircnio, que garantem grande resisténcia
ecdnica € excelente acabamento). Pintura: Eletrostatica
ibrida epoxi/poliéster a pé com polimerizagdo em estufa
ssui agente antimicrobial e isento de metais pesados, co
licula minima de 100 microns. Ponteiras: Ponteira e
olipropileno com didmetro interno de ¥38.Imm (+0,5mm
om espessura inicial de 2mm (£0,2mm) e espessura da
arede em contato com o chio de 6.8mm (+0,5mm),travado
través de pino na parte inferior @9x 20(x1)mm de
lietileno de alta densidade. Protegdo dos pés: Injetado em|
lipropileno com comprimento de 245mm (+5mm) com|
spessura de 2,6mm (£0,2mm). Fixado na estrutura po
istema de encaixe sem rebites. Construgdo: Todos os cantos
rredondados sem rebarbas ou partes cortantes. Tampo
aterial: Chapa de MDF com 18(+0,5)mm de espessura com
cabamento melaminico de baixa pressdo na parte inferior &
plicagdo de laminado melaminico de alta pressdo brilhante
e 0,6(x0,1)mm de espessura na parte superior, colado com
desivo atoxico. Prote¢do das bordas: Topos encabegados
om borda injetada em PP (Polipropileno) continua se
interrupgbes no perimetro, sem metais pesados. O ponto de
lencontro da borda ndo apresenta espagos ou deslocamentos]
ique facilitem seu arrancamento, o porta lipis € integrado a
borda. Fixagdo na estrutura: Buchas de Zamac com ro:
lexterna autoatarraxante, com rosca interna de M6 com)
sextavado interno e cabega com anel f ixada ao tampo na
parte inferior. Parafuso de ago carbono NBR1010 com rosca
M6 e comprimento de 16mm, fenda sextavada interna de
Hmm (£0,2mm), com tratamento superficial zincado
[Seguranga: Raio minimo de 3,5mm nas arestas em contato o
usudrio. Porta-livios envolvente Material: Polipropileno
copolimero heterofasico com espessura de 4mm (£0,5 mm)
icom excelente balango de propriedades mecénicas, livre de
imetais pesados, raio de 2,5mm (+0,5)mm na borda de contato
ido porta livro com o usudrio, com 3 nervuras de reforgo

o MESA INDIV C/PL 60(L) X 45(P) X 59(A)
ESTRUTURA: A DEFINIR TAMPO: A DEFINIR
PONTEIRA: A DEFINIR PORTA-LIVROS: A DEFINIR
[Estrutura Material: Base em tubo de ago carbono NBR1010)
secgdo redonda de @38, Imm (+0.2mm) com parede de
1.9mm (=0,2mm), montante de tubo de ago carbong
INBR1010 sec¢do oblonga de 29x58(+1)mm com paredg
minima de 1,5 mm (+0.2mm), gancho de mochila de ago
icarbono NBR1010 trefilado de secgdo redonda de @6mm|

| +0,2mm), chapa para fixagdo do tampo em ago carbong RESERVADA
13 |NBRI0I0 dobrado com 19mm de espessura (+0,2mm) UND 45 1.918,81 86.346,45 25% ME e
Processo de conformagiio de tubo: Conformagio a frio livre EPP

de amassamento ¢ rugas visiveis. Sistema de soldagem: MIG
llivre de respingos, deve possuir superficie lisa ¢ homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficie dspera o
escorias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegu
resisténcia 4 corrosdo em cdmara de névoa salina de
iminimo 500 horas (desengraxe e processo de nanotecnologi
utilizando fluorzirconio, que garantem grande resisténci
mecdnica e excelente acabamento). Pintura: Eletrostatic
hibrida epdxi/poliéster a pé com polimerizagio em estuf:

Josiane Lim ana Moura
DiretoraI®ENsino
Portars 12020
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ssui agente antimicrobial e isento de metais pesados, co
licula minima de 100 microns. Ponteiras: Ponteira e
olipropileno com didmetro interno de @38.1mm (£0,5mm
m espessura inicial de 2mm (£0,2mm) e espessura d
arede em contato com o chio de 6.8mm (+0,5mm),travad:
través de pino na parte inferior @9x 20(x1)mm d
lietileno de alta densidade. Protegdo dos pés: Injetado e
lipropileno com comprimento de 245mm (£5mm) co;
spessura de 2,6mm (£0.2mm). Fixado na estrutura po
istema de encaixe sem rebites. Construgido: Todos os canto
rredondados sem rebarbas ou partes cortantes. Tam
aterial: Chapa de MDF com 18(+0,5)mm de espessura co
abamento melaminico de baixa pressdo na parte inferior
plicagdo de laminado melaminico de alta pressdo brilhan
e 0,6(+0,1)mm de espessura na parte superior, colado co:
esivo atoxico. Protegdo das bordas: Topos encabegado
om borda injetada em PP (Polipropileno) continua se
interrupgdes no perimetro, sem metais pesados. O ponto d
ncontro da borda ndo apresenta espagos ou deslocamento
ue facilitem seu arrancamento, o porta lapis é integrado
rda. Fixagdo na estrutura: Buchas de Zamac com rosc
xterna autoatarraxante, com rosca interna de M6 con
extavado interno e cabega com anel f ixada ao tampo
arte inferior. Parafuso de ago carbono NBR1010 com rosc
6 e comprimento de 16mm, fenda sextavada interna d
mm (+0,2mm), com tratamento superficial zincado
veguranga: Raio minimo de 3,5mm nas arestas em contato
uario. Porta-livios envolvente Material: Polipropilen
polimero heterofasico com espessura de 4mm (+0,5 mm)
om excelente balango de propriedades mecanicas, livre d
etais pesados, raio de 2,5mm (+0,5)mm na borda de contat,
do porta livro com o usudrio, com 3 nervuras de reforgo

ICADEIRA ALT. ASS. 35 CM ASSENTO E ENCOSTO
DEFINIR PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA:
IDEFNIR Estrutura Material: Pés em tubos de ago carbon
INBR1010 secgdo redonda de ©@222mm (+0,2mm) cor
parede de 1,2mm (+0,1mm), travessa do assento em tubo d
faco carbono NBR1010 amassado com espessura de 1.5m
+0,lmm). Processo de conformagio de tubo: Conformagio
frio livre de amassamento e rugas visiveis. Sistema d
soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir superfici
lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes
superfice aspera ou escorias. Pré-Tratamento
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio e
icdmara de névoa salina e cdmara amida de no minimo 50
oras e cdmara com exposi¢do ao didxido de enxofre n
inimo de 4 ciclos (desengraxe e processo de tratamento d
uperficie metalica com nanotecnologia, que garanten
de resisténcia mecdnica e excelente acabamento)
intura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a p6 co
limerizag@o em estufa, possui agente antimicrobial e isent
e metais pesados, com pelicula minima de 100 microns
onteiras: Ponteira alta em polietileno de alta densidade ¢
edutor de ruido, medindo externamente @328 mmx45mm co
pessura de 8mm no ponto de contato do tubo com o piso.
l'olerdncia 5%. Construgdo: Todos os cantos arredondado
m rebarbas ou partes cortantes. Assento e Encost
aterial: Polipropileno virgem resistente a alto impacto
Material livre de metais pesados. Fixagdo na estrutura
Assento ¢ encosto fixados na estrutura por meio de 4 rebit
ada em aluminio extrudado de repuxo ndo aparentes n
uperficie. @4,9mm (corpo) x @9mm (cabega). Tolerdnci
Imm. Dimensdes Assento: Largura  305(+3)mm

14 UND 152 811,39 123.331,284 AMPLA

‘rgonomia: Assento e encosto possuem superficie de contat
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lergondmica. Assento com curvatura frontal diminuindo
pressdo nas pernas. Acabamento: Cantos arredondados se
rebarbas. Superficie de contato com acabamento texturizad
evitando deslizamento.

ICADEIRA ALT. ASS. 35 CM ASSENTO E ENCOSTO
DEFINIR PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA:
IDEFNIR Estrutura Material: Pés em tubos de ago carbon
INBR1010 secgdo redonda de ©222mm (+0,2mm) co:
arede de 1,2mm (+0,lmm), travessa do assento em tubo d
go carbono NBR1010 amassado com espessura de 1,5m
+0,1mm). Processo de conformagdo de tubo: Conformagio
frio livre de amassamento e rugas visiveis. Sistema d
soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir superfici
lisa ¢ homogénea, ndio devendo apresentar pontos cortantes.
superfice aspera ou escorias. Pré-Tratamento;
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo e
amara de névoa salina e cimara umida de no minimo 35
oras ¢ cdmara com exposi¢do ao dioxido de enxofre n
inimo de 4 ciclos (desengraxe e processo de tratamento d
uperficie metalica com nanotecnologia. que garante;
de resisténcia mecanica e excelente acabamento)
Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a pé co
15 polimerizagiio em estufa, possui agente antimicrobial e isent
©  |de metais pesados, com pelicula minima de 100 microns
Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta densidade ¢
redutor de ruido, medindo externamente @28mmx45mm cor
espessura de 8mm no ponto de contato do tubo com o piso.
Tolerdncia 5%. Construgdo: Todos os cantos arredondado:
sem rebarbas ou partes cortantes. Assento e Encost
Material: Polipropileno virgem resistente a alto impacto
IMaterial livre de metais pesados. Fixagdo na estrutura;
Assento ¢ encosto fixados na estrutura por meio de 4 rebite
cada em aluminio extrudado de repuxo niio aparentes n
superficie. @4,9mm (corpo) x @9mm (cabega). Tolerdnci
Fimm. Dimensdes Assento: Largura  305(+3)mm
Profundidade 330(+5)mm. Encosto: Largura 345(+5)mm
Altura 210(+3)mm. Espessura minima de 4(+0,5)mm
IErgonomia: Assento e encosto possuem superficie de contat
ergondmica. Assento com curvatura frontal diminuindo
pressdo nas pernas. Acabamento: Cantos arredondados sen
rebarbas. Superficie de contato com acabamento texturizado
evitando deslizamento.

MESA PROFESSOR 120(L) X 60(P) X 76(A
IPONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA: A DEFNI
PAINEL: DEFINIR TAMPO: DEFINIR  Estrutu
L — IMaterial: Base em tubo de ago carbono NBR1010 secgd:
redonda ©@38,lmm (+0.2mm) com parede de 1,9m
(+0,Imm), montante em tubo de ago carbono NBRI101
sec¢do oblonga de 40mm x 77mm (+£0,2mm)com parede d
1,5mm, suporte do tampo tipo méo francesa em chapa de ag
carbono NBR1010 2,65mm (+0.1mm) de espessura. Proces:
de conformagdo de tubo: Conformagdo a frio livre d
assamento e rugas visiveis. Sistema de soldagem: MIG
ivre de respingos, deve possuir superficie lisa ¢ homogénea
do devendo apresentar pontos cortantes, superfice dspera o
scorias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegur
esisténcia @ corrosdo em cdmara de névoa salina de n

RESERVADA
UND 50 811,39 40.569,50| 25% ME e
EPP

16 UND 06 3.688,26f 22,129,564 EXCLUSIVA

ecdnica e excelente acabamento). Pintura: Eletrostati
ibrida epoxi/poliéster a pé com polimerizagio em estuf:
ssui agente antimicrobial e isento de metais pesados,
licula minima de 100 microns. Ponteiras: Ponteira ej
olipropileno com didmetro interno de ©38,lmm (+0.5mm
com espessura inicial de 2mm (+0,2mm) e espessura
arede em contato com o chdo de 6,8mm (+£0,5mm).trav;

Josiane LA\ Santana Moura
Di de Ensino
Portdng: 17/2020
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través de pino na parte inferior @9x 20(+1)mm d
lietileno de alta densidade. Protegdo dos pés: Injetado e
lipropileno com comprimento de 245mm (+5mm) co
spessura de 2,6mm (+0,2mm). Fixado na estrutura po
istema de encaixe sem rebites. Construgdo: Todos os canto:
dondados sem rebarbas ou partes cortantes. Tam;
aterial: Chapa de MDF com 18(+0,5)mm de espessura cot
cabamento melaminico de baixa pressdio na parte inferio
inferior e aplicagdo de laminado melaminico de alta pressi
rilhante de 0,6(+0.1)mm de espessura na parte superior
lado com adesivo atéxico. Protegdo das bordas: Fita d
rda em PVC macigo com minimo de 3(+0,1)mm d
spessura e raio de 3(x0,1)mm, colado com adesivo Ho
elt. Fixagdo na estrutura: Buchas de Zamac com rosc
xterna autoatarraxante com rosca interna de M6 co
extavado interno e cabe¢a com anel f ixada ao tampo n:
arte inferior. Parafuso de ago carbono NBR1010 com rosc
6 e comprimento de 16mm, fenda sextavada interna d
mm (+0.2mm), com tratamento superficial zincado
Seguranga e acabamento: Todos cantos arredondados co
aios de 45(x5)mm e arestas de contato minimo de 3mm
ainel frontal Material: Chapa de MDF de 15(+0,5)mm
laminado melaminico de alta pressio texturizado d
,8(£0,1)mm de espessura nos 2 lados. Fixagdo: Por sistem:
o montagem de metal rastex. Acabamento da borda: Fita d
rda de 3 mm de espessura com raio minimo de
m(+1)mm colado por adesivo hotmelt.

ADEIRA ALT. ASS. 46 CM ASSENTO E ENCOSTO
DEFINIR PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA:
DEFNIR Estrutura Material: Pés em tubos de ago carbon
NBR1010 secgdo redonda de ©222mm (+0,2mm) co:
arede de 1,2mm (+0,1mm), travessa do assento em tubo d
go carbono NBR1010 amassado com parede de 1.2m
+0,lmm). Processo de conformagiio de tubo: Conformagio
frio livre de amassamento e rugas visiveis. Sistema d
Idagem: MIG livre de respingos, deve possuir superfici
lisa ¢ homogénea, ndio devendo apresentar pontos cortantes
superfice aspera  ou  escorias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que asscgure resisténcia a corrosdio er
damara de névoa salina e camara umida de no minimo 500
oras € cdmara com exposi¢io ao diéxido de enxofre na
inimo de 4 ciclos (desengraxe e processo de tratamento da
uperficie metalica com nanotecnologia, que garantem
rande resisténcia mecénica e excelente acabamento),
intura: Eletrostatica hibrida epéxi/poliéster a po com|
slimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e isento
e metais pesados, com pelicula minima de 100 microns)
Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta densidade ¢
dutor de ruido, medindo externamente @28mmx45mm com
spessura de 8mm no ponto de contato do tubo com o piso
l'olerincia 5%. Construgdo: Todos os cantos arredondados
em rebarbas ou partes cortantes. Assento ¢ Encosto
Material: Polipropileno virgem resistente a alto impacto
Material livie de metais pesados. Fixagio na estrutura
ssento ¢ encosto fixados na estrutura por meio de 4 rebites
ada em aluminio extrudado de repuxo ndo aparentes n
uperficie. @34,9mm (corpo) x @9mm (cabega). 'l'oleninci;
=lmm. Dimensdes Assento: lLargura 410(=3)mm,
Profundidade 460(+5)mm. Encosto: Largura 430(+5)mm,|
Altura 280(+3)mm. Espessura minima de 4(+0,5)mm
[Ergonomia: Assento e encosto possuem superficie de contato
ergondmica. Assento com curvatura frontal diminuindo
pressdo nas pernas. Acabamento: Cantos arredondados se
rebarbas. Superficie de contato com acabamento texturizado
evitando deslizamento.

18 |QUADRO STEEL EDGE 200X120 CM ESTRUTURA{ UND 06 16.282,68)  97.696,08. AMPLA
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EFINIR QUADRO: DEFINIR Superficie cerimi

ranca para escrita e proje¢des com substrado em chapa d
¢o colada no miolo de MDF ultra. Chapa galvanizada cola

a parte traseira do miolo Material da superficie: em chapa d
o revestida com cerdmica vitrificada de baixo brilho n
uperficie da escrita na cor branca, esmaltado nos 2 lados n:
faixa de temperatura de 700°C a 900°C, com espessura d
Smm (£0,1mm), € reciclavel e livre de metais pesados.
Cadmio, arsénio, chumbo e antiménio). Nio permite

bsor¢do de gorduras e sujeira, impedindo o cultivo d
actérias e mofo, sua superficie ndo € porosa. E resistente a
fogo, a temperatura continua de 400°C, ndo permit
ropagagio do fogo e nao dispara gases toxicos. A extrem
ureza da superficie, torna dificil a marcagio permanente
om facas ou chaves, alta resisténcia a danos causados por
impacto, abrasdo, arranhdes e desaparecimento de cor. O
evestimento ceramico ¢ resistente a acidos, solvetes
rganicos, detergentes e ndo ¢ afetado pelo querosene (com
xce¢dio do acido cloridrico). O ago com revestimento
erdmico ndo sofre danos por ataques de roedores ou outros
nimais. Existe um alto grau de resisténcia a descargas
létricas, atua como excelente isolante. Material do miolo]
hapa de MDF ultra com miolo verde cru, com protegdo
ontra umidade, cupins e bactérias. Com espessura de 1
40,5) mm de espessura. Material da chapa traseira: Chapa d
go carbono com revestimento em ambas as faces com
camada de zinco, com espessura de 0.43mm (+0,Imm)
IColagem da superficie cerimica, miolo e chapa traseira
lcolado com adesivo atoxico. Perfis de fechamento e Sistem
ide f ixagdo Material: Perfil de fechamento das laterais e do
topos superior e inferior em chapa dobrada de ago carbon
INBR1010 laminado a frio com espessura de 1,09m
40,15mm), chapa para fixar quadro na parede e trav
inferior de seguranga em ago carbono NBR1010 laminado
frio com espessura de 19mm (£0,lmm). Sistema d
soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir superfici
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
|superfice aspera ou escorias. Pré-Tratamento:
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo el
icdmara de névoa salina de no minimo 500 horas (desengrax
e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, qu
arantem grande resisténcia mecinica e excelent
cabamento). Pintura: Eletrostitica hibrida epoxi/poliéster
6 com polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial
isento de metais pesados, com pelicula minima de 1
icrons. Fixagdo das laterais de fechamento: Fixado no MD!
Itra na parte traseira com buchas de zamac com rosc
xterna autoalarraxante, com rosca interna de M6 co
xtavado interno e cabega com anel, parafuso de ag
arbono NBR1010 com rosca M6 e comprimento de 16mm
fenda sextavada interna de 4mm (£0.2mm), com tratament
uperficial zincado. Porta Objeto Material: chapa dobrada d
¢o carbono NBR1010 laminado a frio com espessura d
,65mm (£0,15mm). Medidas do porta objeto: Compriment:
otal - 500mm (£10mm). Largura da face frontal do po
bjeto até a superficie cerdmica: 100mm (+10mm). Fixa
a estrutura metdlica: 2 buchas de zamac com rosca extern:
utoatarraxante, com rosca interna de M6 com sextavado
interno e cabega com anel, parafuso de ago carbono
NBR1010 com rosca M6 e comprimento de 16mm, fenda
extavada interna de 4mm (:£0,2mm), com tratamentq
uperficial zincado. Pré-Tratamento do porta Objeto e da
strutura: Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
m cAmara de névoa salina de no minimo 500 horas
desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecénica ¢

ima S Joura
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excelente acabamento). Pintura do porta Objeto e
estrutura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a pd co
polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e isent
de metais pesados, com pelicula minima de 100 microns
\Acabamento: Cantos arredondados sem rebarbas.

QUADRO STEEL EDGE 200X120 CM ESTRUTURA
DEFINIR QUADRO: DEFINIR  Superficie cerdmica
branca para escrita e proje¢des com substrado em chapa de
¢o colada no miolo de MDF ultra. Chapa galvanizada colada
a parte traseira do miolo Material da superficie: em chapa def
¢o revestida com cerimica vitrificada de baixo brilho na
uperficie da escrita na cor branca, esmaltado nos 2 lados na
faixa de temperatura de 700°C a 900°C, com espessura d¢
,Smm (+0,Imm), é reciclavel e livre de metais pesados
Cadmio, arsénio, chumbo e antiménio). Ndo permite
bsor¢io de gorduras e sujeira, impedindo o cultivo de
actérias e mofo, sua superficie ndo é porosa. E resistente aa
0go, a temperatura continua de 400°C, ndo permite
ropagagdo do fogo e nio dispara gases toxicos. A extrema
ureza da superficie, torna dificil a marcagio permanente
:om facas ou chaves, alta resisténcia a danos causados po
impacto, abrasio, arranhdes e desaparecimento de cor.
evestimento ceramico ¢ resistente a écidos, solvetes
rgdnicos, detergentes e ndo ¢ afetado pelo querosene (com
xce¢do do acido cloridrico). O ago com revestiment
seramico ndo sofre danos por ataques de roedores ou outros
animais. Existe um alto grau de resisténcia a descargas
létricas, atua como excelente isolante. Material do miolo:
hapa de MDF ultra com miolo verde cru, com protegia
contra umidade, cupins e bactérias. Com espessura de 18
+0,5) mm de espessura. Material da chapa traseira: Chapa de
¢o carbono com revestimento em ambas as faces comy
icamada de zinco, com espessura de 0.43mm (+0,lmm)
IColagem da superficie cerdmica, miolo e chapa ftraseira
icolado com adesivo atoxico. Perfis de fechamento ¢ Sistema
19 (de f ixagio Material: Perfil de fechamento das laterais e dos
topos superior ¢ inferior em chapa dobrada de ago carbono
INBR1010 laminado a frio com espessura de 1,09m
(+0,15mm), chapa para fixar quadro na parede ¢ trava
inferior de seguranga em ago carbono NBR1010 laminado
[frio com espessura de 19mm (+0,Imm). Sistema d¢
soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir superficig
llisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes
superfice aspera  ou  escorias. Pré-Tratamento
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo e
N’ icdmara de névoa salina de no minimo 500 horas (desengraxe
e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que
arantem grande resisténcia mecdnica ¢ excelente
cabamento). Pintura: Eletrostitica hibrida epoxi/poliéster a
> com polimerizagdo em estufa, possui agente antimicrobiall
isento de metais pesados, com pelicula minima de 100
icrons. Fixagdo das laterais de fechamento: Fixado no MDF
Jitra na parte traseira com buchas de zamac com rosca
xterna autoatarraxante, com rosca interna de M6 coi
extavado interno e cabe¢a com anel, parafuso de ago
:arbono NBR1010 com rosca M6 ¢ comprimento de 16mm
fenda sextavada interna de 4mm (+0,2mm), com tratamento
uperficial zincado. Porta Objeto Material: chapa dobrada de
¢o carbono NBR1010 laminado a frio com espessura dd
.65mm (+0,15mm). Medidas do porta objeto: Comprimento
Total - 500mm (+10mm). Largura da face frontal do porta
bjeto até a superficic cerdmica: 100mm (+10mm). Fixagh
a estrutura metalica: 2 buchas de zamac com rosca externa
utoatarraxante, com rosca interna de M6 com sextavad
interno ¢ cabega com anel, parafuso de ago carbongo
BR1010 com rosca M6 e comprimento de 16mm, fenda

RESERVADA
UND 01 16.282.68) 16.282,68 25% ME e
EPP
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xtavada interna de 4mm (+0,2mm), com tratament
uperficial zincado. Pré-Tratamento do porta Objeto e
strutura: Antiferruginoso que assegure resisténcia a corro:
m cdmara de névoa salina de no minimo 500 ho
desengraxe e processo de nanotecnologia utilizand
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecénica
xcelente acabamento). Pintura do porta Objeto e
strutura: [Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a pd co

limerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e isen
e metais pesados, com pelicula minima de 100 microns
cabamento: Cantos arredondados sem rebarbas.
RMARIO 92(L) X 182(A) X 45P) MOVEL:
EFINIR PORTAS: A DEFINIR BASE: A DEFIN
ase Material: Base confeccionada em quadro soldado d
bo de ago carbono NBR1010 laminado a frio, com costura.
ecclio retangular 20mm x 50mm (+0,2mm) com espessu
e 1,.2mm (+0,Imm) confeccionada em um tnico tubo co
sistema de dobra e com sistema de encaixe em um dnico lad
0 centro do lado maior do quadro, suporte de ponteira e
hapa de ago carbono NBRI010 com espessura de 1,9m
+0,2mm). Fixagdo na caixa: Por parafuso Philips em ag
salvanizado auto atarrachantes 6mm x lémm (+0.5mm)
istema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possui
uperficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar ponto:
ortantes, superfice aspera ou escorias. Pré-Tratamento
ntiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo e
amara de névoa salina e cimara imida de no minimo 5
oras ¢ cdmara com exposi¢io ao didxido de enxofre n
minimo de 4 ciclos (desengraxe e processo de tratamento
uperficie metalica com nanotecnologia. que garanten
rande resisténcia mecinica e excelente acabamento)
Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a pd col
limerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e isen
e metais pesados, com pelicula minima de 100 microns
Sapatas: Sapata niveladora com parafuso de 5/16” x 25m
+2mm), corpo estampado em ago para f ixagio da pastil
e polietileno com didmetro de @28mm (+2mm). Fixagdo da
apatas: Fixada na estrutura por rebite roscado 5/16™ de ag
rincado. Construgdo: Todos os cantos arredondados se
ebarbas ou partes cortantes. Caixa Corpo composto por
hapéu em MDP com espessura de 18mm revestido nas
faces com laminado melaminico de baixa pressdo, tratament
nticrobiano nas superficies, com topo frontal encabegad
com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila), col
esmo acabamento e cor e tonalidade do laminadi
nelaminico de baixa pressdo, cologem das fitas com adesivi
a base de PUR, através de processo de “Hot Melting”
imensdes acabadas das fitas largura de 18mm (£0,2mm)
spessura de 3mm (+0,2mm), os raios das bordas deverdo se
sinados com raio de 3mm. Painel inferior: em MDP con
spessura de 18mm revestido nas 2 faces com laminad
elaminico de baixa pressdo, tratamento anticrobiano n
superficies, com topo frontal encabegado com f ita de bord
em PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento
cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo
cologem das fitas com adesivo a base de PUR, através d
processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fi
largura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3mm (+0,2mm)
»s raios das bordas deverdio ser usinados com raio de 3mm
Lateral direita ¢ esquerda: em MDP com espessura de 18m
revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baix:
pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies, com toj
frontal, superior ¢ trasciro encabegados com fita de bordo e
IPVC (cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento e co
€ tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo
cologem das fitas com adesivo a base de PUR, através d

20 UND 06 IO‘IGS.EJ 60.991,14 EXCLUSIVA
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rocesso de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das [itas
argura de 18mm (+£0,2mm) e espessura de 3mm (+0,2mm)
s raios das bordas deverfio ser usinados com raio de 3mm
undo: em MDP com espessura de 18mm revestido nas 2
faces com laminado melaminico de baixa pressdo, tratamento
nticrobiano nas superficies. 5 Prateleiras: em MDP com|
pessura de 18mm revestido nas 2 faces com laminado
elaminico de baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas
uperficies, com topo frontal encabegado com f ita de bordal
m PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento ¢
or e tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo,
logem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
rocesso de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fit
argura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3mm (+0,2mm)
s raios das bordas deverdio ser usinados com raio de 3mm
ixagdo na caixa através de suportes injetados em Zamak
om acabamento niquelado possue pino de segurang
vitando o tombamento da prateleira. Fixagdes: Montado po
istema de fixagdo rdpida de metal sem parafusos aparente
xternamente. Laterais com furos nas faces internas distantes
32mm (centro a centro) que permitem a regulagem de altu
e prateleiras e acessdrios. Porta direita e esquerda: em MD)
om espessura de 18mm revestido nas 2 faces com laminadc
elaminico de baixa pressdo, tratamento anticrobiano n:
superficies, com 4 topos encabegados com fita de bordo e
PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento e co!
le tonalidade do laminado melaminico de baixa pressido
colagem das fitas com adesivo 4 base de PUR, através d
processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas das fit
largura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3mm (+0,2mm)
os raios das bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm
IPuxadores confeccionados de Zamak com acabament
miquelado fosco. Fechadura comprimento de 20m
(+0,5mm) e didmetro (J18,75mm, apresenta aba para fixagdo
possui chave escamotedvel, rotagio 180 graus acabament
niquelado. Dobradigas de eixo simples com tecnologia d
imontagem por deslizamento e rolo visivel, classificagio
lqualidade de acordo com a norma EN 15570, nivel 2
icomprimento do rolo 24mm, didmetro do role, didmetro d
caneco de 35mm e profundidade de 12,5mm fabricado er
zinco fundido sob pressdo acabamento niquelado, abertu
das portas de até¢ 260°(=10°). Protegdo das dobradigas em
chapa de ago carbono com acabamento niquelado. Seguranga]
Todos os cantos arredondados com raios de 3mm e sem|
rebarbas ou partes cortantes.
— MESA RETANGULAR 240(L) X 9%(P) X 76(A)
ESTRUTURA: A DEFINIR TAMPO: A DEFINIR
PONTEIRA: A DEFINIR Estrutura Material: Pés em tubo
ide ago carbono NBRI1010 com sec¢do redonda O 50,8mm|
+0,2mm) com parede de I.Smm (+0,15mm), travessa dd
montagem em tubo de ago carbono NBR1010 com secgio
retangular  20x40(+0,2)mm com parede de 1,5mm|
+0,15mm), chapa dobrada de ago carbono NBR1010 com
espessura de 1.9mm (+0,15mm) para fixac¢do da travessa

laterais, chapa em ago carbono NBRI1010 para fixagio d
21  [tampo e estrutura metalica com espessura de 1,9mm. Sistem UND 01 5.714,21 5.714,21) EXCLUSIVA
de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir superfici
lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes
superfice aspera ou escorias. Pré-Tratamento
Antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdio €

icamara de névoa salina e cdmara imida de no minimo 35

horas e cdmara com exposi¢io ao didxido de enxofre n
minimo de 4 ciclos (desengraxe e processo de tratamento

superficic metilica com nanotecnologia, que garante

ande resisténcia mecdnica ¢ excelente acabamento)
intura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a pd co
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limerizagdo em estufa, possui agente antimicrobial e isento)
e metais pesados, com pelicula minima de 100 microns
onteiras: Ponteira externa com 49x056(:1)mm e espessu
a base da ponteira de 4(+0,5)mm. Construgdo: Todos o
antos arredondados sem rebarbas ou partes cortantes. Tam
aterial: Chapa de MDF Madefibra BP ultra com miol
erde, com protegdo contra umidade, cupins e bactérias. Co
spessura de 18 (£0,5)mm de espessura com acabament
aminado melaminico de baixa pressdo na parte inferior
plicagdo de laminado melaminico de alta pressdo brilhant
e 0,6(=0,1)mm de espessura na parte superior, colado cor
desivo atoxico. Prote¢do das bordas: Fita de borda de PV(
om 3(+£0,2)mm de espessura fixada com sistema hotmelt
Raios superiores e inferiores da borda de contato com of
suario 3mm (+0,2mm). Raios superiores e infcrioreserg

rda de contato com o usuario 3mm (+£0,2mm). Fixagdo
strutura:  Buchas de Zamac com rosca ext
utoatarraxante, com rosca interna de M6 com sextavado
interno e cabega com anel f ixada ao tampo na parte inferior
Parafuso de ago carbono NBRI1010 com rosca M6 e
omprimento de 16mm, fenda sextavada interna de 4mm|
4+0,2mm), com tratamento superficial zincado. Seguranga]
[Todos cantos arredondados com raios de 45(=5)mm.

1.2. Os bens objeto desta contratagdo sdo caracterizados como comuns, conforme justificativa constante
do Estudo Técnico Preliminar.

1.3. O objeto desta contratagio ndo se enquadra como sendo de bem de luxo, conforme Decreto
Municipal n° 042/2023, de 23 de novembro de 2023.

1.4. O prazo de vigéncia da contratagdo ¢ de 30 (trinta) dias contados da assinatura do termo do
contrato, na forma do artigo 105 da Lei n° 14.133, de 2021. O objeto a ser licitado, pelas suas
caracteristicas ¢ com base nas justificativas constantes do ETP, ndo possui natureza continuada, ndo
havendo necessidade de prorrogagio contratual para além da vigéncia comum ou até a conclusio das
entregas.

5. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo & vigéncia da
contratacdo.

-~ 2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

2.1. A Fundamentagdo da Contratagdo ¢ de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em Topico
especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

2.2. O Municipio de Chd Grande ainda ndo possui PCA - Plano de Contratacdo Anual publicado no
P.N.C.P. - Portal Nacional de Contratagdes Publicas. Assim, a deflagragdo do procedimento licitatorio
devera ser aprovada pela Secretaria Municipal de Educagdo, Esportes, Cultura, Turismo e Juventude.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

3.1. O objetivo ¢ oferecer condigdes para que os alunos possam frequentar a unidade de ensino com
mobilidrio e equipamentos adequado as suas necessidades educacionais e condig¢des de trabalho para os
professores para ministrar aulas para o desenvolvimento da aprendizagem dos alunos, visando alcangar
resultados proficuos, adquirindo moveis que propiciem o adequado funcionamento de todo o espago

ana Moura
nsino
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escolar, dentro das condigdes exigidas e da modalidade de ensino em tempo integral. Como elemento
fundamental do processo educativo, 0 mobilidrio escolar elencados no objeto permitem autonomia ¢
melhor interagdo em trabalhos de grupo, tanto para aluno como para o professor. Um ambiente
acolhedor cria a sensagdo de seguranga, o que torna imprescindivel a composi¢do de uma sala de aula
equipada oferecendo o minimo de conforto, com mobilidrios que permitam aos alunos locais agradaveis
e produtivos, com a utilizagdo destes como recurso para desenvolverem suas habilidades. A unidade
escolar necessita de uma estrutura adequada, isso tem impacto direto na produtividade, na motivagdo, no
relacionamento do grupo, no intercimbio e fluxo de ideias e, consequentemente, na qualidade dos
servigos prestados em relagdo ao ensino aprendizagem. O mobilidrio € fundamental para que a realidade
da sala de aula acontega.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO
4.1. A contratagdo para o objeto em questdo deve atender aos seguintes requisitos:

» Efetuar a entrega dos bens em perfeitas condigdes, no prazo e local indicados pela Administragdo, em
estrita observéncia das especificagdes do Edital e da proposta, acompanhado da respectiva nota fiscal
constando detalhadamente as indicagdes da marca, fabricante, modelo, tipo, procedéncia e prazo de
garantia.

» Os bens devem estar acompanhados, ainda, quando for o caso, do manual do usudrio,
preferencialmente em portugués, e da relagdo da rede de assisténcia técnica autorizada.

» Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do produto, de acordo com os artigos 12, 13, 18 ¢
26, do Caodigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990).

» Entregar o material durante o expediente da Unidade Escolar, ou em horérios previamente acordados
com o0 gestor do contrato.

+ Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administra¢do, inerentes ao objeto da presente
licitagdo.

» Comunicar & Administragdo, no prazo maximo de 5 (cinco) dias que antecede a data da entrega, os
motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagio.

» Manter-se, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas,
todas as condigdes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagio.

* Nio transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigagdes assumidas,
nem subcontratar qualquer das prestagdes a que estd obrigada, exceto a entrega e instalagdo e nas
condigdes autorizadas no Termo de Referéncia ou na minuta de contrato.

» Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais,
comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, presta¢do de garantia € quaisquer outras que

incidam ou venham a incidir na execugdo do contrato.

* Responsabilizar-se pela montagem dos moéveis adquiridos, observando o cronograma estabelecido pela
Geréncia de Bens e Materiais, quando das futuras aquisi¢des.

Josiane |

PREREEEE
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* O recebimento provisério ou definitivo do objeto pela drea responsavel ndo exclui a responsabilidade
da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato ou por vicios do produto.

Subcontrataciao
4.2, Ndo ¢ admitida a subcontratagdo do objeto contratual.

4.3. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a subcontratagdo,
caso admitida.

Garantia da contratacio
4.4. Nos termos do artigo 58 da Lei Federal n.° 14.133/2021, a Garantia da Proposta, limitada a 1%

(um inteiro por cento) do valor estimado do objeto da contratagfio, deverd ser recolhida pela
licitante, pelo valor estabelecido de RS 8.565,23 (Oito mil, quinhentos e sessenta e cinco reais e vinte

-~ e trés centavos) sob uma das modalidades previstas no paragrafo 1° do artigo 96 da Lei Federal n.°
14.133/2021.
5. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO
Condig¢des de Entrega
5.1. O prazo de entrega dos bens ¢ de 30 (trinta) dias corridos, contados do recebimento da Ordem de
Fornecimento, acompanhada de Nota de Empenho.
5.2. Caso ndo seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa devera comunicar as razdes
respectivas com pelo menos 05 (cinco) dias de antecedéncia para que qualquer pleito de prorrogacdo de
prazo seja analisado, ressalvadas situagdes de caso fortuito e for¢a maior.
5.3. Os produtos deverdo ser entregues, conforme a necessidade da Escola Municipal Sandra
Siqueira de Macédo, localizada no Bairro Morada Nova, nesta Cidade, sito 2 Rua Presbitero
Amaro Francisco Pereira, 400, Cha Grande - PE.

S 6. GARANTIA, MANUTENCAO E ASSISTENCIA TECNICA

6.1. O prazo de garantia ¢ aquele estabelecido na Lei n° 8.078, de 11 de setembro de 1990 (Codigo de
Defesa do Consumidor)

6.2. As pegas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser
substituidas por outras novas, de primeiro uso, e originais, que apresentem padrdes de qualidade e
desempenho iguais ou superiores aos das pegas utilizadas na fabrica¢do do equipamento.

6.3. Uma vez notificado. o Contratado realizara a reparagio ou substitui¢do dos bens que apresentarem
vicio ou defeito no prazo de até 05 (cinco) dias uteis, contados a partir da data de retirada do
equipamento das dependéncias da Administragdo pelo Contratado ou pela assisténcia técnica autorizada.

6.4. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma Unica vez,
por igual periodo, mediante solicitagdo escrita e justificada do Contratado, aceita pelo Contratante.

~1ana Moura
; _;f';;".fﬂlo
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6.5. Na hipotese do subitem acima, o Contratado devera disponibilizar equipamento equivalente, de
especificagdo igual ou superior ao anteriormente fornecido, para utilizagdo em cardter provisorio pelo
Contratante, de modo a garantir a continuidade dos trabalhos administrativos durante a execugdo dos
reparos.

6.6. Decorrido o prazo para reparos e substituigdes sem o atendimento da solicitagdo do Contratante ou
a apresentacdo de justificativas pelo Contratado, fica o Contratante autorizado a contratar empresa
diversa para executar os reparos, ajustes ou a substitui¢do do bem ou de seus componentes, bem como a
exigir do Contratado o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia
dos equipamentos.

6.7. O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia sera de responsabilidade do
Contratado.

6.8. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia proprio ¢ desvinculado daquele
fixado no contrato, permitindo eventual aplicagio de penalidades em caso de descumprimento de
alguma de suas condi¢des, mesmo depois de expirada a vigéncia contratual.

7. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

7.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as cldusulas avengadas e as
normas da Lei n® 14.133, de 2021, ¢ cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecugdo total
ou parcial.

7.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisagio ou suspensdo do contrato, o cronograma de
execugdo sera prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstdncias
mediante simples apostila.

7.3. As comunicagdes entre o 6rgdo ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre
que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletronica para esse fim.

7.4. O 6rgdo ou entidade podera convocar representante da empresa para adogdo de providéncias que
devam ser cumpridas de imediato.

7.5. Apos a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o 6rgdo ou entidade podera convocar o
representante da empresa contratada para reunido inicial para apresentagdo do plano de fiscalizagdo, que
contera informagdes acerca das obrigagdes contratuais, dos mecanismos de fiscalizagdo, das estratégias
para execucdo do objeto. do plano complementar de execugdo da contratada, quando houver, do método
de aferi¢do dos resultados ¢ das san¢des aplicaveis, dentre outros. Fiscalizagdo

7.6. A execugdo do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou
pelos respectivos substitutos (Lei n® 14.133, de 2021, art. 117, caput).

Fiscalizaciio Técnica

7.7. O fiscal técnico do contrato acompanhara a execugdo do contrato, para que sejam cumpridas todas
as condig¢des estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a
Administragdo. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 22, VI).

Jog\ﬂhe\ 1
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7.7.1. O fiscal técnico do contrato anotara no historico de gerenciamento do contrato todas as
ocorréncias relacionadas a execugdo do contrato, com a descrigdo do que for necessdrio para a
regularizagdo das faltas ou dos defeitos observados. (Lei n° 14.133, de 2021, art. 117, §1° ¢
Decreto n° 11.246, de 2022, art. 22, II);

7.7.2. ldentificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitird
notificagdes para a corregdo da exccugdo do contrato, determinando prazo para a corregdo.
(Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 22, III);

7.7.3. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situagdo que
demandar decisdo ou adog¢do de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as
medidas necessarias e saneadoras, se for o caso. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, IV);

7.7.4. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugdo do contrato nas datas aprazadas,
o fiscal técnico do contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato. (Decreto n°
bt 11.246, de 2022, art. 22, V);

7.7.5. O fiscal técnico do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do
contrato sob sua responsabilidade, com vistas 4 renovagdo tempestiva ou a prorrogagdo contratual
(Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, VII).

Fiscalizacio Administrativa

7.8. O fiscal administrativo do contrato verificard a manuten¢io das condigdes de habilitagdo da
contratada, acompanhard o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalizagdo de
apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatorios pertinentes, caso
necessario (Art. 23, [ e I, do Decreto n® 11.246, de 2022).

7.8.1. Caso ocorra descumprimento das obrigagdes contratuais, o fiscal administrativo do contrato
atuara tempestivamente na solug¢@o do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as
providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia; (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 23,
V).

e Gestor do Contrato

7.9. O gestor do contrato coordenard a atualizagdo do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do
contrato contendo todos os registros formais da execucdo no historico de gerenciamento do contrato, a
exemplo da ordem de servigo. do registro de ocorréncias, das alteragdes ¢ das prorrogagdes contratuais,
claborando relatério com vistas a verificagdo da necessidade de adequagdes do contrato para fins de
atendimento da finalidade da administra¢do. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, V).

7.10. O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as
ocorréncias relacionadas a execuciio do contrato ¢ as medidas adotadas, informando, se for o caso, a
autoridade superior aquelas que ultrapassarem a sua competéncia. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21,
II).

7.11. O gestor do contrato acompanhara a manutencdo das condi¢des de habilitacdo da contratada, para
fins de empenho de despesa e pagamento, ¢ anotard os problemas que obstem o fluxo normal da
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liquidagdo e do pagamento da despesa no relatério de riscos eventuais. (Decreto n® 11.246, de 2022, art.
21, II0).

7.12. O gestor do contrato emitird documento comprobatorio da avaliagdo realizada pelos fiscais
técnico, administrativo e setorial quanto ao cumprimento de obrigagdes assumidas pelo contratado, com
men¢do ao seu desempenho na execugdo contratual, bascado nos indicadores objetivamente definidos e
aferidos, ¢ a eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de
obrigagdes. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21, VIII).

7.13. O gestor do contrato tomard providéncias para a formaliza¢do de processo administrativo de
responsabilizagdo para fins de aplicagdo de sangdes, a ser conduzido pela comissdo de que trata o art.
158 da Lei n® 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso.
(Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21, X).

7.14. O gestor do contrato devera elaborar relatorio final com informagdes sobre a consecugdo dos
objetivos que tenham justificado a contratagio e eventuais condutas a serem adotadas para o
aprimoramento das atividades da Administragcdo. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 21, VI).

7.15. O gestor do contrato devera enviar a documentagio pertinente ao setor de contratos para a
formalizagdo dos procedimentos de liquidagdo e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizagdo e
gestdo nos termos do contrato.

8. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO
Recebimento

8.1. Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega. juntamente com a
nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e
fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificagio de sua conformidade com as especificagdes
constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

8.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisorio,
quando em desacordo com as especifica¢des constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo
ser substituidos no prazo de 05 (cinco) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem
prejuizo da aplicacdo das penalidades.

8.3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 30 (trinta) dias uteis, a contar do recebimento da nota
fiscal ou instrumento de cobranga equivalente pela Administragdo, apds a verificagdo da qualidade ¢
quantidade do material e consequente aceitagdo mediante termo detalhado.

8.4. Para as contratagdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o
inciso 11 do art. 75 da Lei n° 14.133, de 2021, o prazo maximo para o recebimento definitivo sera de até
05 (cinco) dias uteis.

8.5. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada,
por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a aferigdo do atendimento das
exigéncias contratuais.
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8.6. No caso de controvérsia sobre a execugio do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e quantidade,
devera ser observado o teor do art. 143 da Lei n° 14.133, de 2021, comunicando se a empresa para
emissdo de Nota Fiscal no que pertine a parcela incontroversa da execugdo do objeto, para efeito de
liquidagdo e pagamento.

8.7. O prazo para a solucdo, pelo contratado, de inconsisténcias na execug¢do do objeto ou de
sancamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela Administragio
durante a analise prévia a liquidagdo de despesa, ndo serd computado para os fins do recebimento
definitivo.

8.8. O recebimento provisorio ou definitivo ndo excluird a responsabilidade civil pela solidez e pela
segurang¢a dos bens nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execugdo do contrato.

Liquidacdo

et 8.9. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correra o prazo de dez dias uteis
para fins de liquidagdo, na forma desta seg¢do, prorrogdveis por igual periodo, nos termos do art. 7°, §3°
da Instrugdo Normativa SEGES/ME n® 77/2022.

8.9.1. O prazo de que trata o item anterior serd reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de
prorrogagdo, no caso de contratagdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o
limite de que trata o inciso II do art. 75 da Lei n® 14.133, de 2021.

8.10. Para fins de liquidagdo, o setor competente deverd verificar se a nota fiscal ou instrumento de
cobranga equivalente apresentado expressa os elementos necessarios e essenciais do documento, tais
como:

8.10.1. o prazo de validade;

8.10.2. a data da emissdo;

8.10.3. os dados do contrato ¢ do orgdo contratante:;

8.10.4. o periodo respectivo de execugdo do contrato;

8.10.5. o valor a pagar; e

8.10.6. eventual destaque do valor de retengdes tributarias cabiveis.

8.11. Havendo erro na apresentagdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou
circunstincia que impe¢a a liquidacdo da despesa, esta ficara sobrestada até que o contratado
providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo apds a comprovagdo da regularizagdo da
situagdo, sem Gnus ao contratante.

8.12. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhado
da comprovagdo da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta online ao SICAF ou, na
impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a
documenta¢do mencionada no art. 68 da Lei n® 14.133, de 2021.

8.13. A Administragdo devera realizar consulta ao SICAF para: a) verificar a manutengio das condigdes
de habilitagdo exigidas no edital; b) identificar possivel razdo que impeca a participag¢do em licita¢do, no
dmbito do orgdo ou entidade, proibi¢do de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas (INSTRUCAO NORMATIVA N° 3, DE 26 DE ABRIL DE 2R 84
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8.14. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do contratado, serd providenciada
sua notificagdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, regularize sua situa¢do ou, no
mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério
do contratante.

8.15. Ndo havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante deverd
comunicar aos Orgdos responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do
contratado, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os
meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

8.16. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas necessdrias a rescisdo
contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla
defesa.

8.17. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se
e decida pela rescisdo do contrato, caso o contratado ndo regularize sua situac¢do junto ao SICAF.

Prazo de pagamento

8.18. O pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias uteis contados da finalizagdo da
liquidagdo da despesa, conforme sec¢do anterior, nos termos da Instru¢gdo Normativa SEGES/ME n° 77,
de 2022.

8.19. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serio atualizados
monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizagdo,
mediante aplicag¢do do indice IPCA de corre¢do monetaria.

Forma de pagamento

8.20. O pagamento serd realizado por meio de ordem bancéria, para crédito em banco, agéncia ¢ conta
corrente indicados pelo contratado.

8.21. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para
pagamento.

8.22. Quando do pagamento, sera efetuada a retengdo tributdria prevista na legislagdo aplicavel.

8.22.1. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serdo
retidos na fonte, quando da realizagdo do pagamento. os percentuais estabelecidos na legislagdo
vigente.

8.23. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n®
123, de 2006, ndo sofrera a retengdo tributdria quanto aos impostos e contribuigdes abrangidos por
aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado & apresentagdio de comprovagdo, por meio
de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributirio favorecido previsto na referida Lei
Complementar.

9. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR E FORMA DE
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FORNECIMENTO

Forma de sele¢io e critério de julgamento da proposta

9.1. O fornecedor serd selecionado por meio da realizagdo de procedimento de LICITAGCAO, na
modalidade PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adogdo do critério de julgamento pelo
MENOR PRECO POR ITEM.

Forma de fornecimento

9.2. O fornecimento do objeto serd integra, em parcel tnica.

Exigéncias de habilitacao

9.3. Para fins de habilitagdo, deverd o licitante comprovar os seguintes requisitos:

S
Habilitacdo juridica
9.4. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por forg¢a de lei, tenha
validade para fins de identificagdo em todo o territorio nacional;
9.5. Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede.
9.6. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condigdio de Microempreendedor
Individual - CCMEI, cuja aceitagdo ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio
https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor.
9.7. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificada como
empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscri¢do do ato constitutivo. estatuto ou
contrato social no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva
sede, acompanhada de documento comprobatério de seus administradores.

N

9.8. Sociedade empresiria estrangeira: portaria de autoriza¢do de funcionamento no Brasil, publicada
no Didrio Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a
filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento. a qual serd considerada como sua sede, conforme Instrugdo
Normativa DREI/ME n.® 77, de 18 de marco de 2020.

9.9. Sociedade simples: inscri¢do do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de
sua sede, acompanhada de documento comprobatorio de seus administradores.

9.10. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscri¢do do ato constitutivo da
filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresdria, respectivamente, no Registro Civil das
Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagdo no
Registro onde tem sede a matriz

Josiane - 0
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911. Sociedade cooperativa: ata de fundagiio e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou,
devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da
respectiva sede, além do registro de que trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 16 de dezembro 1971.

9.12. Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteragbes ou da
consolidagdo respectiva.

Habilitagfo fiscal, social e trabalhista

9.13. Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas,
conforme o caso.

9.14. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagdo de certiddo
expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral
da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da

et Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da
Portaria Conjunta n°® 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretdrio da Receita Federal do Brasil e da
Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

9.15. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS).

9.16. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da
Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei Federal n® 5.452, de 1° de maio de 1943.

9.17. Prova de regularidade fiscal com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do fornecedor, relativa
a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre.

9.18. Prova de regularidade fiscal com a Fazenda Municipal/Distrital e Estadual do domicilio ou sede do
fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre.

9.19. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos Municipal/Distrital/Estadual relacionados
ao objeto contratual, devera comprovar tal condigdo mediante a apresentagdo de declaragdo da Fazenda
respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

9.20. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios
do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado da prova
de inscrigdo nos cadastros de contribuintes estadual ¢ municipal.

Qualificacio Economico-Financeira

9.21. Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do licitante,
caso se trate de pessoa fisica, desde que admitida a sua participagdo na licitagdo (art. 5° inciso I, alinea
“c”, da Instrugdo Normativa Seges/ME n° 116, de 2021), ou de sociedade simples.

9.22. Certidao negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor - Lei n® 14.133, de
2021, art. 69, caput, inciso II); Quando no texto da certiddo a que se refere, excluir os processos do PJE,
serd obrigatéria, também, a apresentag¢do Certiddo negativa de faléncia 1° e 2° Grau emitidas na forma

nciane L tana Moura
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da Instrugio Normativa do TIPE n® 07 de 02/06/2014, na Resolugdo do CNJ n° 185 e na Lei

11.419/2006, ou de sua jurisdi¢do. expedida pelo distribuidor da sede do licitante em processo judicial
eletrdnico

9.23. Balanco e demonstracgdes contdbeis com os respectivos Termos de Abertura e Encerramento,
autenticados e registrados (chancelado) na Junta Comercial do Estado da sede da Licitante referentes
ao ultimo exercicio social, que demonstrem resultados superiores a 1 (um) para os indices de Liquidez
Geral (LG), Liquidez Corrente (LC) e Solvéncia Geral (SG). (Acorddo TCU n.° 1214/2013-Plenario e
IN SLTI n.° 02/2008 e alteragdes posteriores):

9.23.1. indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (1.C). e Solvéncia Geral (SG) superiores
al (um);

9.23.2. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as
exigéncias da habilitagio e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de
~ abertura; e

9.23.3. Os documentos referidos acima limitar-se-d0 ao ultimo exercicio no caso de a pessoa
juridica ter sido constituida ha menos de 2 (dois) anos.

9.23.4. Os documentos referidos acima deverdo ser exigidos com base no limite definido pela
Receita Federal do Brasil para transmissdo da Escritura¢do Contabil Digital - ECD ao SPED.

9.24. Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de
Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), sera exigido para fins de
habilitagdo capital minimo de 10% (dez por cento) do valor total estimado da contratagdo.

9.25. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da
habilitagdo e poderdio substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura. (Lei n® 14.133, de
2021, art. 65, §1°).

9.26. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser atestado mediante
declaragdo assinada por profissional habilitado da drea contabil, apresentada pelo fornecedor.

Qualificacdo Técnica

9.27. Atestado fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, declarando ter a empresa
licitante fornecido objeto compativeis e pertinentes com o objeto deste Edital, devendo o atestado
conter, além do nome do atestante, seu enderego e telefone, ou qualquer outra forma de que o pregoeiro
possa valer-se para manter contato com a empresa declarante.

9.27.1. Para fins da comprovagido de que trata este subitem, os atestados deverdo dizer respeito a
contratos executados com as seguintes caracteristicas minimas:

9.27.1.1. Publicagdo de atos oficiais de outras Administragdes.

9.27.2. Sera admitida, para fins de comprovagdo de quantitativo minimo, a apresentacdo ¢ o

somatorio de diferentes atestados executados de forma concomitante. voa Mouta
§aniana v
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9.27.3. Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial
da empresa licitante.

9.27.4. O licitante disponibilizara todas as informagdes necessarias a comprovagdo da legitimidade
dos atestados, apresentando, quando solicitado pela Administragdo, copia do contrato que deu
suporte a contratagdo, enderego atual da contratante ¢ local em que foi executado o objeto
contratado, dentre outros documentos.

9.28. Nio sera admitida a participacdo de cooperativas.

9.29. Em atendimento ao Art. 67, §2° da Lei 14.133/2021, ou seja, sera admitida a exigéncia de
atestados com quantidades minimas de até 30% (trinta por cento) do quantitativo constante do Item 1.1,
deste termo de referéncia, vedadas limitagdes de tempo e de locais especificos relativas aos atestados.

Declaracoes

9.30. Declaracdo de que nio utiliza, direta ou indiretamente, mido de obra de menores conforme as
disposi¢des contidas no art. 7, XXXII1 da Constitui¢do Federal de 1988, assinada por socio, dirigente,
proprietario ou procurador da licitante, com o nimero da identidade do declarante.

9.31. Declaraciio de Inexisténcia de Fato Impeditivo, assinada por socio, dirigente. proprietario ou
procurador da licitante, com o nimero da identidade do declarante.

9.32. Declaraciio expressa, de que o socio ou diretor ndo ocupa cargo ou funcdo de chefia,
assessoramento ou fun¢do de confianga, no Municipio de Cha Grande.

9.33. Declaracio expressa. de pleno conhecimento e atendimento as exigéncias de habilitagdo.

9.34. Declaracio de Elaboragio Independente de Proposta, assinada por socio, dirigente,
proprietario ou procurador da licitante. com o numero da identidade do declarante.

9.35. Declaracio de Opcio para Microempresa e Empresa de Pequeno Porte; deveria comprovar
tal condi¢io mediante Certiddo Simplificada, emitida pela junta comercial competente, e/ou

i Comprovante de op¢io pelo Simples obtido através do site da Secretaria da Receita Federal,
http://www.receita.fazenda.gov.br/Pessoaluridica/simples/simples.htm com data de GERACAO e
EXPEDICAO dos ultimos 30 (trinta) dias anteriores a data da realiza¢io da licitagdo, assinada por
socio, dirigente, proprietario ou procurador da licitante, com o nimero da identidade do declarante; (SE
FOR O CASO).

9.36. Niao serdo aceitos “protocolos de entrega™ ou “solicitacdo de documento” em substituigdo aos
documentos requeridos no presente Edital ¢ seus Anexos, exceto aqueles previstos em legislagio
especifica.

9.37. Sob pena de inabilita¢do, todos os documentos apresentados para habilitagdo deverdo estar:

9.37.1. Em nome da licitante, preferencialmente, com niimero do CNPJ e com enderego receptivo:
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b) Se a licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial,
exceto aqueles documentos que pela propria natureza, comprovadamente, forem
emitidos somente em nome da matriz.

9.38. Documentos apresentados com validade expirada acarretardo a inabilita¢do do proponente.

9.39. Todas as certiddes exigidas deverdo estar dentro de seus prazos de validade, sob pena de
inabilitagdo do licitante. As certiddes que ndo mencionarem o prazo de validade serdo consideradas
validas por 30 (trinta) dias da data da emissdo, salvo disposi¢do contraria em lei ou em regulamento a
respeito. No que se refere a comprovacdo de inscri¢do no CNPJ, a sua atualizacdo compreendera o
prazo maximo de 180 (cento e oitenta) dias da data da emissdo, salvo disposi¢@o contraria em lei ou em
regulamento a respeito.

10. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO

~ 10.1. O custo estimado total da contratagio ¢ de R$ RS 856.523,33 (Oitocentos e cinquenta e seis mil,
quinhentos e vinte e trés reais e trinta e trés centavos).

11. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

11.1. Os artigos 82 a art. 86 da Lei n® 14.133. de 1° de abril de 2021, que prevé o registro de pregos, €
sua regulamentacdo pelo Decreto Federal N° 11.462, de 31 de margo de 2023 (art. 17°).

11.2. A dotacdo relativa aos exercicios financeiros subsequentes serd indicada apos aprovagio da Lei
Orgamentdria respectiva e liberagdo dos créditos correspondentes, mediante apostilamento.

Cha Grande — PE. 27 de novembro de 2024.
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